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Einleitung

Allgemeine Tools & Navigation

Symbole und Software-Verkntupfungen

Die Symbole, die wiederholt in der Software vorkommen, sind:

[
Neu [Strg+N]

VS

Bestatigen

x Abort
Abbrechen [Strg+Z

[Strg+S]

'F Next Input ‘
Nachste Eingabe [Strg+0]

Delete
[Strg+D]

Eine Liste 6ffnen | |)-_)
auch mit der Maus doppelklicken.

6Guit
[Strg+Q]

Loschen

[F3] Wenn sich der Cursor im Textfeld befindet, kdnnen Sie

Beenden

Raster-Symbolleiste

Sie kodnnen fur alle Raster in SP PLM die Symbolleiste 6ffnen:

L Cantract '._ Froject BAT3 g:‘-%ﬂ!f Cirawing
o
Project w Ly Project customer | Description | Object
BAT1 B& Upper Platform ENTER CLIENT
§4 TEMFLATEZ F1805CORE
L CONTRACT & PHASES TEST1
4 TEMPLATE1 ) — W
@ Contract | Project BAT3 el Dirawing
L BATZ - ;
» Q BAT3 F]‘ A —|| Project p £ ¥ [ Case sensitive ||‘i"‘ -
] BATO1 . | Project ., | Project customer | Description | Object
1) CHANGENAM EATON BUILDING SF
L MANUAL FRJ Add what you need....
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Multifunktionsleiste

Die Multifunktionsleiste befindet sich immer in der oberen linken Ecke des Bildschirms

L sve b

Language r

E Remote Support

| Send to Steel-Projects

@ |Iser manusals
0~

! End user license agreement

| 48 Folder | (4 Close|

Von hier aus kénnen Sie Folgendes tun:
Style (Stil) - Andern der Farben des SP PLM

Blue

Silver

Black

Glass

Steel Projects PLM - Benutzerdokumentation - 6 / 262
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Language (Sprache) - Andern der Standardsprache. Ubersetzungen werden in der Ubersetzungs-
Symbolleiste eingestellt.

I I French
English
=

English US

Italizn
German
Spanish
Portuguese

Russian

Chinese

Palish

o &
B, Koresn

Remote Support (Fernsupport) - Um einem Techniker von Steel Projects zu ermdglichen, aus der Ferne
eine Verbindung zu Ihrem PC herzustellen, mussen Sie Ihre ID und Ihr Kennwort eingeben.

Steel Projects PLM - Benutzerdokumentation - 7 / 262
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8 TeamViewer = =

Connexion Suppléments Aide ¥

¥ Controle a distance

Autoriser contréle a Contréler un ordinateur
distance distant

Yeuillez indiquer a votre partenaire I'lD et Veuillez entrer I'lID de votre partenaire
le mot de passe suivants pour autoriser le pour prendre le contrale a distance de
contréle a distance. son ordinateur.

Votre ID o ID du partenaire
Mot e passe - XXXXXX v

® Contrdle 3 distance

Utiliser votre mot de passe personnel pour Transfert de fichiers
accéder de n'importe o0 3 cet ordinateur.

VPN
Mot de passe
O i PSS
I Prét 3 se connecter [connexion sécuriséal, Ordinateurs et contacts

Send to Steel Projects (An Steel Projects senden) - Verknipfung zum Senden einer E-Mail an den
Support von Steel Projects

Steel Projects PLM - Benutzerdokumentation - 8 / 262
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De ~ sgirardot@steel-projects.com
— A.. Eupport@sheel-projed:.com
Envoyer —
Ce;. ‘
Objet : ‘ Client 201405019 - SP.PLM

Sylvain GIRARDOT

Customers Services Manager
stecl Projects
Rue des Fréres Lumiére
1 38200 Vienne - France
Stee' PFOIECtS Tel : +33 (0)4.74.31.17.30
Fax : +33 (0)4.74.78.04.10 Nouveau : télécharger gratuitement
New : Download for free

Management software for steel construction — Keep advancing...
www. steel-projects. com hitp.//www.ficepgroup. com/

GOOL-=

User Manuals (Benutzerhandbiicher) - Zugriff auf die Handblicher

About (Info) - Systeminformationen

[ 1] About
Steel Projects PLM

201405013

201405019

SpAmaBase ... 187246

Steel Projects

SpAMANV35 oo 1.8.7.246

SpAmaVIs o 1.8.7.246

SpAmMaVIT oo 1.8.7.246 2 ia

SpAutocad oo 1874763 Rue des EFEFES Lumiere

Sp.Btieve oo 1874763 48200 Vienne - France

Sp.CAM oo 1874763

Sp.CaAMAD oo 1.8.7.4763 Phorne: + 33 (0)4 74 31 17 30
Sp.Controls.Data ................... 18.74763 )

Sp Controls.Data Plm ... 1875235 Fax:+33[0)4 747804 10
SpCortrols ... 1874763 o —

Sp Controls. Graphics ... 1874763 ., Mail : support@steel-projects.com

www.Steel-Projects.com

End user license agreement (Endbenutzer-Lizenzvertrag) - Offnen des Endbenutzer-Lizenzvertrags

Steel Projects PLM -
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1 End user license agreement

EMD-USER SOFTWARE LICENSE AGREEMENT ~
FOR STEEL PROJECTS SOFTWARE

IMPORTANT: |

The STEEL PROJECTS software product in which this agreement is embedded, identified above
with online, electronic or printed documentation |“Software”) is protected by copyright laws
and international copyright treaties, as well as other intellectual property laws and treaties.
Unauthorized reproduction, display, modification or distribution of this software or any
portion of it, may result in sever civil and criminal penalties and will be prosecuted to the full
extent permitted by law.

The rights, including the warranties granted hereunder, are granted only to authorized users.

Installation, uploading, access or other copying or use of the software, any parts of it, or any
accompanying documents or materials, except as permitted by the agreement, is unauthorized,
constitutes @ material breach of this agreement, an infringement of the copyright and other
intellectual property rights in the software, documentation and materials. Such unauthorized
use entitles STEEL PROJECTS to terminate the agreement and claim damages, and is also subject
to criminal penalties.

In order that you may install and use the software, you must enter into an end-user software ¥

H Print @EI ose

Folder (Ordner) - Gibt Ihnen die wichtigsten Ordnerinformationen.

2
2 Folder :

Installation Program Files (x86)45SteelProjects'Sp.Plm |:|
Base U:\SPPLM'\Base\Doc' (]

Parameter C:\Users\sylvain. STEEL-PROJECTS0\AppData\Roaming\SteelProj| .|

@Eluse

Steel Projects PLM - Benutzerdokumentation - 10 / 262
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Schnellzugriff-Symbolleiste

Die Schnellzugriff-Symbolleiste befindet sich am oberen Rand des Bildschirms.

=
| Customize Quick Access Toolbar

Customize Quick Access Toolbar..
@ Mimmize the Ribbon

Import 1
manager Job [

-

Sie kénnen ihr verschiedene Symbole fir den Schnellzugriff hinzufiigen, indem Sie sie im linken Meni
auswahlen, nach rechts verschieben und dann auf OK klicken.

- | Customize Quick Access Toolbar
Project =]
) Import
| %_ Project manager [
|| Contract
; Project

"'P" Fabrication Job *
4% Section Nesting I
% Plate nesting _
%& Shipping ¢
%, Production manager

Iy Analysis -
@ Provisional scheduling

gﬁ Production scheduling

vy Ok xnmn

Steel Projects PLM - Benutzerdokumentation - 11 / 262
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Steel Projects PLM

)
\ —
O Pm,s_-\‘oaxa\ Project Manager Data  Mestingdats  Fabrication Jobdats  Feedbackdsts  Shippingdats  Configuration

Utiliies

s w MLy @Q T

Meterid Welera Tresiments Paining Profles Foldrg  Sianderd Customer Courry ExectProfle Froducis Import
Grade ltype parameers Material grade
| g

& o S o

Toolings Standard ~ Profile
Tooling  Groups

W

Steel Projects PLM

a) -
i
O Project Dafo | Project Manoger Dot | Nestingdata  Fabrication Jobdota  Feedbackdata  Shippingdate  Configuration

Utiliies

SS 8 & (i

Import | Export| Typology Profile/Material Execuion  Auto
grade classes  markc ‘

Steel Projects PLM

]

Configuration  Utilities

Project Data Project Manager Data | Nesting data | Fabrication Jobdata Feedback data

o eBE 5 WS¢
Scrap| | Deliverable Materid | Material code /| Plate | Stock  Stock warehouse

dimensiors code | Thickness | scrap | Import Export
I Il |

Deliveratie:
lengths

Steel Projects PLM

Project Data  Project Manager Data

Nesting data | Fabrication Jobdats | Fesdbackdata  Shippingdats  Configuration

Utilities

CAACA

simulation
L it J

Steel Projects PLM

Preject  Dats  Project Manager Data

Westing data  Fabrication Jobdata | Feedback dats | Shipping data  Configuration

Utilities

dad 0 @ |
Import Export Production  Dashboard | \widgets =~ Feedback
import type.
| I Il I |
@ s Steel Projects PLM
Project Data  Project Manager Data  Nestingdata  Fabrication Jobdats ~ Feedback data IShIDDmgdata Configuration  Utilities
Packages Vehick Vehicles
types  classes
| J
@ g Steel Projects PLM
Project Data  Project Manager Data  Nesingdata  Fabrication Jobdata  Feedback data  Shippingdata | Configuration | Utilties
o o c}am-"-
Lists  Configuration Lucd Company Uses Users Uses Employees Employee
Dramg Group manager managemem
| I

Steel Projects PLM

Project Data  Project Manager Data

Nestingdsta Fabrication Jobdats  Feedbackdata  Shippingdata  Configuration | Utilties |
Froied Bockup Lists || Translaor || Updste Customer Database CheckData
B Administration managemm \mpur\ Integrity
L

Steel Projects PLM - Benutzerdokumentation - 12 / 262
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Projekt

-
§ 3) Steel Projects PLM
“— | Project | Data Project Manager Date  Nestingdata  Fabrication Jobdsta  Feedback dste  Shippingdata  Configuration  Uilties

=) A 0i-] ]% I o
= Ml Y= & || = =

Import | Projet || Contract Project || Fabrication Section Plate | Shipping = Production Analysis | Provisiond Production
. manager Job  Nesting nesting manager scheduling scheduling

Die Projekt-Symbolleiste bietet Zugriff auf alle wichtigen Steel-Projects PLM-Module:

Import (Importieren) - CAD/CAM-Dateien in einer Vielzahl von Formaten importieren.

Project Manager (Projektverwaltung) - Verwalten Ihrer Projekte und Handzeichnungen.

Contract (Auftrag) - Bearbeiten eines bestehenden Auftrags.

Project (Projekt) - Bearbeiten eines bestehenden Projekts.

Section Nesting (Abschnittsverschachtelung) - Verschachteln von langlichen Produkten zu handelsiiblichen
GroRen oder benutzerdefinierten Stangen.

Plate Nesting (Blechverschachtelung) - Verschachteln von flachen Produkten in Bleche.

Shipping (Versand) - Verwalten des Versands und Erstellen von Lieferscheinen.

Production Manager (Produktionsverwaltung) - Produktionsablaufverwaltung, Zeitschatzung und
Rickmeldungen in Echtzeit.

Analysis (Analyse) - Analyse Ihrer Produktionsriickmeldungen mit einer Vielzahl von Berichten und
Widgets.

Steel Projects PLM -
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e

Importieren
Der Eingangspunkt fur das Importieren von CAD-Dateien

Importieren Sie Teile aus einer Vielzahl von Drittanbieter-Software unter Verwendung der Importoptionen,
die Sie unter Projektverwaltung-Import konfiguriert haben.

Dies kann auf dem Hauptbildschirm von PLM oder in der Projektverwaltung durchgefuhrt werden.

Klicken Sie auf den Drop-Down-Pfeil unter der Registerkarte Import (Importieren) und die zur Verfligung
stehenden Importe werden angezeigt. Klicken Sie auf den gewiinschten Import, um eine neues Import-
Fenster zu 6ffnen.

Im Fenster werden alle Dateien angezeigt, die im Standardordner ,Import* zur Verfiigung stehen.
- Import Tekla (1, 50, 7, 47) - D R

CATEKLASTRUCTURESMODELS\STEELPROJECTSBUILD v

[ Delete Imported Files

Directory

Available 1] Selected 2

File [ ate Time File Date Time

BATO_T.=ml 03/07/2014 03:43:44 1514
¥ BATON _3.mml 034072014 03:43:54 3

£

L4 > £ >
Ol Abart O ptionz
+) Import [DSTV] =

CASP-PLM\Import \DSTV-ASS
¥®&C

MName Creation Date Modification Date Size A
4 14/11/2013 085340 17/03/2004 08:40:30 2,16 Ko

@ 10nct 14/11/2013 08:53:40  17/03/2004 08:40:30 1,59 Ko

@ 100nc 14/11/2013 08:53:41  17/03/2004 08:40:22 2,01 Ko

@ 101nct 14/11/2013 08:53:41  17/03/2004 08:40:22  1.86 Ko

@ 102nc 14/11/2013 08:53:41  17/03/2004 08:40:24 186 Ko

|':'l. [, | 144 A0 DGR A4 17 AT WA NG AN 1 00 W w7
£ >

av'f Ok XAburt éommns

Steel Projects PLM -
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o

lt' _ j Options
Sie kdnnen auf L klicken, um die Import-Optionen in diesem Bildschirm anzuzeigen oder zu

andern.

Teile, die ausgewahlt wurden, oder mit griinen Kreisen markiert sind, werden in das System importiert,
wenn Sie auf OK klicken. Verfugbare oder mit roten Kreisen markierte Teile werden ignoriert.

Doppelklicken Sie auf Teile oder wéhlen Sie mehrere Teile, die Sie nicht importieren mdchten, und driicken

Sie @ , um die Auswahl riickgangig zu machen.

Ok
Klicken Sie auf , wenn Sie die Teile, die Sie importieren mdchten, markiert haben, und der
Importvorgang wird gestartet.

) Drawings Dispatching
Project Dirawing Contract Project Drawing

2 BATON 1 BATON_1 CHANGEMNAM 1

CHANGE NAME HERE AND PRESS->| | v | v Ok xnbm

Wenn die Option Zeichnungsversand ausgewahlt ist, kbnnen Sie Auftragsnamen, Projektnamen oder
Zeichnungsnamen andern.
Wabhlen Sie [OK], um fortzufahren.

Steel Projects PLM -
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Refresh 30 geometnies (100%)

S

V/Dk I_ Lo

Das Programm aktualisiert die 3D-Daten und Sie missen [OK] klicken, um fortzufahren.

) Import
S Finished (100%) |

Processing Phase A
Added : O
Maodified : O
lgnored : 0
Processing Job
Added : 0
Modified : 0
lgriored : 0
Processing JobDet
Added : O
Maodified : O
lgnored : 0

W

V?;{]kﬂmg

Um den Importvorgang zu beenden, bestatigt das Programm die importierten Projekte.

Steel Projects PLM - Benutzerdokumentation - 16 / 262
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Modul - Projekt- und Produktionsverwaltung

Das Hauptmodul zur Verwaltung lhrer Projekte

Das Projektverwaltungsmodul in SP PLM ist das ,Herzstiick unserer PLM-Lésung®. Es wird hauptsachlich
fur die Verwaltung lhrer Projekte, den Import von CAD-Dateien aus anderen Paketen, die manuelle
Zeichnung oder Bearbeitung von Teilen, das Vergeben von Giteklassen, fir Werkzeugeinstellungen,
Behandlungen, Profilgruppen und andere Datenbankinformationen verwendet. Es wird auch fir die
Auswahl von Komponenten zum Senden an die Produktion und andere erweiterten Tools verwendet.

Toois Steel Projects PLM - Project manager - a
fa 2 Fabri F i Shippingdeta _ Scheduling data Uslitiss | Project manager
; . = =
v, BDC BE & ©
ase Trees Preview  Import Draw Copy Select Template Refesh —Nestng  Weight'Suface Search
o pror Quaniity
Contract [ 8 2
Ne Save Abor Delete Fir Next Input UDMM 0
= —
610 eaTo1_1 Contract BATD1_1 Projsst BATO r‘;ﬁ.mamnq P Assembly Mark I LCompanent abp
£ 20 F1805-CORE_1 = -
0 sosszer_1 + | Project & & W [0 Cose sensitive || & (V)
£ T3 TEMPLATE! Project ., +| Project customer | Desciption Object Manager Customer Typology Final Date of the | Nb Revision Last Revision | Stalus Exccution class
0] TEMPLATEZ » BATOL BATO! BUILDING SP 0 0 Normel o2
>

Das Hauptfenster ist in 6 Bereiche aufgeteilt:

VerknUpfungsleiste
Aktionsleiste

Ihr Auftrag und alle Untergliederungen werden hier angezeigt

Ihr Auftrag und alle Untergliederungen werden hier in der Baumansicht angezeigt

Es ist das Teileauswahlfenster, in dem Sie die Teile fur folgende Zwecke auswahlen kénnen:

- Senden an Produktion
- Erstellung eines Fertigungsauftrags
- Drucken einer Liste von Werkstattzeichnungen

e Hier kdnnen Sie eine 2D- oder 3D-Vorschau fir Komponenten anzeigen (Baugruppe, wenn TEKLA-
Import mit WinSCRIBE-Option)

Steel Projects PLM -
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-
-
,«'5\ M Tools Steel Projects PLM - Project manager - a
[ Project Data ProjectManager Data  Nestingdata Fabrication Jobdata Feedbackdata  Shippingdats  Scheduiingdata  Configuration _ Utities | Project manager
I~ = £ ) (& (2 (& e FE & X
LVEPL vers . MC & & g
Selection Phase Trees Proview  Import Draw Copy Select Phsse Template Refresh | Nesiing | WieightSurface Search
| i builder proy nity
. . =
Nex Save Abort Delcle | el Pt Next Input Uaun 0
=3
AT o Coniract ‘Phase
2 eatz Contract Praject  BAT3 4 Drawing W Assembly Mark X \Component V8 ar
Bl —| | component 2 % W [ Casesensitive 6 elements| o [}
Compornent (-, = Quantiy Nesting Quantty Profile Length Width Material Grade. Final Pairting Treatmert Group Description
\'J VPl 3 8 PLT15 26084 90.00 5235JRG2 PLATES VOILE
ElE) 0 Ve @ 8 PLTIO 33460 3100 S236IRG2 PLATES VOILE
eI PP25 » 0 ve @ 2 PLTIO 20160 5000 $23650RG2 PLATES VOILE
-8 167 9 vz @* 2 PLTIO 18200 €500 S2IIRG2 PLATES VOILE
padeal] (1] V6 @ 2 PLT10 33260 10150 S236IRG2 PLATES VOILE
2 PR (1] V5 7] 8 PLTI0 34630 309.80 $238IRG2 PLATES VOILE
827 Lt = oo B ey o
TLCPRI
1 PR3 Selection
s o
G2 57| Projet Job Drawing Assembly Mark | Quanty | Componert Preassembly Profile Quantty | Length Wicth Treatment Material Gade | Final Painting Grou o
o X BATI 1 BS 1 ) UB20313325 1 380000 S275R SECT| =
By PR35 e | BaTt e 1 BY 3 20 PRCZ0S030 1 533,90 S2T8R 3 v
@ — -
% BAT1 1 B3 1 05} UBTSZESIE 1 125035 S275R SECT, —
_ Lo BATI 1 ] 1 g UBtsZESIE 1 23070 S2750R secr ¥ ﬁ”‘é
— F1205-CORE_1 e ||BAT1 1 B2 1 M6 UC203°203°46 2 2647.30 S275JR SECT
S06392241_1 —
:_rEMFuTE1 w5 | ATt 1 B8 1 M7 UB203133'25 1 3800.00 S275R SECT] =
= BAT1 1 B3 1 8 UB31325 1 3800.00 S275R SECT,
T3 TEMPLATE2
BATI 1 &7 1 05 Uc324s 2 2647.30 S2750R SECT,
4 ! S Y =
Paris Messages L
Preview 2|
12D preview] 3D preview|
o @
-38
LY 50 t‘
K —— 012 190 202

S8 Contract| EPhase

Projektverwaltung-Navigation

Die Projektverwaltung ist mit den Standard-Symbolleisten am oberen Rand und einer hierarchischen
Anordnung der Projekte, Zeichnungen (Phasen\Lasten), Baugruppen und Komponenten aufgebaut. Die
Standardansicht zeigt eine Liste aller lhrer Projekte (wenn vorhanden, ansonsten ist die Anzeige leer).

Die hierarchischen Filter werden in Blau neben dem Namen der Registerkarte angezeigt.

Zum Anzeigen aller Komponenten in einem Projekt klicken Sie auf das entsprechende Projekt auf der
Projekt-Registerkarte, und klicken Sie dann auf die Komponentenregisterkarte.

Wie Sie in diesem Beispiel sehen kdnnen, haben wir das Projekt Nummer BATO1 ausgewahlt, und zeigen
die Komponenten in diesem Projekt an.

New Save Abort Delete | Bl Print Hext Input @uw

Contract BATO11 [ Project BATO1 ]ﬂ\}'iDlawmq e hssambly Wark Compenent

Um nur die Bauteile innerhalb einer Zeichnung oder Baugruppe anzuzeigen, wahlen Sie das Projekt und
dann den gewiinschten Teil des Auftrags in diesen Registerkarten. In diesem Beispiel habe ich die Anzeige
der Teile in der Baugruppe mit der Kennzeichnung BA1 ausgewahlt.
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>
Contract BATD11 [l Project BATO1 [Jf}fin.av‘.-mq 1 ] [ b hscembly Mark BA1 l X Companent 60 ab
1 i =|| component £ & ¥ [ Case sensitive | &
Comporent -, & Quantty Profile Length Width Materl Grade | Final Painting Treatment Group Description Last Revision
» v & 6 P 1 HEA100 55483 5236JRG2 SECTION BAIONNETTE 0 !
v PL11 w e PLTI0 14000 100.00 5235JRG2 PLATES PLATINE 0 '
v PL8 @ ® 1 PLTI0 86.00 100.00 5235)RG2 PLATES PLATINE 0 !
|
Projektverwaltung-Symbolleisten
f"/i\ = Toolks
U Project Data Project Manager Data  Mestingdata  Fabrication Jobdata  Feedback data  Shipping data Scheduling data  Configuration  Utilities | Project manager
; P—— = = F e — — =
LD ELeo,rfreBdC & &
e | = , | “ = &=
Selection Phase Trees Preview  Import Draw Copy Select Template Refresh Nesting Weight'Surface Search

| . project Quantity

Auswahl

Selection

Offnen des Auswahlfensters

Sie kdnnen Elemente in dieses Fenster zur Bearbeitung ziehen: zur Abschnittsverschachtelung, zum
Erstellen eines Fertigungsauftrags, Anzeigen von Zeichnungen oder Erstellen von Berichten. Das
Auswahlfenster 6ffnet sich automatisch, wenn Sie ein Element an einer beliebigen Stelle auf dem
Bildschirm ziehen.

Baumansicht
ol
=+
Trees

Dieses Fenster zeigt die hierarchische Struktur in einem Menlibaum. Anstatt im Hauptfenster kénnen Sie
in diesem Fenster durch Ihre Projekte navigieren und Auswahlen treffen.

Vorschau
')
Preview

Offnen des Vorschaufensters

Wenn Sie eine gliltige Komponente oder Baugruppe ausgewahlt haben, wird eine Ansicht des Teils in 2D
oder 3D angezeigt. Zur Aktivierung der 3D-Ansicht missen Sie diese in Ihren |okalen Einstellungen
aktiviert haben. Mit diesen Optionen kdnnen Sie auch festlegen, wie das Element angezeigt wird.

Sie kénnen die 2D-Anzeigeoption in der Konfiguration der Werkstattzeichnungen andern.
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/
@ Tools Steel Projects PLM - Project manager -8
Froject Data  Project Manager Data  Nestingdata  Fabrication Jobdata  Feedback data  Shippingdata  Schedulingdata  Configuration  Utilities | Project manager
m Gy [ @ | A AT h =~ l.:;E =,
|2 “ = - 3 =1 =
D9YERLvegre@dC &E# &
Selection Phase Trees Preview | Import Draw Copy Select Template Refresh | MNestng  eight'Surface Search
o Quantity
\Cum.ram—ﬂ/ N bort Delete Print HH(@D‘ @
Save Abo elete rint ext Inpu uit
=3 X LA o=
et | Contract BAT " Proisct BAT2 Drwing 3 (¥ Assembly Mark P35 I LComponent 30 ap
£ BAT2
B + & —|| component 2% ¥ [ Casesensitive | &
EI7 R Component Quartity Profile. | Length Width Materal Grade Final Painting Treatment: Group Description Last Revision
@l P25 (1] CPR1 @ 2 160’6 3000 S2350RG2 FITTINGS BECHE 0 '
eI PP27 » OE w 73 1 PLT10 45000 14000 S2350RG2 PLATES PRESCELLEMENT 0 '
&% PPaD
= PP35
@30
~$1 CFR1
[ BAT3
I F1805-CORE_1
I 506392241_1
T TEMPLATET
] TEMPLATE2
I il I ——
Preview 1
[20 preview| 30 preview|
— S B () B @
= E’: ots
CEQQPDs:
-0
Or3o -30 -30 a0
=]
1o -110 -110 o

T T T T T 140
0 25 185 265 425 450

e »oran 300

USER NAME STEEL PROJECTS 2 Component Tuesday 5 August 2014

Importieren

Sie kdnnen in |hrer Projektverwaltung Daten importieren, indem Sie den Pfeil zum Anzeigen lhrer
konfigurierten Importe klicken.

Zeichnen

Offnen Sie das Zeichnungsmodul zum Hinzufiigen oder Andern von Werkzeugeinstellungsdetails der
einzelnen Komponenten wie Bohren, Schneiden und Markieren.

Kopieren

;l/_’

Copy

Kopieren eines Projekts, einer Zeichnung, Baugruppe oder Komponente in einen anderen Ort in der
Projektverwaltung. Wenn das Element, das Sie kopieren, niedrigere hierarchische Elemente hat, werden
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diese ebenfalls kopiert. Zum Beispiel: Wenn Sie ein Projekt kopieren, werden alle untergeordneten

Zeichnungen, Baugruppen und Komponenten kopiert. Wenn Sie eine Komponente kopieren, ist sie das
einzige Objekt, das kopiert wird.

Wabhlen Sie das gewiinschte Objekt im Hauptfenster aus und wéahlen Sie entweder die Schaltflache Copy
(Kopieren), klicken mit der rechten Maustaste auf Copy oder driicken die Tastenkombination Strg + C.

Dadurch wird ein Fenster mit den Kopieroptionen gedéffnet. Der Knoten zeigt das Objekt, das kopiert
werden soll, das Ziel zeigt, wohin es kopiert werden soll.
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Copy

e
Project BATZ
Drawing 3
Assembly Mark |PP35
Component 30

[ Destination |

Project BAT3
Dirawing 1
Assembly Mark 1|
Component 30
Quantity 3E

(Node |
Contract
Project BATZ
[Destination |
Contract
Project COPY-BAT3

Copy xﬁ.bart

Sie kénnen die Zielauswahlen durch Eingabe oder Doppelklicken in das Fenster zur Auswahl vorhandener
Orte umbenennen. Klicken Sie OK, um die Objekte zu kopieren.
Offnen Sie die Kopierfunktion fiir mehr Informationen.

Auswahlen

Steel Projects PLM - Benutzerdokumentation - 22 / 262



Steel Projects PLM

STEEL PROJECTS® User Documentation

>
.

7

Select

Sie kdnnen das Symbol Select (Auswahlen) benutzen, um mehrere Elemente auszuwéahlen, zu 6ffnen und
sie an das Auswabhlfenster zu senden.

Projektvorlage

i
Templatc
project

Sie kénnen jedes lhrer Projekte zur Vorlagen bestimmen. Wenn Sie dies tun, kénnen diese Objekte schnell
in andere Projekte kopiert werden.
Fur weitere Informationen: Projektvorlage

Aktualisieren

o
Refresh

Aktualisieren der Bildschirmanzeige

Gewicht/Oberflache
1=

.-H"'-\_ﬂ"-

Wweight'Surface

Sie kbénnen Gewichts- und Oberflachenwerte neu berechnen, wenn Profil oder Materialparameter gedndert
wurden.

Verschachtelungsmenge

L
Nesting
Quantity

Wenn dieses Symbol ausgewahlt wurde, aktiviert es eine zuséatzliche Spalte im Hauptkomponentenfenster,
so dass Sie in der Projektverwaltung die Teile und Mengen, die bereits im
Abschnittsverschachtelungsmodul verschachtelt wurden, anzeigen kénnen.
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”
@ = Toos Steel Projects PLM - Project manager - a
Projcct Data Project Manager Data _ Nesiing dafa _ Fabricafion Jobdata  Feedbackdota  Shippingdola  Scheduling data Configuration _ Utiiies | Project manager
LPERLowrey@dC 8 & m
Selection Phase Trees Preview Import Draw Copy Select Template Refresh  Nesting  Weight'Surface Search
‘ . roject Quanity
\
(Controct = New Save Abort Deleie Print Next Input (‘)mu @
P Befl Print N
BAT | Contract Project \GAT1 £ Drawing (b aszembly Mark I icomponent M4 a4
vy [ = comoner D8 1 A -
10 TEMPLATE! Componert Quantty Nesting Quartity Frofile 4| Length Width Materid Grade | Final Pairting Treatment Group. Description
50 TEMPLATE2 v [0 @ ® 2 UB152'85'16 129035 S27ER SECTION BEAM
v e @' 2 UB152'85'16 238070 S275R SECTION BEAM
v & M5 w ” UB203'133°25 500000 S2750R SECTION BEAM
v & M @ ¥ 1 UB203°133°25 6000.00 SR SECTION BEAM
4 M3 - v 1 i UB2037133°25 3800.00 SZ78R SECTION BEAM
v M2 - ¥ 1 1 UB2037133°25 6000.00 SZ7SIR SECTION BEAM
b ve m P " UB20313325 380000 S275IR SECTION BEAM
v M7 w e 1”1 UB203'13325 380000 S2750R SECTION BEAM
v M6 w ” UB203133°25 600000 S275R SECTION BEAM
v M9 “ ¥ 3 373 UB2037133°25 1550.70 SZ78R SECTION BEAM
v & Mg & ® 1 UB203°133°25 3800.00 S27T5IR SECTION BEAM L
v W14 @l® 1”1 UC203°203'46 264730 S278R SECTION BEAM
v 05 w1 ” UC203203°46 107730 S2750R SECTION BEAM
v 16 w4 a4 UC2037203°46 264730 S2750R SECTION BEAM
v M1 “w v 1 n UC2037202°46 478070 S2Z78R SECTION BEAM

Sughe

-

Search

Suchen nach einer Baugruppe oder Komponente mit der Suchfunktion. Sie miissen den Namen in das
linke oder rechte Fenster eingeben, und dann die Eingabetaste driicken, um die Suche zu starten. Alle
Ubereinstimmenden Ergebnisse werden im Fenster angezeigt. Durch Doppelklicken auf einen der Eintrage
gelangen Sie zum entsprechenden Objekt in der Projektverwaltung.

Sie kénnen die Makrosuche mit der zweiten Registerkarte durchfuhren.

Sie kdnnen die Profilsuche mit der dritten Registerkarte durchfiihren.

ot Search = =5

|Generni 'Macro ' Profile

Assembly Mark Cr Component | M1 |
Contract Project Drawing Assembly Mark Component Fhase Job
4 TEMPLATEZ BAT1 1 .. BS .. M5
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Obere Symbolleiste

Um diese Symbolleiste anzuzeigen, klicken Sie entweder auf die Symbolleiste zum Ausklappen oder
drucken Sie die Tastenkombination Strg+B.

= Tooks
{3
Project Data Project Manager Data  Mestingdata  Fabrication Jobdata  Feedback data hipping data  Schedulingdata  Configuration  Utilities | Project manager

LYERL vere@C &

Selection Phase Trees Preview Import Draw Copy Select Template Refresh W~ Mesting | ‘weight/Surface Search

> project Quantity
l]l| Mew Save Abort Delete Print Next Input @Quit
¥ - 7% — — \
| Contract TEMPLATE2 Project BATH n“av'% Crawing 1
; Component "+, Quantity Nesting Quantity | Profile # | Length
5 20 TEMPLATET v [Open] @& 14 RSA200°100"15 120.00
T TEMPLATE2 v F7 >3 6 RSA200°100°15 120,00
|'|' Bd —|| Component ») & ¥ |0 Case sensitive

I Erstellen einer neuen Hierarchie je nachdem, in welcher Registerkarte Sie sich befinden: Projekt,
Zeichnung - Baugruppe - Komponente.

== Loschen der aktuellen Auswahl

|-.-E.—|| Component| M17 © U [ Case sensitive § elements
Component ", « I Quantity MNesting Quantity
v M3 ’ 1 211
v M2 £ 1 171
v M17 £ 1
v M15 £ 1 11
v M14 £ 1 1/1
v M11 £ 1 1/1
v M10 £ 1 3/1
v & M1 £ 1 11
v Fg V3 14
[+ ptm— -
v F12 £

Suche in der aktuellen Registerkarte. Andern Sie die Spalte, in der die Suche durchgefiihrt wird, indem Sie
auf die Spaltenlberschrift klicken und ein Zeichen durch [?] ersetzen. Im gezeigten Beispiel werden alle
Teile, die mit M1 beginnen, gesucht.

Auswahlfenster und Auswahlfunktion
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Scheduling data  Configuration  Uiliies | Project manager

ata C ricatio ) 2= data Shiy sta
( Y s A P
= ‘
VL ver¢ CZ2 & ©
Phase Trees Preview Import Draw Copy | Select [Template Refresh Nesting \Weight/Surface Search
- project Quantity

Ein Teil zum Senden an die Produktion auswahlen oder Drucken einer Liste

Das Auswahlfenster in der Projektverwaltung ist das Tool zum Weiterleiten von Auswahlen zur nachsten
Ebene der Software - zum Exportieren in die Produktion und Erstellen von Werkstattzeichnungen und
Berichten.

Sie kdnnen das Auswahlfenster (iber das obere Symbol 6ffnen oder es 6ffnet sich automatisch, wenn Sie
eine Reihe von Teilen auswahlen und sie mit der Maus ziehen.

Selection

.
&3 || prjet Job Drawing Assembly Mark | Quantty | Component Preassembly Profile Quartty | Length Wicth Treatment Material Grade | Final Painting Grou =
S5 |BATI 1 85 1 I UB20313325 1 3800.00 S8R s [
& T 1 83 9 M2 PRC200S030 1 539.90 S275R si v
[ 3 B
% BAT1 1 83 1 M1 UB152BFTE 1 129035 S275R st =

BAT1 1 B8 1 Mg UB152BI1E 1 238070 S275IR E v Lo
i ||BAT 1 88 1 Mis UC20320346 2 2647.30 S275IR E
i |[BAT1 1 83 1 u7 UB20313325 1 3800.00 S75R SECT —

BATI 1 83 1 Mg UB20313325 1 3800.00 S275R SECT

BAT1 1 87 1 3 uca3203eE 2 2647.30 S2751R SECT

BAT1 1 87 1 3 UB20313325 1 6000.00 S275IR SECT

BAT1 1 87 1 5} UB20313325 2 1550.70 S275R SECT =

B -
Parts Messages 7

Das Ziel des Tools ist es, die Projekte oder Komponenten, die Sie bearbeiten méchten, gemeinsam in das
Fenster zu ziehen. Verwenden Sie die Filter auf der linken Seite, um alle unerwiinschten Teile auszufiltern,
wahlen Sie auf der rechten Seite, was Sie mit der Auswahl tun wollen, und klicken Sie dann auf die
Schaltflache ,Aktion”, um fortzufahren.

&5
" :Schaltflaiche zum Einstellen der Filterkriterien
l—;
: Schaltflache zum Anwenden oder Entfernen des Filters
: Schaltflache zum Zuricksetzen der Auswahl. Alle ausgewahlten Teile werden aus der Tabelle
entfernt.
-
=% : Schaltflache zur Vorbereitung von Werkstattzeichnungen der Teile
~

“ . Schaltflache zum Erstellen eines Fertigungsauftrags

= |: Schaltfliche zur automatischen Verschachtelung mit dem Abschnittsverschachtelungsmodul

| : Exportieren der Teile mit den Projektverwaltungsexportfunktionen (nicht zulassig, wenn Sie in der
Produktionsverwaltung sind)
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v Schaltflaiche ,Aktion” - klicken Sie darauf, um die Aktionen, die Sie ausgewahlt haben,

durchzufiihren.

Der Auswahlfilter

Sobald Teile ausgewahlt wurden, kénnen sie zur Verfeinerung einer Auswahl gefiltert werden. Die

genauen Filteroptionen hangen von Profilgruppe und Werkzeugeinstellungen ab.

Sie konnen spezielle Filter fiir Inre Auswahl nach Phase, Baugruppe oder Komponente (nach Namen,
Profil, Material, Behandlung oder Dicke) erstellen.

Sie kdnnen mithilfe der Fenster auch nach bestimmten Profilgruppen oder Werkzeugeinstellungen

suchen. Um diese Filter einzustellen, klicken Sie auf das Ampelsymbol links, um es griin zu schalten. Mit

dieser Einstellung werden nur Teile, die zu den griinen Profilgruppen oder Werkzeugeinstellungen

gehoren, im Auswahlfenster angezeigt.

Filtre - B
Mame
Project ' Drawing 'Assembly Mark | Component
Component Finished Pieces = Unit Thickness
W
Profile Master Part []
Material Grade Sub assembly []
Treatment
@Y @ ¥
Profile Groups Tooling &
@ FITTINGS @ ASSEMELY
@ FATES 4@ BENDING
@ SECTION @ BINDING
@ SECTION COPING @ CHAMFER
| @ COPING
@ cutTING
@ DRILLING
@ MARKING
@ miLLnG v
-
Inversicn Save Abort Delete \ *Reset q'{"}'A[;![;!I‘ @Quit

Sie kdnnen bestimmte Filter speichern, indem Sie den Namen in das obere Fenster eingeben, und dann

auf ,Save” (Speichern) klicken.
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A 4 Filtre - B
MName SAVED-FILTER [l

Project Drawing Assembly Mark {Component } Information
Component Finished Pieces 5 Uit | Thickness
[ v
Profile Master Part u -
Material Grade Sub assembly u
Treatment
® % & ®y &
Profile Groups Tooling ~
@ FITTINGS @ ASSEMBLY
@ PLATES @ EBENDING
& SECTION @ BiNDING
@ SECTION COPING @ CHAMFER
@ COoPING
@ CUTTING
i) DRILLING
@ MARKING
Q MILLING v

Ll Inversion JS&V‘E xhbori Delete 9 Reset G‘.‘;Apm)’ ®Qul't
— I

Die gespeicherten Filter werden auf einer Drop-Down-Liste unter dem Filtersymbol im Auswahlfenster zur
Verfligung stehen.

Project

ED-FILTER

Phasen und Phasenbauer

@ = Tooks Steel Projects PLM - Project manager
Project Data  Project Manager Data  Nestingdata  Fabrication Jobdata  Feedbackdata  Shippingdata  Configuration  Uilities | Project manager

LR ve” ¢E|@ C &

Selection| Phase | Trees Preview | Import Draw Copy Select| Phase | Templaic Refresh | MNesfing  WeightSurface Search
. builder | project uantity
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Zeichnungsmodul

Tooks. Steel Projects PLM - Project manager

Project Manager Dats  Nesting dats  Fabrica

ect  Data on dobdata  Feedback data _ Shipping data _ Configuratio
D vel G W C =
- w T ~
Draw |Copy Select Phase Templste| Refresh | Nesting  Weight'Surface Search
builder | proj uanity

| S
Selection Phase Trees Preview  Import | Dra

Offnen Sie das Zeichnungsmodul zum Andern oder Erstellen eines Teils

Das Zeichnungsmodul in der Steel Project PLM-Projektverwaltung ermdéglicht dem Benutzer, Teile, die in
der Werkstatt bearbeitet werden sollen, zu erstellen oder zu andern.

Weitere Informationen: Zeichnungsmodul

Teile-Vorschaufenster

Tooks Steel Projects PLM - Project manager

2 Configuration  Utilifiss | Project manager

r Data g data cbdata Feedbackdata  Shipping data
versEMC & & ©

iew || Import Draw Copy Select | Phase Templaie Refresh | Nesting | Ueight/Surface Search
- builder | project Quanity

Eine 2D- oder 3D-Vorschau anzeigen

Im Teile-Vorschaufenster kénnen Sie das aktuell ausgewahlte Teil in einer 2D-und/oder 3D-Ansicht
anzeigen.

Zur Aktivierung der 3D-Ansicht mussen Sie diese in Ihren lokalen Einstellungen aktiviert haben.

Die Art, wie die Teile dargestellt werden, kann unter Shop Drawing - Representation (Werkstattzeichnung -
Darstellung) und Local settings - 3D settings (Lokale Einstellungen - 3-D-Einstellungen) eingestellt werden.

Klicken Sie auf die Schaltflache ='¥" zum Aktivieren des Vorschaufensters. StandardmaRig offnet es

sich am unteren Rand des Bildschirms. Sie kdnnen das Fenster bei Bedarf in andere Bereiche des
Bildschirms ziehen.
Die Standardansicht zeigt die aktuelle Auswahl entweder in 2D oder 3D. Wenn Sie beide Ansichten im

30 preview

gleichen Fenster anzeigen mdchten, kdnnen Sie die Oberseite der Multifunktionsleiste

ziehen, bis das Symbol ~ erscheint, und es dann nach links oder rechts ziehen, um beide
Bildschirme zu aktivieren.
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Preview 2

Jzn preview| JJD preview
@ & =2
e CE%Q
| =30
9 485 565
=96
"
0 0%
| 50 ’1"
0 565
2120 © 1200
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Die 2D-Ansicht zeigt eine grafische Darstellung des Teils mit den Werkzeugeinstellungen, Abmessungen
und Ausklink-Makros.

Wenn Sie in das Fenster doppelklicken, 6ffnet sich das Teil im Zeichnungsmodul.

Die Anzeige der 3D-Ansicht kann so eingestellt werden, dass sie das, was Sie méchten anzeigt, indem die
Optionen View und Modelling (Anzeige und Modellierung) geandert werden.

Kopierfunktion

Tools Steel Projects PLM - Project manager

Project D Project Manager

ot Izn [=hmetn Ebeemiiaitn  Eoinsdtn Shmicn  Gomew

FUSE=l s 1 2, Aol -Ndk- =

L B= @ T et & k_&‘f / C | EE Lz Iﬂ

Seloction Phase Trees Preview | Import Draw | Copy | Select | Phase | Template Refresh | Nesting || Wieight'Surface Search
- uantty

builder | project

Kopieren Sie einen Auftrag, eine Zeichnung, Baugruppe oder ein Teil

Es ist mdglich, Projekte oder Teile eines Projekts in ein anderes innerhalb der Projektverwaltung zu
kopieren. Wenn sie dies tun, werden alle Teile und die untergeordneten hierarchischen Ebenen
einschlieflich aller Werkzeugeinstellungen und Skizzen kopiert.

Um ein Projekt zu kopieren, wahlen Sie einfach das Projekt aus der Hauptliste aus und driicken Sie
entweder die Tastenkombination Strg + C, wéhlen Sie Copy (Kopieren) aus dem Kontextmeni der rechten

Maustaste oder klicken Sie auf das Symbol CopY  in der Symbolleiste.

Es 6ffnet sich das Fenster ,Kopieren®. Wahlen Sie den Namen des neuen Projekts im Zielfenster, klicken
Sie OK und Sie erhalten ein zweites, identisches Projekt in der Projektliste.

Copy

[ Node |
Contract
Project BAT3
Destnation]
Contract
Project COPY-BAT3

Com XAI:-DH:

Sie kdnnen auch Zeichnungen und Baugruppen auf gleiche Weise kopieren.

Zum Kopieren einzelner Komponenten gehen Sie nach der gleichen Methode wie oben vor, aber das
Fenster ,Kopieren® gibt Innen die zusatzliche Option, sie in eine bestimmte Ebene eines Projekts zu
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kopieren. Dies kann dieselbe sein, auf der Sie sich befinden, oder eine andere. Doppelklicken Sie in das
Fenster, um eine Liste aller verfiigharen Optionen anzuzeigen.

r Copy

=3

Project BAT2
Dirawing 3
Lszembly Mark  PP35
Component 30
Project BAT2
Drawing 1
Assembly Mark 1|
Component 30

Guantity 3E

% Copy x Abort

Anzeigen und Bearbeiten

Sie kbnnen auf die Optionen zugreifen und Parameter und Daten von Projekten, Zeichnungen,
Baugruppen und Komponenten durch Doppelklick darauf in den Hauptlisten anzeigen.

Projektoptionen

Allgemeines:

Anzeigen und Andern der allgemeinen Projektinformationen.
Project (Projekt) - Name des Projekts

Description (Beschreibung) - Beschreibung des Projekts
Manager - Manuelles Feld zur Angabe der Projektverwaltung

Object (Objekt) - Zusatzliches Beschreibungsfeld
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Final Date of the Project (Termin fiir den Projektabschluss) - Wahlen Sie einen endgiiltigen Liefertermin
aus dem Drop-Down-Kalender

Customer (Kunden) - Doppelklicken, um Ihre Kundenliste anzuzeigen
Typology (Typologie) - Ermdglicht Ihnen die Auswahl einer Projekttypologie
Template Project (Projektvorlage) - Stellen Sie diesen Auftrag als Vorlage (siehe oben) ein.

Origin (Herkunft) - Zeigt an, ob das Projekt durch Import von Dateien oder manuell durch einen Benutzer
erstellt wurde.

Project: / - o
M > Abor | iDelete Print i—l_ Next Input o Quit 5%
. . -— ar— E
Project BAT3 D
General 'Default value 'Information 'Summary 'Toolings 'Add ttached d
Project BAT3 Contract BAT
Description BUILDING SP Phase
Manager Material Grade Upgrade
Object Profiles Upgrade

Final Date of the Proj.. /[ / |Z| Project customer

Customer Template project

Typology Origin Manual project

Aborted Execution class EXC2

Default Value (Standardwert):

Ermdglicht es lhnen, Standardwerte fiir Teile in diesem Projekt, die manuell hinzugefugt werden,

festzulegen.
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General | Default value 'Information ' Summary ' Toolings ' Addh A i it
Treatment SHOTBLAST
Material Grade 52750R
Painting | (1<)
Unit ®) Metric (mm) Imperial
Informationen:

an.

Zeigt Einrichtungs- und Anderungsinformationen, Gewichte und Anzahl der Baugruppen und Komponenten

General ' Default value |Information 'Summary 'Toolings ' Add) A i t
{ Comment

\Weight 123507.18 Kg
Surface 1887.58 mé
\eight coef for galva 100

Created on 29/07/2014 10:11:07 By NAME

Medified on 05/08/2014 15:24:50 By NAME

Quantity MNumber of definition Status
B Furchase
Component 2022 E33) To Produce
1
Azsembly Mark 888 203
Sub assembly [1] [1]

Summary (Zusammenfassung):

Zeigt eine Zusammenfassung des Projekts nach Profil und Kategorie an. Klicken Sie auf die linke
Registerkarte, um zwischen den Profilen und Langen zu wechseln.
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|General Default value Information |Summary (Toolings Add . (Attached d ts
T | Length | Quantity | Wight | “ | |Quantity -

| 4 Total by profile category |

( 5 Ic 636045.77 mm 162 1976558 Ko Profile categories (Quantity)

= LD 171891.79 mm 483 1212.89 Kg =

R 53569459 mm 238 543623 Kg = g
OF 30104.74 mm 1128 1108.25 Kg e
G 14560.00 mm 56 65.44 Kg - F
cm 87584.87 mm 3 505.11 Kg fr— ﬁ
&R £60711.78 mm 929 93966.38 Kg 45.84% R
CT 4588251 mm 27 44730 Kg =T

| 4 Total by profile

C CC100-2-2-22-2-116 43159.02 mm 19 22225 Kg
C CCl00-2-2-22-2-136 9685.89 mm 3 55.96 Kg
C CC100-2-2-22-2-160 34739.96 mm 7 22689 Kg T
»® 07 14560.00 mm 56 65.44 Kg
T HEAT00 1120747 mm 21 126,83 Kg
T HI720-6-10°250 3.86 mm 2 0.28Kg
T IPET00 32934 65 mm 14 266.77 Kg
T PE120 §928.07 mm 5 71.84Kg 5
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Toolings (Werkzeugeinstellungen):

Eine Ubersicht iiber die Gesamtanzahl der Werkzeugeinstellungen im Projekt.

General 'Default value 'Information Summary | Toolings 'Add ;| Attached d

Tooling Quantty |1 2 '3 4 | Distibuton |
BENDING % ] 0 0 0 [

| |copma 79 881009 9067.1 325 80 1

| lcutting 84 00 00 .

| |DRILLING 6890 0 0 00 B

| louTune 4749 529 0 00 T

| | scriainG 1451 21 10778015 100 8121633 [ ]

Addresses (Adressen):

Eine Liste von Adressen, die Sie fur Ihr Projekt festlegen kénnen.

General (Default value 'Information 'Summary (Toolings Addresses 'Attached d

El@F]=]

Label

Description

Address 1 eMail

Address 2 Telephone N°

Zip Code Fax

State / Region Contact
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Attached Documents (Angehangte Dokumente):

Verwenden Sie die Dokumentenverwaltung zum Anh&ngen von Dokumenten an das Projekt.

I®

Operations

Teileoptionen

Andern des Teilenamens, der Teilemenge, des Teileprofils usw. aus der Doppelklick-Liste. Der Bildschirm
zeigt auch eine Zusammenfassung von Teileerstellungs- und Anderungsinformationen, Gewicht und
Oberflache.

b 74 Component: / BAT3 / ../ ../ = B
¥ Mew - Save y‘.&t-ort ‘ Delete HPrint 'FNextlnput @Quit @
Project BAT3 Component | SO7 l:l
Information 'Toolings 'Preview 'Sub assembly 'Profile 'Drilling ' Attached documents
Component 507
Ci
Quantity = _—
Prefile IPE240 =]
Unit @) Metric (mm) Imperial
Length 507060 'mm
\wiidth 0.00 mm
Group SECTION COPING B Createdon | 29/07/2014 10:11:07 By NAME
Modified on | 05/08/2014 15:32:58 By NAME
Description SOLIVE = \leight 1557181 kg Surface 46741 m
Material Grade S275JRG2 o
1
Treatment 4
n“ Project Version
Painting el
Part
Execution class Excz
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Listet die Anzahl der verschiedenen Werkzeuge im Teil auf.

Information |Toolings (Freview 'Sub assembly Profile ! Drilling 'Attached documents

Component 507

Quantity =

Profile IPE240 (=[]
Unit ®) Metric (mm) _JImperial
Length 507060 |mm

\wiidth 0.00 mm

Group SECTION COPING (=]
B SOLIVE =
Material Grade S275JRG2
Treatment
Pinting
Execution class EXC2

Tooling |Quartty |1 |2 3|4 Descipon | Notmachine
DRILLING 19 o 0 00 B
| coPING 2 2666 240 10 0 B
O

Preview (Vorschau):

Zeigt eine Vorschau des Teils an. Doppelklicken Sie auf die Vorschau, um das Teil im Zeichnungsmodul

zu offnen.
Information (Toclings |Preview (Sub assembly (Profile ! Drilling ' Attached documents
Component 507
Quantity =
Profile IPE240 (=] en
Unit ®) Metric (mm) ) Imperial [Il 50;‘?‘“
Length 507060 'mm
‘whdth 0.00 mm
Group SECTION COPING =+, SCBI01 “50 2RO SCBFO1 4,
L . , 1190
0 1543 3323 5071
Description SOLIVE =
Material Grade S275JRG2 _Eg
' r
Treatment i] 5071
Painting
Execution class EXC2 < 14.0 18.0
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Sub assembly (Unterbaugruppe):

Wenn die Komponente durch Unterbaugruppen definiert ist (Einzelteile), kbnnen Sie die
Zusammensetzung sehen.

Information ' Toolings Preview |smmenw Profile ' Drilling ' Attached documents

Component 506
Quantity 1 | | | Component | | | | Guantity Profile Lengt

L) S06_2 £ 1 PLT9.8 4590,
Profile IPE240 3 1) S506_1 L& 1 PLT9.8 48927
Unit ®) Metric (mm) _) Imperial @ S06.0 L 1 PLTE:2 4390.
Length 4350.00 |mm
‘whdth 0.00 mm
Group SECTION COPING D
Description SOLIVE |Z|
Material Grade SZ75JRG2
Treatment
Painting
R . L —

Profile (Profil):

Zeigt die Profilart des Teils.

Information (Toalings Preview Sub assembly |Prafile 'Drilling Attached documents

Component S06
Quantity 1 H =240.00

B =120.00

A=620
Profile IPE240 E=95.20

. R=1500

Unit ®) Metric (mm) ) Imperial Ex=0.00

Tr=000 —fe
Length 493000 |mm Trl =0.00
‘width 0.00 mm
Group SECTION COPING (=] H ]____

Ex

Description SOLIVE |Z|
Material Grade 5275JRG2 B
Treatment
Painting
Execution class EXCZ
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Drilling (Bohren):

Ermdglicht Ihnen, den kritischen Referenzpunkt fur alle Teile in einer bestimmten Flache zu andern.

Information Toolings 'Freview Sub assembly 'Profile | Drilling 'Attached documents
Component S06
Quantity 1 | Web
Profile IPE240 @ Top ) Centre Line ) Bottom
Unit ®) Metric (mm) _JImperial
Length 4350.00 |mm { Top Flange |
it (il mm . _ITop _JCentre Line _) Bottom
Group SECTION COPING (=]
| Bottom Flange

Description SOLIVE |Z|

. _ITop _JCentre Line _) Bottom
Material Grade 5275JRG2

{ Back \web

Treatment —
Painting o) _ITop _JCentre Line _) Bottom
Execution class EXc2

Attached Documents (Angehéngte Dokumente):

Fugen Sie einem Teil mithilfe der Dokumentenverwaltung Dokumente als Anhange zu.

. N . [Information (Toclings Preview 'Sub assembly Profile (Drilling | Attached documents

Mpone S0 E]
Quantity (]
Profile IPE24D
Unit ®) Metric (mm) _) Imperial
Length 493000 |mm
‘whdth 0.00 mm
Group SECTION COPING B <

E

Description SOLIVE [~] B
Material Grade S5275JRG2
Treatment
Painting
Execution class EXC2
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Kontextment der rechten Maustaste

Weitere Optionen finden Sie im Kontextment, indem Sie bestimmte Projekte, Zeichnungen, Baugruppen
und Komponenten mit der rechten Maustaste anklicken.

Bl Edit Grid Ctrl+Ins
== Delete Del
@ Teclbkars Cirl+B
Lvﬂt Edit Enter
Lati| Draw Ctrl+D
o Add product Ctrl+Maj+P
Copy Ctrl+C
L Cut to Length Ctrl+K
5 Tools k
Refresh 3D
Distribution 2
.'1— Mew Ins

Erstellen eines/r neuen Projekts, Zeichnung, Baugruppe oder Komponente. Siehe Erstellen eines
manuellen Projekts

| B8 Edit Grid Ctrl+Ins

Ermaglicht Ihnen, Anderungen an den Informationen auf dem aktuellen Bildschirm vorzunehmen, indem
Sie das Raster modifizieren, anstatt in das jeweilige Fenster EDIT OPTIONS - INFORMATION
(ANDERUNGSOPTIONEN - INFORMATIONEN) zu gehen. Diese Option kann auch von der versteckten
Symbolleiste aus gewahlt werden.

== Delete Del

Ldschen der aktuellen Auswahl

|@ Toolbars Ctrl+B

Anzeigen oder Verstecken der versteckten Symbolleiste
‘L,f: Edit Enter

Offnen der EDIT OPTIONS - INFORMATION (ANDERUNGSOPTIONEN - INFORMATIONEN) fiir die
Auswahl. Wenn Sie mehrere Auswahlen haben, kdnnen Sie alle gleichzeitig bearbeiten, wenn Sie zum
Beispiel die Materialgiiteklasse einer ganzen Baugruppe gleichzeitig &ndern wollen. Dazu wahlen Sie alle
Teile in der Baugruppe mit Umschalttaste + Linksklick aus und danach: Rechtsklick - Edit (Bearbeiten).
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S

et Draw Ctrl+D

Offnen des Zeichnungsmoduls zum Andern der Zeichnung des Teils, das Sie ausgewahlt haben.

Copy Ctrl+C

Kopieren des Projekts oder Teils

&) Master Part Ctrl+M

Festlegung des Masterteils der Baugruppe. Dies ist gewdhnlich der Haupttrager einer Baugruppe, und die
anderen Teile sind zugehdrige Teile. Dies wird automatisch bei Erstellung oder Import festgelegt, aber
diese Funktion ermdglicht Ihnen eine manuelle Festlegung.

i+ CuttoLength Cerl+K

Dies stellt das ausgewahlte Teil bzw. die ausgewéahlten Teile als auf Lange zugeschnitten ein, so dass sie
im Abschnittsverschachtelungsmodul nicht in Stangen verschachtelt und, wenn sie zur Maschine geschickt
werden, keine Schnittinformationen enthalten werden. Dies ist niitzlich, wenn Sie Stangen der richtigen
GroRRe haben und sie nur zur zusatzlichen Bearbeitung, wie zum Beispiel zum Bohren, zur Maschine
senden wollen.

R Break down beam
> % Check part
&) Validate parts
#id Manufacturing process
#h Adding auto mark
e #i4 Drilling
l‘ *Tools p| B4 Convert toolings to scribing

Break down beam

Break down beam (Trager untergliedern): Trager in Flachmaterial konvertieren.

Check part
EB Validate parts

Uberpriifen Sie die ausgewahlten Teile fir die Durchfiihrbarkeit auf Ihren Maschinen oder erzwingen Sie
Teile als giltig.
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Hkd Manufacturing process
Tooling Walue
(= f:a13rkirg
> lUnspecified
= (_) Seribing
Y () Leadeut

Ok XAbDrt

Ermdglicht Ihnen die Auswahl des Werkzeugs zur Markierung des Teils, wenn es eine Auswahl von mehr
als einem Werkzeug auf der Maschine gibt, zu der es geschickt wird.

#i4 Adding auto mark

Ermdglicht Ihnen, in der Software festzulegen, wenn ein Teil aus einer Gruppe von Teilen auf der Maschine
markiert werden soll. Um zu funktionieren, macht es diese Funktion erforderlich, dass Sie die zugehorige

Option auf dem WiInCN oder in den Dstv-Exportoptionen aktivieren.
i Drilling - D
Drilling Substituted drilling
Nommal, Diameter: 14.0 mm

Nommal, Diameter: 30.0 mm
Unter Drilling (Bohren) kann fiir die ausgewéahlten Teile der Durchmesser ausgetauscht oder es kann die
Art des Bohrens fir ausgewahlte Teile geandert werden.

ik Drilling = =
Drilling Substituted driling
Nomal, Diameter: 14.0 mm -
Nomal, Diameter: 30.0 mm
Type
Mormal |Z|
Parameters

Diameter

Delete | | Ok |

Sie mussen auf die Zeile doppelklicken, um das Feld ,Eigenschaften“ zu 6ffnen.

| Convert to standard Flats / & Convertto plate

Konvertieren von Teilen, die als Flachmaterial festgelegt waren, zu Blechen oder Bleche zu Flachmaterial.
Dies ist ein manuelles AuRBer-Kraft-Setzen der Standardflachmaterial-Einstellungen und ermdéglicht Ihnen

einzustellen, ob das Teil auf einer Linear- oder Blechmaschine bearbeitet wird.
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>
.

Refresh 30
Aktualisieren der 3D-Ansicht der Teile
Distribution r

Damit kdnnen Sie anzeigen, wie ein Teil in einem Projekt verteilt ist sowie, ob ein Teil in einer bestimmten
Verschachtelung verschachtelt ist. Wenn dies der Fall ist, kdnnen Sie darauf klicken und werden zur
Verschachtelungsnummer geleitet.

Create Revision

Manuelles Erstellen einer Revisionsnummer flr das Projekt.

ki Convert toolings to scribing
— [ Toolings | [ Parameters |
Web cut Cut Angle min 0.00 .
Flange cut Cut Angle min 0.00 z
Macro

vf Ok xhburt

Ermdglicht Ihnen, Werkzeugeinstellungen in Anreil3en zu konvertieren Werkzeugeinstellungen in Anreil3en
konvertieren

Manuelle Projekte erstellen

Sie kénnen lhren Auftrag importieren, aber auch ganzlich mit allen Untergliederungen neu
erstellen.

Neben der Moglichkeit, Projekte aus CAD\CAM-Systemen von Drittanbietern zu importieren, kdnnen Sie

auch manuell mithilfe der Projektverwaltung Projekte erstellen und die erforderliche Projekthierarchie sowie
Komponenten und Komponentenzeichnungen hinzufugen.

Erstellen eines Projekts

Klicken Sie in der Projektliste in der Projektverwaltung auf T New in der oberen Symbolleiste oder im

Kontextmenii der rechten Maustaste, auf ¥ in der versteckten Symbolleiste oder driicken Sie die
Einflgen-Taste auf der Tastatur.
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Geben Sie den Namen des neuen Projekts im Fenster ein und wahlen Sie New (Neu).

+) & W [ Casesensitive H‘i" -

", & Project customer Description Object |
O BATO1 BUILDING 5P
B& Upper Platform ENTER CLIENT
0 Project: /
0 BAT3 8
@ CHANGE MNew o Save f‘”‘.-'-.bc-rt o, Delete HF‘rlnt X Mext Input Oth
CONTRA
_ 19 : Project | MANUAL PR 7]
O &§ TEMPLA
4 TEMPLA

Sie kdnnen dann alle Projektparameter hinzufiigen und alle erforderlichen Parameter im Fenster
Projektoptionen einstellen.
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Project: / - 0 -
& .| 4 by )
. New v’ Save x;\bnrt s, Delete = Print F Next Input UQult
Project |MANUAL PRJ =N

General 'Default value 'Information ' Summary 'Toolings ' Add A

Project MANUAL PRJ T

Description Add what you need.... Phase

Manager Material Grade Upgrade (]

Object Profiles Upgrade

Final Date of the Proj.. /[ / |Z| Project customer

Customer H Template project (]

Typology n Origin Manual project

Execution class EXC2

Klicken Sie OK zum Speichern, und Sie werden dann ein neues Projekt in der Projektliste haben.

Wenn Sie die Konfigurationsoption zum automatischen Wechsel zur nachsten Registerkarte eingestellt
haben, werden Sie automatisch zum Bildschirm Project - Drawing (Projekt - Zeichnung) gelangen. Wenn
nicht, klicken Sie auf das Projekt in der Liste und auf die Registerkarte Drawing (Zeichnung).
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Zeichnungen erstellen

Jedes Projekt muss mindestens 1 Zeichnung haben. Sie kdnnen Drawings (Zeichnungen) benutzen, die
als Phasen oder Ladeelemente fungieren, um Ihr Projekt zu untergliedern.

Um eine Zeichnung zu erstellen, klicken Sie auf T New in der oberen Symbolleiste oder im

Kontextmenii der rechten Maustaste, auf ' ¥ in der versteckten Symbolleiste oder driicken Sie die
Einfigen-Taste auf der Tastatur.

Sie kénnen dann der Zeichnung einen Namen geben und die Zeichnungsoptionen andern.

Bei einem Projekt mit einer Ebene nennen Sie die Zeichnung einfach ,1“ und klicken Sie auf Next input
(n&chste Eingabe).

Erstellen von Baugruppenmarkierungen

Jedes Projekt muss mindestens 1 Baugruppe enthalten. Sie kbnnen Baugruppenmarkierungen benutzen,
um Komponenten zu gruppieren, die zu einem einzelnen hergestellten Teil gehdren.

Um eine Zeichnung zu erstellen, klicken Sie auf * Mew in der oberen Symbolleiste oder im

Kontextmenii der rechten Maustaste, auf ' *  in der versteckten Symbolleiste oder driicken Sie die
Einfligen-Taste auf der Tastatur.

Sie kénnen dann der Baugruppe einen Namen geben und die Baugruppenoptionen einschlie3lich der
Anzahl andern. Wenn Sie die Anzahl &ndern, wird die Gesamtzahl der Komponenten im Projekt mit der
Anzahl der Baugruppen multipliziert.

Bei einem Projekt mit einer Ebene nennen Sie die Zeichnung einfach ,1“ und klicken Sie auf Next input
(n&chste Eingabe).

Komponenten erstellen

Sie kdnnen dann die gleiche Methode benutzen, um den jeweiligen Zeichnungen und Baugruppen
Komponenten hinzuzufugen.

Vergewissern Sie sich, dass Sie eine Zeichnungen und eine Baugruppe ausgewéhlt haben und dass die

Auswahlen in blauem Text neben den jeweiligen Registrierkarten angezeigt sind (HINWEIS: zum
Zurucksetzen eines Registerkartenfilters klicken Sie mit der rechten Maustaste auf die Registerkarte).

Praject MANUAL PRJ L4 Drawing [DRAW “essembly Wark | ASSE X Companent

Um eine Komponente zu erstellen, klicken Sie auf T New in der oberen Symbolleiste oder im

Kontextmenii der rechten Maustaste, auf ' * in der versteckten Symbolleiste oder driicken Sie die
Einfigen-Taste auf der Tastatur.

Geben Sie den Namen der Komponente ein und klicken Sie auf New (Neu).
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Y

b =3 Component: BAT / MANUALPRJ / DRAW / ASSE /

@New S Save y".&bort Next Input @Quit @

Froject MANUAL PRJ Component (NEWPART] ‘

- Delete e Print

Fugen Sie die relevanten Details im Menli Komponentenoptionen hinzu.

h =9 Component: BAT / MANUAL PRJ / DRAW / ASSE / = B
4 g ] n
New Save xAbDrt Delete Print OQuit
. LV 4 = B Prirt | el
Project | MANUAL PRJ Component |NEWPART =
Information 'Toolings 'Preview 'Sub assembly 'Profile 'Drilling ' Attached documents
Component [ nEwpaRT ]
[T

Quantity =] —

Profile | ucisz152723

Unit ®) Metric (mm) ) Imperial

Length |500000 | 'mm

\wiidth 0.00 mm

Group SECTION Gl[=] Createdon  |01/01/0001 00:00:00 By

Modified on | 01/01/0001 00:00:00 By
Description = Weight 114.8000 Ko Surface 44450 m
Material Grade
erial Gr [Node |
Treatment
Project Version
Painting
Part
Execution class

Es ist wichtig, dass Sie mindestens die folgenden Details hinzuftigen -

e Profile (Profil) - Geben Sie den Profilnamen ein oder doppelklicken Sie im Fenster, um die Profilliste
zu 6ffnen. Fangen Sie an, den Namen zu tippen und die verfugbaren Optionen werden angezeigt.
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= Component: BAT / MANUAL PRJ / DRAW / ASSE / = &
New aggf’ Save x:«mn Delete rint | gl Next Input @Qul( 0
Project MANUAL PR Component |NEWPART =]
Information 'Toolings Preview 'Sub assembly Frofile Drilling 'Attached documents
Compenent NEWPART ‘
Quantity 15 N Profile - B
Prcfile [ uc1s2 15223 Prafile | Create
Unit Metric (mm) e
m Qs e D e Profile Description Creation Date Modiication Date
L= 500000 mm 350 C UB762°267173 07/08/2013 10:22 07/08/2013 1022
Whidth 000 mm 351 c UBTE2267157 17/08/201310:22  07/08/2013 10:22
Group SECTION cll=] 82 c UBB38292°176 U080 1022 DR/0BA2013 10:22
353 C UB338292°194 /082013 1022 07/082013 10:22
Description = 354 c URB36-292°226 17/08/201310:22  07/08/2013 10:22
55 c UB914-305°201 U080 1022 DR/0BA2013 10:22
Mterial Grade S27IR 356 c UB9147305°224 U/082013 10:22 07/082013 10:22
= 357 c UBS14-305°252 17/08/2013 10:22 | 07/08/2013 10:22
reatment
o 358 C UBS147305°289 UF/0B201310:22 | DR/08/2013 10:22
inti
e 359 c UB914418343 17/08201310:22 | 07/08/2013 1022
360 c URS14°419°388 17/08/2013 10:22 | 07/08/2013 10:22
Executionclass EXC2
IS c UC152152°23 07/08/201310:22  07/08/2013 10:22
L2z C UC1527152°30 /082013 10:22 DF/08/2013 10:22 hs

v’ Ok xAhun

e Length (Lange) - Fugen Sie eine Langenangabe des Teils in mm hinzu.
e Width (Breite) - (Nur fur Blech-PLT-Profile) - Fligen Sie eine Breitenangabe des Teils in mm hinzu.

e Material grade (Materialguteklasse) - Doppelklicken Sie im Fenster, um eine Liste lhrer verfiigbaren
Materialguteklassen anzuzeigen.

Alle anderen Felder sind optional, und einige werden automatisch ausgefiillt, wenn Sie diese Felder so
eingestellt haben.

Um dem Teil Werkzeugeinstellungen hinzuzufiigen, missen Sie das Zeichnungsmodul verwenden.

Werkstattzeichnungen

Drucken und Konfigurieren von Werkstattzeichnungen

Sie kdnnen Werkstattzeichnungen fur lhre Komponenten mit Hilfe der Parameter ausdrucken, die Sie in
den Werkstattzeichnungskonfigurationen eingerichtet haben.

Einzelne Werkstattzeichnung

Zum Anzeigen oder Drucken einer einzelnen Werkstattzeichnung 6ffnen Sie das Teil im Zeichnungsmodul
mit [Zeichnen], Strg+D oder Doppelklicken in die 2D- oder 3D-Zeichnungsvorschau.
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| E —I [ Compenent #—J + ¥ Cacze sensitive |
Compornent - CQuantity Mesting Quartity Profile Length
D & 52 v 2 IPE240 2569.70
D & 28 £ 2 IPE400 544060
I PL48 s 4 PLT 15 560.00
Va w5 23 PLT10 160.00
157 w ; 5 TUBEC-70"70"3 2875.70
160 w ; 1 TUBEC-70"70"3 2854 70
c4 w 20 L7o7 130.00
PL58 w 4 PLT15 190.00
75 el 2 IPE200 2569.70
508 el 2 IPE240 5070.60
507 o+ 1 IPE240 5070.60
509 o+ 2 IPE300 £182.00
5024 o~ 1 IPE270 5180.60
5025 o 2 IPE270 6170.00
» 5016 v = PE200 49595.30
sna 3 = N5 lpE24n 488530
1 B8 Edit Grid Cirl+Ins
Preview == Delete Del
2D preview @] Toolbars Ctrl+B El
@& Edit Enter
(lwe: Draw ) [cwsD )
*| Add product Cerl+Maj+P -h0
i . 50
0 Copy Ctrl+C 4995
£ CutteLength Ctrl+K
e . ? SCBFOT g,
;_15“ \" Tools 3 -1An
@ 200
0 2x Refresh 3D 4995
Distributicn 4
-50
1 F5 D
0 4995
2 14.0 18.0

Klicken Sie auf die Schaltflache

[&

- Preview (Menldatei - Vorschau).

=]

File Edit View Draw Tooling

BATO1\ 5016
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in der Symbolleiste, driicken Sie Strg+P oder gehen Sie auf Menu file

|~ a@e|

EEEEE

=] ame

ol o3 3|

Gl =l0oCeo|lr @ &l | #4444

flee 225

o =7 o

Dadurch 6ffnet sich das Werkstattzeichnungsvorschaufenster.

Klicken Sie auf Drucken

=

S &8 HE|

, um sie an den konfigurierten Drucker zu senden.
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Mehrere Zeichnungen

Zum Anzeigen oder Drucken mehrerer Komponentenzeichnungen gleichzeitig ziehen Sie die erforderlichen
Teile in das Auswabhlfenster.

Selection
P

= | Project Job Drawing Assembly Mark | Quantty | Component Preassembly Profile Quanty | Length Width Treatment Material Grade | Final Pairting
—o | BATOI 1 5024 1 5024 IPE270 1 618060 S275IRG2
B |[BAaTOl 1 5025 2 5025 IPE270 1 6170.00 S275RG2
% | ||BATO1 1 503 2 503 IPE300 1 618200 S275IRG2
* BATO1 1 508 2 508 IPE240 1 507060 S275RG2
BATO1 1 so7 1 507 IPE240 1 5070.60 5275JRG2

At
4 ]

Preview

Stellen Sie alle erforderlichen Filter ein, wenn Sie die Auswahl ausfiltern wollen.

‘ -

) aktiviert ist und klicken Sie dann

Vergewissern Sie sich, dass das Werkstattzeichnungssymbol

auf die Schaltflache ,Aktion*

Damit werden alle ausgewahlten Teile im Vorschaufenster geoffnet.

Verwenden Sie die Pfeiltasten , um die verschiedenen Komponenten anzuzeigen.

B Preview 3/11 - 8 R

File View Parts

HS aaaaq
M

L}
l

Contrac BATO1 BUILDING SP Profile: IPE270 Grade: 5275JRG2
Brawing: 1 Phase 1 Length: 61806
Part: 5024 SOLIVE Quantity: 1 Q7/08/2014 | Weight: 222.9342 Stal Projecta

Wabhlen Sie Print all (Alle drucken), um alle Dokumente in einem Arbeitsgang zu drucken. Mit Print
(Drucken) wird die aktuelle Ansicht gedruckt.



B

File | View Parts

Save Ctrl+5

Save all

Prototype

Print Ctrl+P
Print all

Options Ctrk+0

Drucken von Berichten

Drucken von Teilen, Baugruppen ... Liste

Steel Projects PLM
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Sie kénnen Berichte fur lhre Komponenten und alle Teile aus Ihren Projekten drucken.

Mehrfache Auswabhl

Zum Anzeigen oder Drucken mehrerer Komponentenzeichnungen gleichzeitig ziehen Sie die erforderlichen

Teile in das Auswahlfenster.

| selection

7
{‘:; Project Job Drawing Assembly Mok | Guantity | Compenent Preassembly Profile Quartity | Lengih Widkh Treatment Material Grade | Final Painting Groy ﬂ;.,i
- BATOT 1 5024 1 5024 IPE270 1 618060 S2750RG2 SE S
Q‘-" 7| BATOY 1 5025 2 5025 IPE270 1 6170.00 S2750RG2 SE
BATO1 1 509 2 509 IPE300 1 618200 S2750RG2 SE
E*‘ BATO1 1 08 2 s08 IPE240 1 5070.60 S275RG2 SECT, ﬁﬁ—
A |BATOY 1 507 1 s07 IPE24D 1 507060 S2750RG2 SECT E
i ||l I H
| Paris ( Messages
[Preview

Stellen Sie alle erforderlichen Filter ein, wenn Sie die Auswahl ausfiltern wollen.

Vergewissern Sie sich, dass das Werkstattzeichnungssymbol
i
auf die Schaltflache Aktion*

Dadurch wird das Berichtmodul geoffnet.

v

-—Uh aktiviert ist und klicken Sie dann
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Steel Projects PLM - Reports

Project Data  ProjectManager Data  Nestingdate _ Fabrication Jobdata Feedbackdata  Shippingdata  Schedulingdata  Corfiguration  Utiifies  Project manager | Reports

[z

FDF  Excel

O &

Word

Print || Filter
‘Ean Export Export

> ]
[t g s ann i Delete g Print | = Next Input Oum

[ Frtising| abx
ree (2w« FHrrue
Name | Language | ivamreport |
Parts
£ T — English "] 071082014
- Project BATO1 BUILDING SP Manager
9 Drawing 1 Phase 1
Order
. . i Pags 10f 1
Steel Projects List of pieces
Component Profile Material Grade | Qty |Length | Width _IWeigh Surface |  Remark
7 IPE450 S275JRG2 1| 823840 0.00] 639.05 1322
S PLTE SIEIRGZ E I I ] LS
5078 TPET00 SI3IRGE 5[ 302870 [T S A
S021 IPE100 $235JRG2 2 547.55 0.00] 4.44] 022
%% TPEZ7T T5IRG: T 050 TO0] 2228 543
Vg PLTS SIIIRGZ 5[ 2500 2030 18| 007
Total Drawing 12529 342
Total Project 12529 342
Total 12529 .2

Projekt

Steel Projects PLM

=) °
@ Project | Data  Project Mansger Dats  Nestingdata  Fabrication Jobdsta Feedback dats  Shippingdata  Configurstion  Uiltes

Project ‘

Erstellen oder Bearbeiten eines Projekts

= i T S e R

Jeb Nesing nesting H scheduling schedulng

Die Registerkarte Project (Projekt) ermdglicht es Ihnen, neue Projekte zu erstellen und anzuzeigen oder
Ihre bestehenden Projektoptionen zu &ndern, ohne in das Projektverwaltungsmodul gehen zu missen.

Geben Sie den Namen des neuen Projekts, das erstellt werden soll, ein, und wahlen Sie ,NEW* oder

[TAB].

Steel Projects PLM - Project

-
O Project Data  Project Manager Data  Nestingdata  Fabrication Jobdata  Feedback data  Shippi

data

ingdata  Config

%) MR a5 th

‘ Impart ‘ Project Fabrication Section Plate ‘ Shipping ‘ Production Analysis

manager

Contract Project
. ‘ Job Mesting nesting manager

0y
Provisiord Production
scheduling scheduling

oas
o

V) . 0 .
ﬁNew Lv Save x:’-\bort _Delete HPrlnt ‘_,Nextlnput OQult

‘ Project (NEWI [

Bestétigen Sie mit [OK].
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-

| r Do you want to create

Sie kénnen dann die gewiinschten Projektoptionen hinzuflgen. Die Anleitungen dafir sind die gleichen wie
in der Projektverwaltung.

General 'Default value 'Information 'Summary 'Toolings 'Addresses 'Attached documents
Project NEW Contract (=]
Descrition | Phase )
Manager Material Grade Upgrade [
Object Profiles Upgrade [
Final Date of the Proj.. [ [/ |E| i Project customer
Customer nm Template project [
Typology (=] Origin Manual project
Execution class EXCZ

Wenn Sie dem Projekt weitere Details hinzufigen mdchten, missen Sie das im Projektverwaltungsmodul
tun.
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Anzeigen oder Andern eines bestehenden Projekts
Doppelklicken Sie in das Feld Project (Projekt), um eine Liste der vorhandenen Projekte anzuzeigen.

Wabhlen Sie das gewiinschte Projekt aus der Liste aus, oder geben Sie etwas in das neue Fenster ein, um
die Auswahl zu filtern. Wahlen Sie ,OK®.

] 3 L]
O Project  Data Project Manager Data  Mestingdata  Fabncation Jobdata  Feedback data  Shipping data Scheduling dat

ry R —_ Eﬂ“ | ] | ot o
Import Project Contract Project || Fabrication Section Plate Shipping || Production Analysis || Provisiond Production
. manager Job Mesting nesting manager scheduling scheduling
HNE‘W Save Abort Delete Print Mext Input @Quit
| Project
L
Proiect
0] + | Project
1 BAT1
2 TEMPLATEZ
4 CONTRACT & PHASES
5 TEMPLATEA1
12 BATZ
13 BAT3
14 BATOH
15 CHANGENAM

Anschlieend konnen Sie die Angaben andern und speichern oder auf die Registerkarte Summary
(Ubersicht) klicken, um eine Ubersicht Giber das Projekt zu sehen, ohne in das Projektverwaltungsmodul
gehen zu missen.
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Fertigungsauftrag

Steel Projects PLM

)
~— | Project | Dot Project Manager Data _ Nestingdofa _ Fabrication Jobdata Feedback date  Shippingdata _ Configuration _ Uilities

i > o -
= A< = 3% I e
= M Y= & =
Import || Project  Contract Project | Fabrication Section Flate | Shipping ~ Froduction Analysis | Frovisiona Production
. manager Job Nesting nesting manager scheduling  scheduling

Offnen der Fertigungsauftragsliste

Der Fertigungsauftragsbildschirm zeigt eine Liste aller Auftrage\Verschachtelungen an, die Sie bereits
erstellt haben, und ermdglicht Ihnen das Anzeigen, Bearbeiten und erneute Senden an die Produktion. Sie
kénnen einen Fertigungsauftrag erstellen, indem Sie Teile auswahlen und sie an das Auswahlfenster im
Projektverwaltungs- oder Produktionsverwaltungsmodul senden.

Ein Fertigungsauftrag wird als Gruppe von Teilen aus demselben Projekt oder aus mehreren Projekten, die
Sie verschachteln und zur gleichen Zeit an die Produktion senden mdchten, beschrieben.

Die Funktionalitét des Bildschirms variiert je nachdem, ob Sie das Produktionsverwaltungsmodul haben
oder nicht. Wenn Sie dieses Modul haben, kénnen Sie auch den Produktionsstatus lhrer Auftrage
Uberwachen und den Arbeitsablauf im Werk verwalten.

Fertigungsauftragsbildschirm ohne Produktionsverwaltung - Sicherung und Verwaltung ihrer
Abschnittsverschachtelungen

Fertigungsauftragsbildschirm mit Produktionsverwaltung - An Produktion senden,
Arbeitsablaufverwaltung, Rustzeitberechnung, Stuckzeitrickmeldung

Fertigungsauftragsnavigation

Der Fertigungsauftragsbildschirm wird in einem Format mit Registerkarten angezeigt, wobei die
Standardansicht eine Liste der aktuellen Auftrage anzeigt. Sie kdnnen einen bestimmten Auftrag und eine
bestimmte Registerkarte im Komponentenfenster auswahlen, um eine Liste der Komponenten eines
Auftrags anzuzeigen sowie das Fenster zur Schneidoptimierung, das die Details des
Verschachtelungsergebnisses anzeigt.

Fertigungsauftrag

Die Registerkarte Fertigungsauftrag listet alle Auftrage auf, die Sie bereits erstellt haben, und zeigt deren
Details an.

Der Balken Schneidoptimierung ermdglicht lhnen die Darstellung der Menge der Teile des Auftrags, die
bereits verschachtelt sind. Rot - nicht verschachtelt, orange - bevorstehend, griin - verschachtelt.

Der Produktionsbalken zeigt den Produktionsstatus der Teile an. Siehe Produktionsverwaltung.

Wenn sich Teile in einer Abschnittsverschachtelung befinden, ist/sind die Nummer/n in der Spalte Cutting
sheet (Schnitttabelle) angegeben.

Steel Projects PLM -
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@ Tools Steel Projects PLM - Fabrication Job
Project Data  ProjectManager Data  Nestingdata  Fabrication Jobdata  Fesdbackdata  Shippingdats  Schedulingdata  Configuration  Utiliies | Fabrication Job

CERLEEE WO heTOra Vi
- == J. L ) &
CEt =T W elLl e FfeYmyi
Refresh Tree Preview Section Plats  Check Workload Filier St Import Stock
Nesting nesting =
New Save Abort Delete Print Next Input (')Quit
] [a) =
A Eobrication Job  SELECT13 e s ERE Optimize Cutting
St —
i (i == | Fabrication Job P % ¥ [O)Casesensitive || & -
Fabrication Job | Optimize Cuting | Stock Production Project Cutting Sheet Description Crestion User | Creation Date
SELECT15 1 ] BAT1 13 sp 05/08/2014 11:0.
SELECT14 [ BAT1 12 sp 05/08/2014 11:0.
> SELECT13 | BAT1 n sp 05/08/2014 11:0.
SELECT12 [ BAT1 0 sp 05/08/2014 11:0,
&  SELECT2 | 2 SP_ADMIN 13/06/2014 162

Zusammensetzung

Wenn Sie auf einen bestimmten Fertigungsauftrag klicken, werden auf der Registerkarte Composition
(Zusammensetzung) alle Teile, die zu diesem Auftrag gehoéren, aufgelistet. Die Registerkarten Optimise
cutting (Schneidoptimierung) und Production (Produktion) sind auch in dieser Registerkarte aktiviert und
zeigen die Details der einzelnen Teile an.

@ Tods Steel Projects PLM - Fabrication Job - o
Project Data  Project Manager Data  Nesting data  Fabrication Jobdata ~ Feedback data  Shipping data heduling date Configurati Utilities  Fabrication Job:

~K. = o ™ o ) 7
CEELOsEt WelheTF@®avi
Reffesh Tree Preview Section Ple K Wﬂrk\uad‘ Filer H S |\mwr\ Stock
MNesting nesting
New Save Abort Delete. Print Next Input (')q.m @
X [a) =
’J‘?Fa\mta(mnlch SELECT15 & Composition  BAT1/..f.f.f o /RITE ﬁgcumm:eiummq 4b
Project Draning Assembly Mark | Phase Jobo Componert -, | Profile Growp Quarkiy Length Width Opfimize Cutting | Production
b oBaT1 16 UC203203°46  SECTION 1 2647.30 [
+/ BATI M7 UB203°13325  SECTION 1 3800.00 ]
+/ BATI Mg UB203'133'25  SECTION 1 3800.00 [
+/ BATI Mg UB203'13325  SECTION 1 6000.00 ]
& BATI u12 UC203°203°46  SECTION 1 4780.70 ]
«/ BATI s UB203°133°25  SECTION 3 1550.70 [
+/ BATI M3 UC203°203'46  SECTION 1 107730 [
+ BAT M5 UB203'133°25  SECTION 1 6000.00 ]
+ BATI M0 UC203203'46  SECTION 3 2647.30 [
« BATI M3 UB20313325  SECTION 1 3800.00 [
+/ BATI M4 UB203'133'25  SECTION 1 3800.00 [
+ BAT M2 UB203'133°25  SECTION 1 6000.00 ]
/ BATI M1l UC203°203'46  SECTION 1 4780.70 I
« BATI 15 UC203°203°46  SECTION 1 07730 ]
+/ BATI M4 UC203°203'46  SECTION 1 2647.30 ]
+/ BATI M1 UB203'133'25  SECTION 1 6000.00 [

Schneidoptimierung

Die Registerkarte Optimise cutting (Schneidoptimierung) zeigt eine Ubersicht (iber alle Verschachtelungen
dieses Auftrags. Teile, die nicht verschachtelt sind, sind als ,nicht bearbeitet” aufgelistet.

@ Tocts Steel Projects PLM - Fabrication Job
Project Data  ProjectManager Data  Nestingdats  Fabrication Jobdats  Feedback data  Shippingdata  Schedulingdata  Configuration  Utlities  Fabrication Job

SELSEC R OULHOa UL
i — 1 = >
C = — L A T 8~/ ®
Refiesh Tres Preview Secfion Plate Check Workload e o Import Stock
MNesting nesting =
New Save fbort Delete Print Next Input (')cm
s N - bd
A Fabrication Job  SELECTS ' Compesiion BAT/.f./..]. /M6 Tiopsimize Cutting
=] =]
Expand Collapse
Number Frafile Material Grade Length Widh Quaniity Froduced Quaniity | Stock
E-§5¥ Section Nesting
B §5% Cutting Sheet 13 To Froduce
&7 Bar UC203207'46 STEIR 1200000 1 [} Purchase
Project Component Drawing Assembly Mark Quanity
BATY w10 1
BAT1 M1 1
- BAT1 M1z 1
BAT1 Mia 1
 Bar2 UC203203°46 SBIR 1200000 1 o Purchase
& Bar3 UC203207°46 SR 1200000 1 o Purchase
& Bart UB203'133°25 S7EIR 1200000 1 0 Purchase
g Bar§ UB203135°25 S7EIR 1200000 1 0 Furchase
& Bars UB203133725 S27EIR 1200000 1 o Purchsse
& Bar7 UB203135°25 SBIR 1200000 1 o Purchase

Fertigungsauftrag Symbolleiste

Steel Projects PLM - Benutzerdokumentation - 59 / 262



Steel Projects PLM

STEEL PROJECTS® User Documentation

-
/

;'/3\ = Tooks

b Project  Data Project Manager Data  Mestingdata  Fabrication Jobdata Feedbackdata  Shipping data Scheduling data ~ Configuration  Utilities | FabricationJob

CELSE.n@LaoeTora v

Refresh Tree Preview Section Plate Check Workload . Import  Stock
| ey e Filter H State |

C
Refresh
=
=
Tree

Aktivieren des Menlibaumfensters

Preview

Aktualisieren der Bildschirmanzeige

Wenn Sie sich auf der Registerkarte ,Zusammensetzung“ befinden, kdnnen Sie eine Vorschau der
Komponenten anzeigen

Nt

Section
Nesti . . . . _ _
=1 Erstellt eine neue Abschnittsverschachtelung fir alle nicht verschachtelten langlichen Teile im

ausgewahlten Fertigungsauftrag

hl=
||
Flate

nesting

Erstellt eine neue Blechverschachtelung fir alle nicht verschachtelten flachen Teile im
ausgewahlten Fertigungsauftrag

<

Check

Wenn bei einem der Teile im Fertigungsauftrag eine Anderung aufgetreten ist, wird das System
nach dem Klicken dieses Symbols auf mdgliche Probleme mit dem Routing Uberprift.

W,

Worklead Ermoglicht Ihnen das Senden an die Produktion aller unverschachtelten Teile in allen Ihren
verschiedenen Auftragen.

-~y
- [ !
[ 6 N “ '_-r! [

‘ Filter

Filter fur die Liste: Keine, Profil, Projekt, Kunde, Status

Steel Projects PLM -
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‘ State ‘
Filter fir die Liste: Keine, Bevorstehend, Fertig

k=)

Impert Erstellen eines Fertigungsauftrags mit einem konfigurierten Import.

Stock

Dem Auftragsraster eine Spalte hinzufiigen, um den Lagerbestand anzuzeigen.

@ Project Data Project Manager Data  Mestingdata  Fabrication Jobdata  Feedback data  Shipping data Scheduling data

CELyp € w 50“2&@“5@5 @ v

Refresh Tree Preview Section Plate Check Workload Filter Import | Stock
Mesting nesting

' : [T
. INew - Save ‘,‘Hb-c-rt _Delete HF‘rlnt < MNext Input Oth

%Fﬂbrication Jolz SELECT15

| Com pasition

[, E,,.‘?—H Fabrication Job PO & ¥ DCasese
| | | Fabrication Job | Optimize Cutting Stock Project Cutting Sheet
> SELECT15 | BAT1 13
SELECT14 [ ] BATI 12
SELECT13 F— BAT1 11
SELECT12 F— BAT 10
@&  SELECT2 i | 2

Fertigungsauftrag Bearbeitungsoptionen

Wenn Sie auf einen Fertigungsauftrag in der Hauptliste doppelklicken, 6ffnet sich der Bildschirm
Bearbeitungsoptionen.

Allgemeines

Andern des Auftragsnamens oder hinzufiigen einer Beschreibung oder eines Kommentars
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- Fabrication Job - O

Information

Zeigt Informationen uber Erstellung und letzte Anderung des Auftrags (Datum, Uhrzeit, Benutzer)

- Fabrication Job = B

05/08/2014 11:06:41

05/08/2014 11:06:41
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Zusammensetzung

Zeigt eine Liste der Komponenten, aus denen der Fertigungsauftrag besteht, an.

@ Fabrication Job = B
. Mew v" Save x.ﬂ.bnrt Delete o= Print P Mext Input UQun 0
Fabrication Job |SELECT14 |:|
General 'Information |Corr|msiliu1
Projsct Dirawing Assambly Mark Componert Phase Job Quantity Delivery [i
3 BAT1 1 BS M1& 2
BAT1 1 B2 M7 1
BAT1 1 B2 M8 1
BAT1 1 B7 M16 2 =
BAT1 1 B7 ME 1
BAT1 1 B7 M12 1
BAT1 1 B7 M9 2
BAT1 1 B7 M13 1
BAT1 1 B7 M5 1
BAT1 1 BE M10 2
BAT1 1 B& M3 1
BAT1 1 B& M4 1
0 ll

Es ist auf diesem Bildschirm auch mdglich, zuséatzliche Komponenten aus lhren bestehenden Projekten
dem Fertigungsauftrag hinzuzuftigen.

Klicken Sie dazu auf das Symbol L . Damit 6ffnet sich ein Fenster zur Auswabhl eines Projektnamens.
Geben Sie entweder den Namen in das Fenster ein oder doppelklicken Sie, um eine Liste anzuzeigen.

Es wird eine Liste aller verfigbaren Komponenten angezeigt. Um eine hinzuzufuigen, wahlen Sie sie in der
Liste aus und klicken Sie die Schaltflache ADD (hinzufligen).
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”~
& Fabrication Job = =
New Save Abort 1 Delete Print Next Input i Quit D
v T &N = F
FabricationJob |SELECT14 =N
General 'Information |I:mrpnsiﬁon
)) ¥ ¥ O Casesensitive (:}
Drawing Assembly Mark Componernt Phase Job Quantity Delivery [
1 B8 M6 2
1 B3 M7 1
Composition = (=
BATZ 0
BATT fisicz:
BAT1 Project Component Drawing Agsembly Mark Phase Job Profile Material Grade Treatment Le
BAT1 BAT2 ARD1 1 ARD1 CC100-2-2-22-2-1... 5235JRG2 45
BAT1 BATZ ARD10 1 ARDID CC100-2-2-22-2-1... 5235JRG2 330
BAT1 BAT2 ARD11 1 ARDT1 CC100-2-2-22-2-1... 5235JRG2 150
BAT1 BAT2 ARD12 1 ARD1Z CC100-2-2-22-2-1... 5235JRG2 14
BAT1 BAT2 ARD13 1 ARD13 CC100-2222-21... 5235JRG2 14
-: BAT2 ARD14 1 ARD14 CC100-2-2-22-2-1... 5235JRG2 157
BAT2 ARDZ 1 ARD2 CC100-2-2-22-2-1... 5235JRG2 60"
BAT2 ARD3 1 ARD3 CC100-2222-21... 5235JRG2 29t
BAT2 ARD4 1 ARD4 CC100-2-2-22-2-1... 5235JRG2 18(
» —‘E\ATZ ARDS 1 ARDS CC100-2-2-22-2-1... 5235JRG2 2
'BAT2 ARDE 1 ARDE CC100-2-2-22-2-1... 5235JRG2 47

Fertigungsauftrag KontextmenU der rechten Maustaste

= Mew ns
HA e ~

BE| Edit Grid Ctrl+Ins
== Delete Del
c Toolbars Ctrl+B

Send to preduction
Check part
Finish

&)

+ New (+ Neu) - Zusétzliche Komponenten hinzufiigen

Edit (Bearbeiten) - Einfiigen von Daten direkt in das Raster

Delete (Lo6schen) - Loschen des Fertigungsauftrags und aller enthaltenen Informationen
Toolbars (Symbolleisten) - Anzeigen\Ausblenden der versteckten Symbolleisten

Send to Production (An Produktion senden) - Wenn Sie die Produktionsverwaltung haben,
verwenden Sie diese Option, um zum Bildschirm An Produktion senden zu gelangen.

Check part (Teil iberprufen) - Ausfuhren der Option Teiletberprifung fur die Teile
Finish (Beendet) - Den Auftrag als beendet markieren
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Modul - Abschnittsverschachtelung

Steel Projects PLM

| Project | Data ProjectManager Data _ Nestingdata Fabrication Jobdata Feedbeckdata  Shippingdate  Configuration Uilties

o 5 sl & g h

Import | Project || Contract Project || Fabrication Section| Plate || Shipping = Production Analysis | Provisiordl Production
J manoge:

manoger ob | Nesting | nesting

i
scheduling scheduling

Das Hauptmodul zur Optimierung lhrer Stangenverschachtelungen

Das Modul Abschnittsverschachtelung ermdglicht es Ihnen, Ihre Komponenten in langlichen Stangen fiir
einen optimierten Einkaufs- und Fertigungsprozess zu verschachteln.

Das Modul verwendet die Parameter, die in den Verschachtelungsdaten-Optionen eingestellt wurden.

Um eine neue Abschnittsverschachtelung zu erstellen, wiirden Sie normalerweise nicht mit diesem Menu

anfangen. Neue Verschachtelungen werden in der Regel entweder in der Projektverwaltung erstellt, indem
die erforderlichen Teile in das Auswahlfenster gezogen, die Option Abschnittsverschachtelung aktiviert und
die Schaltflache ,Aktion“ geklickt wird oder in der Produktionsverwaltung auf dem Bildschirm An Produktion

senden.

Sie kénnen dieses Menl benutzen, um bestehende Abschnittsverschachtelungen anzuzeigen und zu
andern. Dazu geben Sie entweder die Verschachtelungsblattnummer ein oder doppelklicken Sie in das
Fenster und wahlen Sie die Verschachtelung aus dem Fenster aus und klicken Sie ,,OK*.

TR = Tools
| a\l ool
N2 B B - -
— P Diat; P anager Data  MNestingdate  Fabrication Jobdats  Feedbackdats  Shipping data Scheduling data Configuration Utilities | Section Nesting
| 2
; - ; - glly
L Mew Save Abort P Quit
=
Section Nesting
- EIEEN
Cutting Sheet
MES_ID Cutting Sheet Creation Date Modffication Date
20 10 05/08/2014 11:04  05/08/2014 11:04
2 1 05/08/2014 11:06 | 05/08/2014 11:06
24 12 05/08/2014 11:07 05/08/2014 11:07
26 13 05/08/2014 11:08 | 05/08/2074 11:08

& o XAbort

Dadurch wird das Modul Abschnittsverschachtelung ged6ffnet. Alternativ 6ffnet sich dieses Modul
automatisch, wenn Sie mit der Projektverwaltung oder dem Bildschirm An Produktion senden arbeiten.

Abschnittsverschachtelung Symbolleisten
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/,.
-
,«'5\ M Tools Steel Projects PLM - Section Nesting - a
\—/ Project Data  Project Manager Data  Nesting dala  Fabrication Jobdata  Feedback data hippi iz heduli t: figuraion  Utiliies | Section Nesting
r & 22
Preview \Workstations = Reports Automatic Import Production Edit  Bar's  Filter
Time Input nesting Order

Previ .. .
R Offnet 2D-/3D-Vorschau des Teils/der Stange

W

Workstations

Offnet eine Verkniipfung zur Arbeitsplatzkonfiguration

R
Erstellen von Stangenlisten und Verschachtelungsberichten mit dem Berichtefenster.

Automatic
Verschachteln der Komponenten automatisch in Bestand, Reste und gekaufte Stangen mit

Automatischer Abschnittsverschachtelung.

Yy

Sl Importieren von Stangen aus dem Bestand mit einem konfigurierten Bestandsimport

Production
Time Input

W

Edit
nesting Bearbeiten der Verschachtelungen mit Manuellem Verschachteln

Bar's
Order . Andern der Stangenreihenfolge, um Bindel fir automatische Transportsysteme zu erstellen

«

Exportieren der Stangen an die Produktion (Nur fur Teile- und Projektverwaltung)

Steel Projects PLM -
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,‘\
4 N
Wel

W

Filter

{Profile v IEquaI v Iub -~

Einstellen eines Filters, um nur bestimmte Informationen im Hauptfenster anzuzeigen

Abschnittsverschachtelung Layout

Das Modul verwendet ein Formatlayout mit mehreren Fenstern und Registerkarten wie die
Projektverwaltung.

Verknupfungsleiste
Aktionsleiste

Hauptfenster, Komponenten, Lagerbestand und Stangen werden angezeigt.
2D- oder 3D-Vorschau fur Komponenten oder Stangen

Diese Registerkarte zeigt eine allgemeine Ubersicht der Abschnittsverschachtelungsergebnisse

Das Fenster Schneidoptimierung zeigt spezifische Informationen fiir jede verschachtelte Stange an.

Q/ g Tesls Steel Projects PLM - Section Nesting - 5 IEH
Project Data  Project Manager Data  Nestingdata  Fabrication Jobdats Feedback data  Shippingdata  Schedulingdsta  Configuration  Utiities  Section Nesting

oy
LW A =) wise

Proview | Workstations || Reports Automaiic Import Production Edit  Bars  Filter
Time lnput nesting Order

. = o 3 o —
Mew sve| I sbon Delete Prine g Nextinput Omn

‘ Section Nesting 11 =y
|2 Component (L5 steck (3 Optimize Cuting 4 b |Oplimize Cutling 4|
C
Project Component Drawing Assembly Mak | Phase Job Worksiation Profile Mateicl Grade | Treatment Quartty Length el (TS N @
-
BAT1 Mg SAWDRILL UC203°203°46 S278R 4 2647.20 4 |
Project | Drawing | Assembly Mark | Component | Profile | M
BAT1 m7 SAWDRILL UB2037133°25 S275R 1 3800.00 1 _
BAT1 we SAWDRILL UB2313T25  S27RR 1 600000 1 |[@ 80 12
BAT1 M2 SAWDRILL UCAF2IE SR 1 4780.70 1 © Bt Mi0
BAT1 mi3 SAWDRILL UC203203'46  S27RR 1 1077.30 1 @ Ban mis
BAT1 M10 SAWDRILL UC203°203°46 S275R 3 2647.30 3
BAT1 4 SAWDRILL UB20313325  S278R 1 3800.00 1
» BAT1 mis SAWDRILL UC2030345  S27ER 1 W077.30 1
o m
[Preview 2|
|20 preview| |30 preview
=) ) s () © 8
102 =] &
o HEL JeE 39)
| 102
061 1n1272
< il »
Composition
= 192
064 1077 Nesting parameters
102
General
< —_
\ 102
064 1077

|General | Optimize Cutiing|

Steel Projects PLM - Benutzerdokumentation - 67 / 262



Steel Projects PLM

STEEL PROJECTS® User Documentation
Hauptfenster
Das Hauptfenster besteht aus drei Registerkarten.
Komponente - Diese Liste enthalt alle Komponenten, die bereits in der Abschnittsverschachtelung

enthalten sind. Sie kdnnen alle Informationen aus der Projektverwaltung einschlief3lich Projekt,

Arbeitsplatz, und Mengendetails anzeigen.
|8£om|:!nl [{25tock |3 Optimize Cutting

Project Component Drawing Assembly Mark | Phase Job Workstation Profile Material Grads | Treatmert Quartity Length
BAT Mi6 SAWDRILL UC203720346  S275IR 4 264730
BAT1 M7 SAWDRILL UB2037133725  S275R 1 3800.00
BAT1 ME SAWDRILL UB20313325  S275R 1 6000.00
BAT1 M12 SAWDRILL UC203-20346  S275R 1 4780.70
» BAT Mi3 SAWDRILL UC203720346  S275R 1 107730
BAT Mi0 SAWDRILL UC203720346  S275R 3 264730
BAT M4 SAWDRILL UB2037133725  S275R 1 3800.00
BAT1 M15 SAWDRILL UC203720346  S275R 1 107730

Wenn Sie auf eine der Komponenten doppelklicken, 6ffnen sich die Komponentenoptionen. Sie kénnen
hier KEINE Anderungen durchfiihren, sondern miissen dazu zurlick zur Projektverwaltung.

E Component - B
Ne: Save ¢ \I.;-.I::rt Delete l_"_:‘F'rirt ﬁNextlnput @Quit 0
Project |BATI = Component | M13 =] m
Information ' Toclings 'Preview 'Sub assembly 'Profile 'Drilling ' Attached documents
Component M13
[C |
Quantity
Prefile UC203°203°46
Unit ®) Metric (mm) Imperial
Length 107730  \mm
\nhidth 0.00 mm
Frer SECTION [:I Createdon | 02/09/2013 14:51:57 By TEKLA XML
Medified on | 13/06/2014 16:14:00 By SP_ADMIN
Description BEAM [-] Weight 496635 Ko Surface 12808 m
Material Grad S275IR
aterial Grade [Node |
Treatment
Project ersion
Painting
Part
Execution class EXC2

Lagerbestand Zu Beginn wird die Bestandsliste leer sein. Sie konnen lhren Bestand zur Verwendung in
der Verschachtelung der Liste hinzufiigen oder, wenn Sie dieses Feld leer lassen, werden bei der
Verschachtelung nur die gekauften Langen mit den bestmaoglichen Lieferlangen verwendet.

ﬁCnmpnnem ﬁk 'ﬁiOpﬂm\zeCumng
Ex B
= £ & ¥ [0 Case sensitive |
Profile Material Grade Treatment Length Quartity Used quartity Storage location Warehouse Casting Commert 1 Commert 2
UC2037203"46 S278JR 12000.00 4 3
» ' UC2037203°4¢6 S278JR 12100.00 1 o
] UB203*133°25 5275JR 12000.00 2 2

Schneidoptimierung Diese Registerkarte zeigt die Ergebnisse der Verschachtelung an.
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‘ﬁCﬂmpunent 1§22 Stock |f§§npﬁ.rizemﬁ.g

I_| Bar N* Profile Material Grade Treatment Worlestation Quantity Length Remnant {mm) Remnant (%) Serap {mm)
g ) =21 UC203°203°46 S275R SAWDRILL 1 12000.00 836.400 697
s BAT1/.././M12 1 4780.70
> BAT1/_/ /M10 2 264730
BAT1/../../M15 1 1077.30
= 2 UC203°203"46 S275R SAWDRILL 1 12000.00 320.300 267
& 3 UC203°203°46 S275R SAWDRILL 1 12000.00 5348300 77.90
f=] 4 UB203*133°25 S275R SAWDRILL 1 12000.00 2193.400 18.28
b’; 5 UB203"133°25 S275R SAWDRILL 1 12000.00 8155600 68.30
Vorschau

Dieses Fenster zeigt eine Vorschau des Teils oder der Stange abhangig von lhrer Auswahl im

Hauptfenster.

Um eine 3D-Ansicht anzuzeigen, missen Sie die Option in den lokalen Konfigurationseinstellungen
aktiviert haben.

Die Funktionalitat des Fensters ist genauso, wie die des Vorschaufensters der Projektverwaltung.

|Preview

|2D preview|

3D previev]

Allgemeine Informationen

CEB QP

(=) &8

 an

Diese Registerkarte zeigt eine allgemeine Ubersicht der Abschnittsverschachtelungsergebnisse
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General a
Statut To Produce
Qluantity Length Remnant length Scrap length

Total L7 G0000.00 mm 20834.00 mm (34 0.00 mm (0.00%)

| 4 Total by profile categary |
I i1 60000.00 mm  20854.00 mm (34.. 0.00 mm (0.00%)

| 4 Total by profile |
T uczoz203. 3 36000.00 mm  10505.00 mm (29._.  0.00 mm (0.00%)
I UB203133 . 2 24000.00 mm  10285.00 mm (43 0.00 mm (0.00%)

| 4 Total by bar type |
1" Stock 3 36000.00 mm  10505.00 mm (29 0.00 mm (0.00%:)
i Purchase 2 24000.00 mm  10325.00 mm (43.. 0.00 mm (0.00%)

aq | il 4
_|Genera| "Dptimize Cuﬂ:ing|

Schneidoptimierung

Das Fenster Schneidoptimierung zeigt spezifische Informationen fir jede verschachtelte Stange an.
Allgemeines - Die Registerkarte ,Allgemeines” enthalt allgemeine Informationen Uber die verschachtelte
Stange, die Sie ausgewahlt haben. Die Zeitprognose wird nur angezeigt, wenn das

Produktionsverwaltungsmodul aktiviert ist.

Die Resteidentifizierung wird automatisch durch SP PLM generiert. Diese Funktion kann benutzt werden,
um Reste zur Rickverfolgbarkeit zu markieren.
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General

Quantity 15
Comment
\workstation SAWDRILL =N

Forecast time

Profile UC203°203°46 (=
Material Grade S5F78JR
Treatment

Length 12000.00 mm

Storage location

Zusammensetzung - Diese Registerkarte zeigt die verschachtelten Teile der aktuell
ausgewahlten Stange.

Sie kénnen die Reihenfolge durch manuelles Ziehen der Teile &ndern. Und Sie kdnnen die Teilerotation

anzeigen und mit den Funktionen G] 4 * @ andern.

Composition
CR AN
| Project | Drawing | Assembly Mark | Component | Profile | Material Grade | Treatment

@ BAT1 . M12

@ BaT1 M10

@ Bat1 . M15
Mo
Sou

a4 Il 3
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Verschachtelungsparameter - Diese Registerkarte enthalt die Parameter, die der Stange zugeteilt
wurden. Sie stammen aus der Arbeitsplatzkonfiguration, kbnnen aber hier manuell gedndert werden.

Nesting parameters
First Cut 40.00 mim
Saw/Disk Thickness 220 mm
Distance Cuts Mot // 40.00 mim
End Bar Scrap 40.00 mm
Add saw/disk thickness 7
if first cut
Remnant Fincher scrap |Z|
Cptimise flange cut ]
Maximum Scrap 0.00 mm

Kontextmenu der rechten Maustaste

Mit dem Kontextmenu der rechten Maustaste kann auf einige weitere Optionen fur die Registerkarten des
Hauptfensters zugegriffen werden.

Komponente

.-r MNew Ins
B8 EditGrid  Cirllns
= [elete Del

'Q Toeclbkars Ctrl+B
Property Ctrl+P
;r_,;..# Build cut to length
Part grouping

Phase grouping

Workstations
SAWDRILL -

ﬁ Lock

i Unlock

e New (Neu) - Hinzufligen eines neuen Standardteils ohne Werkzeugeinstellung
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Edit Grid (Raster Bearbeiten) - Modifizieren der Komponentenoptionen im Raster anstatt auf ihren
jeweiligen Optionsseiten

e Delete (Loschen) - Loschen der aktuellen Auswahl aus diesem Abschnittsverschachtelungsblatt
e Toolbars (Symbolleisten) - Anzeigen\Ausblenden der versteckten Symbolleisten

e Property (Eigenschaften) - Offnen einer zusatzlichen Eigenschaften-Seite, mit der Sie individuelle
Optionen fir jede Komponente festlegen kénnen. Sie kénnen die zur Verfiigung stehenden
Symmetrien und Rotationen Uberschreiben und dem Teil eine Prioritat geben. Die Teile mit einer
héheren Prioritéat (wobei 1 die héchste ist) werden automatisch friiher in die
Verschachtelungsergebnisse aufgenommen.

- | Parts Properties ?

Priority EEE

Symmeiry / Rotsiion ' Matenial Grade

| ]
X | X Symmetry 90[” /| Rotation 90°
RN
:_Y_ Y Symmetry
XY S 20 Symmetny
Project Component Waorkstation Length
2 BAT1 M4 SAWDRILL 380000
BAT1 M10 SAWDRILL 2647 30
BAT1 M13 SAWDRILL 1077 30

W Ok x Abort

Build Cut to Length (Auf Lange zugeschnitten) - Wenn diese Option ausgewabhlt ist, wird die
Komponente nicht in einen separaten Bestand verschachtelt, sondern auf Lange zugeschnitten gesendet.
Wenn Sie eine Stange der gleichen Lange der Bestandsliste hinzuftigen, wird diese verwendet. Wenn
nicht, erhalten Sie eine Liste von auf Ladnge zugeschnittenen Stangen in lhrer Einkaufsliste. Auf Lange
zugeschnittene Teile werden ohne Schneidwerkzeugeinstellungen oder Vorder- oder Endverschnitt an die
Maschine gesendet.

Lock \ Unlock (Sperren \ Entsperren) - Teile voribergehend sperren, sodass sie nicht fur die
automatische Abschnittsverschachtelung zur Verfiigung stehen. Dies ist nitzlich, wenn Sie einige
Komponenten friiher in der Reihenfolge verschachteln méchten — oder separat von anderen Komponenten
im gleichen Blatt.

Steel Projects PLM -
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>
.

Bestand

.'1- MNew Ins

B  Edit Grid Ctrl+Ins

== [elete Del

@ Toolbars Ctrl+B
Edit

Build butt welding
Duplicate Ctrl+Maj+D

| Lock Ctrl+L

M| Unlock Ctrl+U

e New (Neu) - Hinzufligen von Stangen zu Ihrer Bestandsliste zur Verwendung zur Verschachtelung.
Wahlen Sie die erforderlichen Details entweder durch Eingeben in die Fenster aus, oder doppelklicken
Sie, um eine Liste der verfligbaren Details anzuzeigen.

Die wichtigen Parameter, die als Minimum erforderlich sind, sind Profil, Materialgiteklasse und Lange.
Die Standardtypen von Stangen sind die im Bestand, aber Sie kdnnen einen anderen Typ zuweisen, wie

Reste oder gekaufte Stangen. Diese Typen werden fur die automatische Verschachtelung zur Verwendung
von unterschiedlichen Prioritaten benutzt.

by Stock
L ey :- :Delete Previous MNext v Close
T - ﬁ_ : ct
General 'Detail
Profile | Type Stock E @) Metric (mm) Impenial
Material Grade S275JR Project [
Treatment Length 0.00 mm
Guantity 15

Auf der Detailseite kdnnen Sie auch zuséatzliche Informationen zur Verwendung fiir Rickverfolgbarkeit und
erweiterte Verschachtelung nach Laderampe oder Lagerort hinzuftigen.
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?

General | Detail

Warehouse
Storage location

Casting

Comment

Edit Grid (Raster Bearbeiten) - Hinzufligen weiterer Stangen oder Modifizierung von bestehenden
Stangen durch Verwendung des Rasterformats anstelle von einzelnen Optionsseiten.

Delete (L6schen) - Loschen der aktuellen Auswahl

Toolbars (Symbolleisten) - Anzeigen\Ausblenden der versteckten Symbolleisten

Edit (Bearbeiten) - Modifizierung der Stange im Fenster Optionen

Build Butt Welding (Stumpfschweil3en) - Verbinden zweier oder mehrerer Stangen zu einer
verbundenen Stange. Siehe Stumpfgeschweil3te Trager

Duplicate (Duplizieren) - Hinzufligen einer identischen Stange zur aktuellen Auswahl der Liste

Lock \ Unlock (Sperren \ Entsperren) - Stangen voruibergehend sperren, sodass sie nicht fir die
automatische Abschnittsverschachtelung zur Verfigung stehen. Dies ist nitzlich, wenn Sie einige
Komponenten friher in der Reihenfolge verschachteln méchten — oder separat von anderen

Komponenten im gleichen Blatt.

Stange

Erif 1]

Delete el

@ Toolbars Ctrl+B

Cptimise

Workstations

-

| SAWDRILL

Delete (Loschen) - Loschen der aktuellen Auswahl

Toolbars (Symbolleisten) - Anzeigen\Ausblenden der versteckten Symbolleisten

Steel Projects PLM -
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e Optimise (Optimierung)- Optimierung der aktuellen Stange

e Workstations (Arbeitsstationen) - Andern der Maschine fiir die aktuelle Stange

Bericht
@ | T Steel Projects PLM - Section Nesting
Project Deta  Project Manager Data  Mestingdata  Fabrication Jobdata  F: i Configuration  Utilities | ‘Section Nesting ]
_— _ —
‘.@.‘ W |[&]& o O e
Preview | \workstations || Reports |Automatic Import Production Edit  Bars  Filter
‘ ‘ Time nput nesting Order ‘

Durch Klicken auf die Option Berichte 6ffnet sich das Berichtemodul.

@ | Toaks Steel Projects PLM - Reports
Project Data  Project Manager Data  Nestingdata  Fabrication Jobdata Feedback data Shippingdata  Schedulingdata  Configuration  Utilities  Section Nesting \Rewns|

v
E

- L]
fotew o Save x;mm o Delete [l Print | Qe Next Input OQut

—
&H

POF Exce Word Prnt

Export Export Export

Reports ﬂjm
a1 M4 ErmC

Name | language |

[ Main Report |

Bars
@ Nesting English
@ Stock English
@ Summary Linear_. English

07/08/2014

Cutting Sheet 1 11
1 "

Steel Projecs

»;  Profle  MaterialGrade  Treatment Quantty Length Remnant
1

BATL 3 1 6,000.00
| BATL 5 i 3,800.00

B BATL M7 1 3,800.00

B BATL M1z 1 4,760.70
| BATL M1 2 2,647.30

[y
*
*
*
)
|; BATL M15 1 1,077.30 [
*
[
*
)

BATL M16 2 2,647.30
|2 BATL i3 1 1,077.30

B BATL M6 2 2,647.30
|2 BATL M1 1 2,647.30

Automatische Abschnittsverschachtelung

@ | Tess Steel Projects PLM - Section Nesting
Project Data  ProjectManager Data  Nestingdata  Fabrication Jobdata Feedbackdata  Shippingdata  Schedulingdata  Configuration  Utilities | Section Nesting

@‘ wm@mn || Réts g‘g P:gﬁnn IE%; g ?@.:

Time Input nesting Order

Durch Klicken auf das Symbol Automatic offnet sich der Bildschirm flir automatische
Verschachtelungsoptionen. Dieses Tool verschachtelt Inre Komponenten in Ihren verfiigbaren Bestand \
kaufbare LaAngen mit leistungsstarken Algorithmen, die Prioritdten auf entweder minimalen Schrottanfall,
minimale Reste oder Anzahl von Stangen setzen.

J Ok
Zur Verwendung der automatischen Verschachtelung klicken Sie auf , und es werden die
Optionen, die Sie eingestellt haben, benutzt, um die Teile zu den verfigbaren Stangen zu verschachteln.

Sie werden dieses Fenster sehen.
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Section Nesting

)

71\
Mumber of solutions found 212
Mumber of solutions left 194

Am Ende finden Sie die erstellten Stangen in der Liste.

E2 Component (2 Stock |3 Optimize Cutting

[ 1 | [eaw Profile Material Grade | Treatment Workstation Quantity Length Remnant (mm) | Remmart (%) Scrap fmm)
P=] 1 UC20320346  S278IR SAWDRILL 1 1200000 836.400 6.7
& 2 UC20320346  SITBIR SAWDRILL 1 12000.00 320,300 267
= 3 UC20320346  S27IR SAWDRILL 1 12000.00 9348300 7790
& 4 UB20313325  SZ7SIR SAWDRILL 1 1200000 2193.400 1828
& 5 UB2313325  SITRIR SAWDRILL 1 12000.00 8195600 6830

Abschnittsverschachtelung Optionen

Allgemeines
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2 Section Nesting Parameters = =

General 'Deliverable lengths 'Profile

| Stock | | Options |

Priority 1 '1'| Time 1 E Minute

Project Order (|

) — Bar with same priarity 7l

Project booked stock .

Project remnants stock || Complete existing bars "
Priority 2 - Usein priority small remain

Order Show several solutions

Stock

Mot Finished pieces pricrity
Remnants stock

Priority 3 Remnant test
Purchase
{ Result |
Limit remnant T
Limit number of bars |£
Limitscrap

& ok xnbm

Stock (Bestand)
Fir verschiedene Arten von Stangen im Bestand kdnnen verschiedene Prioritaten eingestellt werden.

Wenn Remnant stock (Restbestand) als hohere Prioritét als Stock (Lagerbestand) eingestellt ist, wird
Verschnitt immer vor Lagerbestand verschachtelt werden, wenn verfiigbar. Wenn Stock (Lagerbestand)
hoher als Purchase(Kauf) priorisiert ist, werden alle zugefligten Stangen aus Lagerbestand maximiert,
bevor Stangen zum Kauf vorgeschlagen werden.

Um die Prioritat zu andern, klicken Sie auf den Typ der Stange und benutzen Sie die Pfeile nach oben und
unten, um eine andere Prioritat einzustellen.

Result (Ergebnis)

Diese Option ermoglicht Ihnen, die Praferenz des Verschachtelungsalgorithmus zu andern.

Wenn Limit remnant (Reste begrenzen) zuerst ausgewahlt ist, dann wird durch Verschachtelung versucht,
das gesamte Restmaterial, das von einer Stange Ubrig bleibt zu begrenzen.

Limit number of bars (Begrenzen der Anzahl von Stangen) wird versuchen, die Anzahl der Stangen, die
verwendet werden, fiir weniger Materialtransport zu begrenzen.

Steel Projects PLM -
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Limit scrap (Verschnitt begrenzen) wird den eingestellten maximalen Verschnitt in Betracht ziehen und
eher eine langere Stange verwenden, um Reste anstatt Verschnitt zu erhalten.

Options (Optionen)

Time (Zeit) — Wahlen Sie eine Zeit (min. 1 Minute) fiir das Verschachtelungsprogramm aus, um mehr
Permutationen fiir eine bessere Verschachtelung zu kalkulieren

Bar with same priority (Stange mit gleicher Prioritat) — Zwingen Sie das Verschachtelungsprogramm, nur
Teile mit der gleichen Prioritdt zusammen zu verschachteln. Wenn die Option nicht aktiviert ist, wird
zunachst die niedrigste Prioritdt verschachtelt, aber die Stangen kdnnen mit Objekten hoherer Prioritat
erganzt werden.

Show several solutions (Anzeigen mehrerer Lésungen). Diese Option funktioniert nur, wenn eine Zeit
eingestellt worden ist. Am Ende des Verschachtelungsprozesses werden auf dem Bildschirm drei Optionen
mit verschiedenen Ergebnissen von Verschnitt, Rest und Anzahl von Stangen angezeigt.

Lieferbare Langen

Diese Registerkarte zeigt Ihnen die lieferbaren Langen, die Sie eingestellt haben, und erlaubt Ihnen, ihre
Verfugbarkeit fir die automatische Verschachtelung zuzulassen/einzuschréanken.

Wenn die Lange mit einem schwarzen Kreis markiert ist, ist sie ausgewahlt. Wenn Sie den Kreis
doppelklicken, wird er weild und die Lange ist dann nicht ausgewabhilt.
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2 Section Nesting Parameters = =

General | Deliverable lengths 'Frofile

®% &

Categary Prrefic 12000

» L UB20313. .
I UC203°20... .

v’/’ Ok xhbod

Profil

Diese Registerkarte zeigt Ihnen die Profile, die Sie in lhrer Auswahl haben, und erméglicht Thnen deren
Verschachtelung zu aktivieren bzw. deaktivieren.

Wenn das Profil mit einem schwarzen Kreis markiert ist, ist es ausgewahlt. Wenn Sie den Kreis
doppelklicken, wird er weif3 und das Profil ist dann nicht ausgewabhit.
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-3 Section Nesting Parameters = E

[Gmai’ | Deliverable lengths |Proﬁ|e'

®% &

Profile | !

» UC203°203"46 O
UB2037133725 .

v’;Ok xnbort
Anderung der Reihenfolge von Stangen

Tooks Steel Projects PLM - Section Nesting
afion  Utlilies | Section Nesting

3
e
O Project Data  ProjectManager Data  Nestingdata  Fabrication Jobdata  Feedback data  Shipping data  Scheduling data  Configu

B W ad® oo e

Preview | Worksiations  Reports Automafic Import Froduction Edit | Bars [ Filter
Time Input nesting | Order

Wenn Sie eine manuelle oder automatische Verschachtelung beendet haben, kénnen Sie die
Reihenfolge der Stangen andern.

& Bar's Order = B
Machi | Priority | Profile | Material Grade | T | Quantity | Length | Remnant | Bundle \width | @
4 A 4

5 SAWDRILL 35 1JC203°203°46 S2750R 1 12000.00 836.40
5 SAWDRILL 95 1JC202°203°46 S2750R 1 6750.00 369.20
5 SAWDRILL 95 1JC203°203°46 S2750R 1 12000.00 4043.30
# SAWDRILL 95 1JB203*13325 S2750R 1 12000.00 2193.40
¢ SAWDRILL 33 UB203°133°25 S2750R 1 12000.00 8195.60
-
vf Ok xAbort
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Um die Reihenfolge zu &ndern, kdnnen Sie entweder die Stangen in der Liste mit der Maus in die
erforderliche Reihenfolge ziehen oder auf bestimmte Stangen klicken und die Pfeilsymbole rechts neben

b
r
dem Fenster benutzen .

Wenn Sie ein automatisches System haben, das mit Stangenbiindeln arbeiten kann, klicken Sie auf das

Symbol X und das System wird Stangen mit gleichen Profilen, Bearbeitungen, Anstrichen usw. unter
Verwendung der Regeln, die Sie in Ihrem Arbeitsablauf eingestellt haben, automatisch biindeln.

Manuelle Abschnittsverschachtelung

Anstatt die automatische Verschachtelung zu verwenden, kdnnen Sie manuelle
Verschachtelungen erstellen.

Dies ist nutzlich, wenn Sie bestimmte Komponenten in einer speziellen Reihenfolge aus speziellen
Stangen schneiden missen.

Um zu beginnen, figen Sie einige Stangen zu der Registerkarte Stock (Bestand) des Hauptfensters hinzu.

Ziehen Sie eine der Stangen aus dieser Liste in das Fenster Optimize Cutting (Schneidoptimierung). Sie
werden sehen, dass sich das Symbol andert, um anzuzeigen, dass die Stange sich jetzt im Fenster
befindet.

(35 e g e ~ e
il Data P o F S s c Uslifics | Section Nesting

L W a2y
Preview | Workstations | Reports Automatic Import Production  Ed
me Inpul nesting Ore .
. Delete Print el Nextint ({8) i )
L -
Section Nesting 11 =
L2 Component | > Stock |§53 Optimize Cutting 4 b |Optimize Cutting [
L]
i B — O & ¥ [ Case sensitive

Profie Material Grade | Treatment Length Quariity Used quanity Storage location | Warshouse Casiing Commert 1 Commer
% UC20320346  S2EIR 12000.00 1 0
3 % UC0320346  STTWR 12100.00 1 0

&

Drop bar here to build nesting.

o ! »
Schalten Sie dann zur Registerkarte Komponenten im Hauptfenster. Nur die Komponenten mit dem
gleichen Profil wie die Stange, die Sie gerade ausgewahlt haben, werden zur Verfiigung stehen.

Um der Stange eine oder mehrere der Komponenten hinzuzufugen, ziehen Sie sie vom Hauptfenster in
das Fenster Optimize Cutting (Schneidoptimierung).

Steel Projects PLM -



Steel Projects PLM

STEEL PROJECTS® User Documentation

o
o

‘ Section Nesting 11 =y
| &5 Component 2> Steck (&3 Optimize Cutting 4 b OptimizeCuting
Composition
Project Component Drawing Assembly Maric Phase Job Workstation Profile Material Grade Treatment Quantity L
BAT1 mie SAWDRILL UC203°203"46 S2T5R 4 )
Froject Drawing Assembly Mark  Component | Frofile  Material Grade  Treatment
BAT1 Mo SAWDRILL UC203°203"46 S2T5R 3 _
» BAT1 M5 SAWDRILL UC203°203"46 S2TRIR 1 U BaT iz
@ Bt L. . M3
@ Bami Mi0

Sie werden sehen, dass sich die Grafik und die Optionen der Stange andern und sich den manuellen
Anderungen anpassen.

Andern Sie die Reihenfolge der Teile in der Stange, indem Sie sie in die Liste im Fenster Optimize Cutting
(Schneidoptimierung) ziehen.

Composition
ST W @

Project | Drawing | Assembly Mark | Component | Profile

@ BATT O M10
@ BAT1 .. M12

@ Bam1 L wia

Sie kdnnen den Teilen durch Verwendung der Symbole il < * @ Rotationen hinzufugen.

Wenn Sie Ihre Stange gebaut haben, klicken Sie auf die Schaltflache Speichern, gehen Sie zur
Registerkarte Stock (Bestand) und ziehen Sie eine andere Stange in das Fenster Optimize Cutting
(Schneidoptimierung) und wiederholen Sie den gleichen Prozess.

Stumpfgeschweilte Trager
Anklicken der Option Build butt welding (Stumpfschweil3en) im Kontextmeni der rechten

Maustaste in der Registerkarte Stock (Bestand) ermdglicht Ihnen, die aktuell ausgewéhlte
Stange, als Teil einer groReren stumpfverschweildten Stange zu verwenden.

Wabhlen Sie in der Bestandsliste die Stangen im Bestand aus und klicken Sie mit der rechten Maustaste,
um das Men( zu 6ffnen.
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Mﬁ; Stock {53 Optimize Cutting

+ = | 2 & ¥ [ Casesensitive |
|| Profle | Material Grade | Treatment ' Length Quantiy Used quantity
'  UC20320346  S275R 12000.00 4 0
'  UC20320346  S275R 3250.00 1 0
L UC20320346  S275R 3500.00 1 0
b L UC20320346  S27SR 3000.00 1 0
== Mew Ins
Bl EditGrid Ctrl+Ins
== [elete Del
Toolbars Ctrl+B
Edit

Build butt welding

Duplicate Ctrl+Maj+D
@ Lock Ctrl=L
@' Unlock Cirl+U

Sie bekommen dieses Fenster angezeigt, um festzulegen, wie die beiden Stangen verschweil3t werden
sollen.
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Stock

by
+ Mew | Delete Previous Mext @CIDSE
o - =

General 'Detail 'Butt welding elements
Profile UC203°203"46 [ Tvee Stock [z  ®Metic (mm) Imperial
Material Grade 5275)R [ ] Project =
Treatment [L.]| Length 2500.00 mm
Quantity 1 E l—L—]

Detall (Details) gibt Ihnen die Mdglichkeit, zusatzliche Informationen hinzuzuftigen.

General |Detal 'Butt welding elements

\wiarehouse
Storage location

Casting

Comment

Von dieser Liste kdnnen Sie die Stangen aus dem Bestand auswahlen, die Sie benutzen werden, um den
stumpfgeschweil3ten Trager herzustellen. In der Liste auf der linken Seite sind die verfugbaren Stangen
aufgefiihrt. Ziehen Sie die erforderlichen Stangen in das rechte Fenster, um das Element
zusammenzustellen.

General 'Detail | Butt welding elements

Profile Matenal Grade = Treatment Length Guantity Profile Matenal Grade = Treatment Length
UC203203"46 SZ7RJR 1200000 4 UC203203"46 SZ7RJR 3000.00
UC203°203°46 SZ7RJR 325000 1 q

UC203°203"46 S27RJR 380000 1

UC203°203"46 S27RJR 300000 O

Wenn Sie die Stange speichern, werden Sie sehen, dass das Tragersymbol und die Gesamtlange sich
geandert haben, und Sie kdnnen eine untergeordnete Liste der Stangen sehen, die den
stumpfgeschweilten Trager ausmachen.

| 12 E UC203°20346  S275IR 6750.00 1
¥ b+ UC203203. S275R 3500.00 1
o be UC203203. S27RR 3250.00 1
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Wenn Sie eine automatische Verschachtelung durchfiihren, wird die Gesamtlange als verfligbarer
Standardtréager verwendet, aber Sie kdnnen eine vollstandige Nachverfolgbarkeit der verschiedenen
Elemente im System beibehalten.
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Fokus
Teilelberprifung
Uberprufen, ob die Teile hergestellt werden kénnen

SPPLM hat die Fahigkeit, die Machbarkeit der Teile in der Projektverwaltung zu prifen, um festzustellen,
ob die Teile auf Inren Maschinen hergestellt werden kénnen.

Konfiguration

Zur Verwendung dieser Option mussen Sie sie zunéchst in der Firmenkonfiguration aktivieren -
Registerkarte in der Projektverwaltung.

General | STEEL PROJECTS

Revision Management
Materizl Grade Upgrade
Profiles Upgrade

Project customer management

4 Part checking

i@E EEE

Export unchecked part
Edge Gap 0.50F]
Hole Gap 0.10F
Bending checking
Leadcut checking
4 Holechecking |
Hole checking on tubes
Scribing checking
Marking checking
Tooling checking
4 Coping checking
MINOSSE directory []
Cuts checking A
‘wiarning if part is in drawing in production A
Priority mode Mat any [~]
Sites and departments management L
‘Workstation multi export
4 EN 1090 standard management |
Default execution class EXC2

Von diesem Menii aus kénnen Sie die verschiedenen Arten von Uberpriifungen, die von der Software
ausgefuhrt werden sollen, aktivieren:
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Export Unchecked Part (Nicht Gberpriftes Teil exportieren) - Wenn diese Option nicht
eingeschaltet ist, kdnnen keine Teile exportiert werden, die noch nicht Gberpriift wurden oder bei der
Uberprufung durchgefallen sind. Wenn eingeschaltet, wird sie nur als visuelle Anzeige verwendet.

Edge Gap (Kantenabstand) - Wenn der Abstand einer Bohrung von der Kante kleiner als dieser
Parameter ist, wird fur das Teil ein Fehler angezeigt.

Hole Gap (Lochabstand) - Max. Entfernung zu einem anderen Loch. Bei jeder kiirzeren Entfernung
bekommen Sie einen Bohrfehler angezeigt.

Bending checking (Biegungsuberprifung) -

Lead Cut checking (Lead Cut-Uberpriifung) - Wenn Lead-Cuts (unerkannte Ausklink-Makros) im Teil
vorhanden sind, erhalten Sie eine Warnung.

Hole Checking (Lochprifung) - Warnung, wenn Lécher auf3erhalb des Teils oder zu nahe an einer
Kante oder anderen Bohrung sind.

Scribing Checking (Anreil3prufung) - Warnung, wenn auf dem Teil schlechte Anreil3linien sind.

Marking Checking (Markierungsuberprifung) - Warnung, wenn eine Markierung auf3erhalb des
Teils oder zu nahe an einer Kante ist.

Toolings checking (Werkzeugeinstellungen tiberpriifen) - Die Uberprifung kontrolliert die
Werkzeuge, die Sie fur Ihre zur Verfigung stehenden Maschinen eingestellt haben, und warnt Sie,
wenn eine Werkzeugeinstellung vorhanden ist, fur die Sie kein Werkzeug eingestellt haben.

Coping Checking (Ausklinktberprifung) - Arbeitet in Verbindung mit Ficep Cope-
Uberpriufungssoftware und warnt Sie, wenn irgendwelche Ausklink-Makros nicht auf Ihrer Maschine
ausgefuhrt werden kdnnen. Um diese Option zu nutzen, missen Sie den Ordner d:\Minosse von der
Maschine selbst zu einem lokalen \ zuganglichen Speicherort im Netzwerk kopieren. Sie missen den
Pfad hier einstellen.

EN1090 checking (EN1090-Uberpriifung) -

Funktionalitat

Wenn diese Option aktiviert ist, sehen Sie ein Schildsymbol neben all Ihren Projekten, Zeichnungen,
Baugruppen und Komponenten. Wenn Sie mit dem Mauszeiger auf das Symbol gehen, werden
Informationen Uber den Status der Uberpriifung angezeigt.

LE

3

Contract Project BATO1 \ Drawing = hzzembly Mark

== | Project PR BN | Caze sensitive ‘n' k=

| - Project Project customer Description Chbject Manager Customer Typology Final Date of the

BATO1 BATO1 BUILDING SP
BAT1 B6 Upper Platform ENTER CLIENT SESE
BATZ2 BUILDING SP
BAT3 BUILDING SP
CHANGENAM BATO1 BUILDING SP
CONTRACT & PHASES TEST1

1 MANUAL PRJ Add what you need....

| Jate: Mot checked I 506352241 REVIEW SITE ENGINEER.. 05/09/2013

4 TEMPLATE2 F1805-CORE
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Der Standardstatus fur alle Elemente ist Not Checked (Nicht Uberprift).

Sie kdnnen Teile von der Projekt- zur Komponentenebene uberprifen, indem Sie Objekte auswéahlen (mit
Strg oder Umschalttaste, um mehrere auszuwéahlen), und dann in das Kontextmenu der rechten Maustaste
gehen. Dort finden Sie eine Option fur Tools (Werkzeuge) - Check Part (Teil Uberprifen).

0 ve L 24 PLTID 201.
0 V7 L L PLTID 182.
0 Ve Lt 8 PLTID 333.
o V5 L 8 PLTID 36
o 4 L 23 PLT10 160.
0 V3 L 4 PLTID 35
» o vz b - PLT10 333
@ vie ’ e " Pt 286,
o V7 & B EditGrid Crrislns | o |
@ V16 ’ =| Delete % hite 182
'v' V15 W& @ Toolbars Ctrl+B BLT8 175,
0 V14 L& @& Edit Enter  pLT8 175.
0 V13 v Wt Draw Ctrl+D  PpLTE 163,
i V17 ¥ 5| Add product Ctrl+Maj+P  pLTR 163
i | Copy Cirl+C
Rrsge Master Part Ctri+M
|20 preview| % Cuttolength Cirl+K
['\,'_ Tools r Delete Sub assemkly
Refresh 3D Break down beam
Distribution 4 Unfold part
| | Convert to standard Flats
& Convert to plate
|§) Check part l|
B3 Validate parts
1) Manufacturing process
#;i Adding auto mark
#;i Delete auto mark
#l4 Drilling
I'II ?II'I ?'? #lL| Convert toolings to scribing

Nachdem die Teile uberpruft wurden, andert sich das Schildsymbol entweder in Giltig v oder Nicht

glltig D — je nachdem, ob das Teil auf lhren Maschinen hergestellt werden kann.
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PLT10
PLT10
PLT10
PLT10
PLT10
PLT10
PLT2
PLT2
PLT3
PLTS
PLT3

Um zu sehen, was das Problem mit den unglltigen Teilen ist, doppelklicken Sie auf die Komponente, um in
seine Optionenseite zu gehen und klicken Sie auf die Registerkarte ERROR (FEHLER).

r

New Save

Component :

E ]
p \-..-'«I::rt Delete | Print ﬁNextlnput @Duit

/ BATO1 / 1/ o/ - o IEl

P

Project |BATO1 Component V15 =
. ot e |Information 'Toolings ' Preview 'Sub assembly 'Profile 'Drilling 'Version |Er_ror
LS Attached documents
Quantity =) Error Validation
£7 Drilling Validate error
Profile PLT8 [
Unit ®) Metric (mm) Imperial
Length 179.59 mm
\nhidth 85.23 mm
Group PLATES =
Deescription VOILE |Z|
Material Grade 5235JRG2 e =
Pt n Ermor : Drilling
— 03 - Type : Tooling located out of profile face
R _ Side - Web
- Diameter : 50.00 mm
Execution class ] - Coordinates : 50;135.23:4

Die Fehler werden in der Liste angezeigt. Wenn Sie auf den Fehler in der Liste klicken, sehen Sie die

Fehlerdetails.

Wenn Sie das Teil Uberpruft haben, und der Fehler kein Problem darstellt, klicken Sie auf ,Validate Error*

«

(Fehler validieren) in diesem Bildschirm. Das Teil wird dann als 8 »Validiert durch den Benutzer*

gekennzeichnet.
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b 74 Component: / BATO1 / 1/ ../ = B
P : : i [Ty
=¥ New ~ Save Ar\bort EDEIETE HPrmt HNextlnput OQult
Project | BATD1 Component V15 =
o N s [Information Teolings Preview (Subassembly Profile ' Drilling Version |Eror
Mpone =
Quantity E.E Errar [T |
@ Crilling Validate error
Profile PLT8 E = =N
Unit (@) Metri @ ial
®)Mefric (mm) e (Information 'Toolings 'Freview 'Sub assemfly Frofile Drilling 'Version |Ermor
Length 17359 \mm Attached documents
\fidth 2523 |mm Error |
Group PLATES &l +/ Drilling Validated on 06/0812014 17:39:27 By USER NA..
Description VOILE Bl v va “* 2
v V3 " 4
Material Grade 52350RG2 = v V2 e 4
Treatment EaEy| Error : Drilling v vig @& 5
Painting Eg‘ - Type : Tooling located out of prc vf V7 I 2
- Side : Web @ V16 [V 2
- Diameter : 50.00 mm
s ) = - Coordinates : 50;135.23:4 i V15 £ [
Q vi4 @& 3
N |

Es ist auch moglich, Teile mit Fehlern tber das Kontextmenii der rechten Maustaste zu validieren.

@ PLE1 & PLT20 31560
O PL6D & PLT20 420.80
{Q PL& £ T e Delete Sub assembly
= MNew Ins
D PLE9 (73 Break down beam
B@ Edit Grid Cirl+Ins
[ Pl AR 513 Unfold part
== [elete Del
_ I | Convert to standard Flats
K Toolbars Curl-B & | Convert to plate
eview & Edit Enter | Check part
L Draw Ctrl+D  |[§) Validate parts
% Addproduct  Ctl+Maj+P  |flk| Manufacturing process
¥ | Copy Ctl+C  |#l4 Adding auto mark
&) Master Part Ctrl+M ﬁl Delete auto mark
£ Cuttolength Ctri+K  |Hl4 Drilling
lh—__ i Hil Convert teclings to scribing
Refresh 3D
Distribution L4

Dokumentenverwaltung
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Direktes Anhangen von Dokumenten an Auftrag, Zeichnung,
Baugruppe und Teile

Die Dokumentenverwaltung in SP PLM ermdoglicht Ihnen, eine oder mehrere elektronische Dokumente an
Projekten, Zeichnungen, Baugruppen, Komponenten und Kunden anzuhangen.

Angehangte Dateien werden auf dem Server gespeichert.

Die Funktionalitat von Steel-Projects PLM wendet eine Version dieser Dokumente an und kann eine
Anderungsgeschichte speichern.

Parameter

Sie missen die Dokumentenverwaltung in den allgemeinen Konfigurationseinstellungen aktivieren.

Wahlen Sie in der Registerkarte Steel Projects PLM das Symbol ,,Einstellungen” und dann ,, Konfiguration”
aus. Aktivieren Sie das Kontrollkdstchen im Abschnitt General Settings (Allgemeine Einstellungen), um die
Dokumentenverwaltung zu aktivieren.

General | STEEL PROJECTS

4 General
Contract management S
Main Language |:|
DataBase path 14 SPPLM Base'Doc D
Exact \Weightfor Gussets ¥i
Surface Painted |Z|
Unit Metric (=]
Default unit ¥
Precision Naot any
Backup Directory CASP\Backup®. D
[ Document management !-]
SubBar Project Name @_[|_@PLM@_|

Funktionalitat
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Sobald die Dokumentenverwaltung aktiviert ist, erscheint in der entsprechenden Optionenseite eine
zusatzliche Registerkarte.

- Project: / = &
4 MNew V[Save xAbDrt gDelete HPrmt HNextlnput OQult
Project |BAT1 =N
[General (Default value (Information (Summary (Toclings (Addresses {Aftached documents 1]
> [r0] 10153237 E_‘ [r0] Planning
3 10153237 ne =1 | Planning xlsx
333Ke 903 Ko
03/06/2014 12:01:39 01/08/2014 15:32:.07
w
5
H
o
—
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Standardansicht

Diese Ansicht zeigt nur die angehangten Dokumente und deren Revisionen an:

Project: / - o
Abort .__.Delete Print ";Nextlnput @Quit g
Project |BAT1 =N
General 'Default value 'Information 'Summary 'Toolings 'Add ttach
[r0] 10153237 X [r0] Flanni EI
Io ‘Ir[)‘l 53237 nc |:E F'rlannianngr.l)l(rlli( |
333 Ko 503 Ko
03/06/2014 12:01:39 01/08/2014 15:32:.07
Folgende Informationen werden angezeigt:
713 Revision0 [Uberpriifung] Dokumentenname (identisch mit dem Dateinamen hier)
Hl | Planning.x=x
Dateiname fiir die Revision des Dokuments
01/08/2014 15:32:07 . N . . . .
Die DateigroRRe auf dem Datentrager (gleiche Einheiten und gerundet auf
Windows)

Autor der Dateirevision
Datum und Uhrzeit der letzten Anderung.

In dieser Ansicht sind keine Anderungen méglich. Doppelklicken auf das Symbol startet die Vorschau mit
dem Standard-Windows-Programm (das heiRt, wenn kein Programm mit dem Dateityp verkntpft ist, wird
Windows Sie fragen, welche Anwendung verwendet werden soll).

Der Ubergang zur vollstandigen Ansicht erfolgt durch einen Klick auf den vertikalen Balken , Operations*

(Operationen) auf der rechten Seite.
Erweiterte Ansicht
Um das erweiterte Meni zu 6ffnen, klicken Sie auf den Erweiterungspfeil an der rechten Seite.

In der vollstandigen Ansicht kdnnen Sie verschiedene Operationen an den Dokumenten und Revisionen
durchfihren.
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- Project: / = &
¥ Mew v';Save xAbDrt I Delete HPrint H.Nextlnput @Quit @

Project |BAT1 =N

|General (Default value (Information 'Summary (Toclings Add

o> [0] 10153237 (] - [r0] Planning
3 10153237 ne =1 | Planning xlsx
333Ke 903 Ko
03/06/2014 12:01:39 01/08/2014 15:32:.07

Operations

(I

Das Symbol, das das Dokument reprasentiert, stammt aus dem Betriebssystem beim Laden der Datei. Es

kann allgemein sein (wie oben) oder eine Vorschau reprasentieren, wenn diese vorhanden ist und von
Windows unterstiitzt wird.

- Project: / = &
o lew g Save I Abor I Delete. | ] Print Hlenpm (')Quit ﬁ

Project |BAT1 =N
|General (Default value (Information 'Summary (Toclings Add s | Attached d
4 10153237 (1) ( Operations »)
~ -~ Revision D ]
9 10153237.nc Name 1
333Ko
03/06/2014 12:01:39
p — Delete | [ Newfrom ile ... | New Doc. |
Planring st =
=H ..
503 Ko File New Rev.
01/08/2014 15:32:07 - 10153237nc
i:) 333Ko
03/06/2014 12:01:39
Author
[Preview «|[ Load |[ Delete |
04/08/2014 17:45:43 04/08/2014 17:45:43
4 i | »
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Revisionsverwaltung

Verwalten der Revisionen und Vergleichen
Das Revisionsverwaltung-Tool kann dazu verwendet werden, verschiedene Revisionen nachzuverfolgen.

Alle Anderungen an den Daten von Projekt, Zeichnung, Baugruppen, Komponenten und Unterbaugruppen
sind im System gespeichert.

Revisionsverwaltung aktivieren:

Der Revisionsverwaltung-Parameter muss in der Firmenkonfiguration aktiviert werden.

General | STEEL PROJECTS

4 Project manager
Diefault treatment

Material Grade By Default

Default painting

[* Status Management

Job management

SNENE

Product Management

&

[* Sub assembly management

Drawing guantity

[ Revision Management

Material Grade Upgrade
Profiles Upgrade
Project customer management

[+ Part checking

SNERERERER E

Warning if part is in drawing in production
Friority mode Mot any |Z|
Sites and departments management o
Workstation mulh export

[* EM 1050 standard management il

Erstellen einer Revision

Es gibt zwei Moglichkeiten zum Erstellen einer Revision:
e Mit der Projektverwaltung.

e Durch einen Import.

Eine Revision in der Projektverwaltung erstellen
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Es ist moglich, eine Revision auf einem individuellen Projekt zu erstellen. Klicken Sie mit der rechten
Maustaste auf das Projekt und wahlen Sie Create Revision (Revision erstellen) im Kontextmen der
rechten Maustaste aus.

Wenn eine Revision moglich ist, wird ein Fenster zum Erstellen einer neuen Revision ge6ffnet.

Contract  Project BATH
= bt ==| | Praject ) & B [ Case sensitive ”‘.’_"
Project Project customer | Description
L] BATD1 BATO1 BUILDING 5P
» BAT1 Upper Platform
0 paT2 || New Ins BUILDING SP
0 BAT3 EREGE |l BUILDING SP
[)  CHAnGEN = Delete el BUILDING SP
D CONTRAC| @ Toolbars Ctrl+B
Lun] MAMUAL H k‘b Edit Enter Add what you need
Q) &) TEMPLATI Copy Cul+C 2241
€4 TEMPLATI CORE Version
0| Check part § —
V| Tools N Mew v Save xﬁxborl Delete B Print Mext Input Uﬂult 0
Refresh 3D Preoject (BAT1 |:| Version 1 I:l
Revision Date El

Description New revision|

Eine Revision wird dann erstellt. Alle Anderungen an den Projektdetails werden nun auf der aktuellen
Revision durchgefiihrt.
Eine Revision durch einen Import erstellen

Wenn Teile importiert werden, werden alle Unterschiede zwischen der neuen Version und der aktuellen
Version verglichen. Beim Import werden Sie gefragt, ob Sie die Daten durch eine Revision modifizieren
mochten.

Wenn ja, dann miissen Sie das Kontrollkdastchen aktivieren und dann mit [OK] bestatigen.

Steel Projects PLM -



Steel Projects PLM

STEEL PROJECTS® User Documentation

v Revision Management
@Y @

Project

BATO1)

v’/’ Ok xnbm

Projektuberprifung, Zeichnung, Baugruppe, Komponente

Revisionen von Projekten

[ = | Project #) & ¥ [ Casesensitive | M

Project ., ~ Project customer | Description Object Manager Customer Typolagy Final Date of the J_m, Revision | Last Revision

@ A BATO1 BUILDING SP 2 0 i
BAT1 86 Upper Platform ENTER CLIENT SESE 1 0

@  eam BUILDING SP 0 0

@ A3 BUILDING SP 0 i

@  CHANGENAM BATO1 BUILDING SP 0 il

) CONTRACT & PHASES TESTY 0 0

@ MANUALPRJ Add what you need 0 0

@ @) TEMPLATE! 506392241 REVIEW SITE ENGINEER 05/08/2013 0 0

Auf diesem Bildschirm beziehen sich zwei Konzepte auf Revisionen.

Die Spalte ,,No. Revision” (Nr. Revision) zeigt die aktuelle Revision dieses Falles an. Im obigen Beispiel
befindet sich der ausgewahlte Fall derzeit unter Revision 1.

Die Spalte , Last Revision” (Letzte Revision) zeigt die letzte Revision, die eine Anderung der Datenbank des
Projekts mit sich brachte.

Revisionen von Zeichnungen

Project  BATI L:‘:#%Drawinq 1 L:;?A::emlzl\,- Ivlark bicmpcnent

Drawer Treatment Material Grade Final Pairting Status Execution class Comment 1 Comment 2 Comment 3 | Last Revision
RF To Produce Excz 0

Auf diesem Bildschirm zeigt die Spalte , Last Revision” (Letzte Revision) an, welche Daten auf dieser
Zeichnung aktiv sind.

Revisionen von Baugruppen
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Die Modifikation einer Baugruppe kann zwei Aktionen umfassen:
Anderung der Anzahl einer Baugruppe in einem Projekt, Hinzufiigen einer Baugruppe zu einem Projekt.

Die Anderung der Baugruppendaten (wie Beschreibung, Masterteil).

Auf diesem Bildschirm zeigt die Spalte , Last Revision” (Letzte Revision) an, welche Revision aktiv ist.

b

:-l,-f (Drawing 1 _:;Jr'ﬁ-.559|11 lzly Wark :{F_.C oM ponent

Final Painting Status Execution class Comment 1 Comment 2 Commert 3 Last Revision
To Produce EXC2 0

Revisionen von Komponenten

Modifikation eines Teils kann vier Aktionen umfassen:

e Anderung der Anzahl des Teils in einer Baugruppe, Hinzufiigen einer Komponente zu einer Baugruppe.
e Die Anderung der Komponentendaten (Giteklasse, Profil, Linge, Breite).

e Anderung der Bearbeitungseinstellungen des Teils

e Die Zusammensetzung des Vorbaugruppenteils.

Project BATOI i:\;’,f'if Crawing 3 _::Jr';lssem lly Marlk
);J T ¥ Case sensitive |
Quuanitity Final Pairting Treatment Group Description I Last Revision
2 PLATES PRESCELLEMENT i 1
4 PLATES PRESCELLEMENT 1
18 PLATES PRESCELLEMENT 1
56 FITTINGS BECHE 2
4 PLATES PRESCELLEMENT 2

Anzeigen der Revisionsgeschichte

Projektrevisionen anzeigen

Es ist moglich, die verschiedenen Versionen eines Projektes im Informationsbildschirm Projektoptionen zu
vergleichen. (Doppelklicken Sie auf das Projekt in der Haupt-Projektliste)

Bei Projekten, die revidiert wurden, befindet sich eine Registerkarte mit der Bezeichnung , Version“, die
die gesamte Revisionsgeschichte zeigt.
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Project: / - O

New - Save &,‘H.bﬂl't Delete HPrmt PNextlnput OQult

Project |BATO1 =N

General (Default value (Information (Summary (Toolings |Version (Add

Mumber Version Date | Description
1 05/08/2014 17:39:05
» 2 07/08/2014 13:01:32

Diese Registerkarte zeigt die Daten aller Revisionen sowie die Beschreibung, die eingegeben worden ist.

Sie ermoglicht es lhnen auch, zwei Versionen zu vergleichen, indem Sie mit der rechten Maustaste auf die

Zeile klicken, die Sie vergleichen méchten.

Danach wahlen Sie einfach aus, wie Sie den Vergleich durchfiihren wollen.

General Default value (Information 'Summary Toolings Version (Add

Mumber Version Date | Description
1 05/08/2014 17:33:05
» 2 07/08/2014 13:01:32

| comparewith - »|  versiono |

Version 1

Der Vergleichsbildschirm wird angezeigt:
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Expand Collapse Difference
Version 2 Version 0

Quantity | Profile Length Width Material G... Quantity | Profile Length Width Material G...

& PLTE 179.59 8523 5235JRG2 g VIS 3 PLT2 179.59 8523 5235JRG2

=

PLT10 350.00 140.00 5235JRG2
Le06 80.00 0.00 5235JRG2

| R R

Die fur die Knoten verwendeten Farben:

e Grun: Das Element wurde im Vergleich zur urspriinglichen Version hinzugefugt (im obigen Beispiel ist
PART4 in der Baugruppenversion 0 nicht vorhanden).

e Orange: Die Daten wurden zwischen den beiden Versionen geéandert (in dem oben angefihrten
Beispiel wurde die Lange von PART1 zwischen Version 0 und Version 2 von 1500 zu 1600 verandert).

e Rot: Daten, die nicht mehr vorhanden sind (z. B. ein Teil wurde zwischen Version 0 und Version 1
entfernt).

e Gelb: Die betroffenen Daten wurden nicht geédndert, aber einer seiner Knoten wurde angehangt (im
obigen Beispiel wurde die BAUGRUPPE nicht gedndert, aber die Elemente seiner Zusammensetzung).

e Keine Farbe: Alle Anderungen am Element und seinen Nachfolgern.
e Die Schaltflachen:

Vergleich von Komponenten:

Navigieren Sie in der Baumstruktur zu dem Teil, das Sie suchen, und es wird in beiden Revisionen des
Projekts angezeigt.

Komponentenrevisionen anzeigen

Es ist auch moglich, die Anderungsgeschichte einer bestimmten Komponente anzuzeigen.

Im Optionen-Bildschirm einer Komponente befindet sich bei Komponenten, die revidiert wurden, eine
Registerkarte VERSION zur Anzeige der verschiedenen Versionen des Teils.
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Information Toolings Preview {Sub assembly ' Profile Drilling [Vemion‘}mameddmms

Component 30

Quantity 0=

Profile PLT10 [l
Unit ®) Metric (mm) Imperial
Length 450.00 mm

\fidth 14000 |mm

Group PLATES
D= PRESCELLEMENT [~]
Material Grade S5235JRG2
Treatment H
Painting
Execution class EXC2

St | End |
Wi 1
-0
<-30 o C-30 <-30
2-110 110 =-110
1 1 F14|]
185 265 450
Stat | End
1 1
[H
-0
2-30 -30 =-30
=-110 -110 =110
1 1 1 F14|]
0 185 265 450

2 14.0 30.0

Das linke Raster zeigt die Reichweite der Giiltigkeit der Komponente (im obigen Beispiel wurde die
Komponente in Revision 1 und Revision 2 gedndert).

Wie in der Revisionsvergleichstabelle ist es moglich, die Version mit einem Doppelklick auf das

Vorschaubild anzuzeigen.
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@ Steel Projects PLM
Project | Dats | Project Manager Data  MNestingdata  Fabrication Jobdata  Fesdbackdata  Shipping date  Configuration  Uiiliies
~ g 42 p g ) HE
ChHE MLy 00 € TS W T

Materidl Materia Treatments Painting Profiles Folding  Standard Customer Country ExactProfile/ Products Import | Toolings Standard Profile || Workstations Production
Grade Itype parameters  Flas Materizl grade . Todling  Grous workflow

In diesem Menl konnen Sie die meisten Daten fir Ihr Unternehmen einstellen

Materialguteklasse

In diesem Meni kdnnen Sie Ihre spezifischen Materialguteklassen anzeigen oder konfigurieren. Einige
Standardklassen werden automatisch erstellt und Sie kénnen diese nach lhren Wiinschen modifizieren.
Um eine neue Materialgiteklasse zur Datenbank hinzuzuftigen, geben Sie den Namen in das Suchfeld ein
und klicken Sie anschlieBend auf NEW (NEU) oder driicken Sie Strg+N.

! I
Ij Mew Save Abort Delete Print Mext Input w Cuit
F% —

Material Grade NEWMAT]

Sie kdnnen dann eine Beschreibung und Dichte hinzufigen (die Standarddichte von Stahl ist 7,85) und
dann entweder auf SAVE (Speichern) zum Speichern und SchlieRen klicken oder auf NEXT INPUT
(Nachste Eingabe) zum Hinzufligen einer weiteren Materialgiteklasse.

Mew V Save x;f-.bort Delete Print ﬁNextlnput @Guit

Material Grade | NEWMAT =N

General 'Egquivalence 'Matenial code

Material Grade NEWMAT

Description

Density 7.85 mim

Material type B
Short code

Sie kdnnen einen Materialtyp festlegen. Dies wird lhnen dabei helfen, den Materialcode-Link zu definieren.
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Material Grade S5235JR l:l
General Equivalence {Material code

Material Grade 5235JR

Description EM10025/93

Density 7.90 mm

Material type

SirueTiz | & Material type
Material type l Create

(o] +| Material type |

1 MATERIAL TYPEZ
2 MATERIAL TYPE 1

Je nach Projektverwaltungsoption kdnnen Sie Gleichwertigkeit zwischen Materialguteklassen festlegen.

General | STEEL PROJECTS |

A

Default treatment
Material Grade By Default
Default painting

BEE

[+ Status Management
Job management
Product Management

[+ Sub assembly management
Dirawing quantity
Revision Management

( Material Grade Upgrade

Profiles Upgrade

Project customer management
[* Part checking

EEE EEED EE R E

‘warning if part 15 in drawing in production
Pricrity mode Not any =]
Sites and departments management
‘workstation multi export (]

[+ EM 1090 standard management
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General | Equivalence 'Material code

43 |] 4

43A S275JRG2
43C

AlSI304
AlSI36
BSTEED
Celsius®355
DUMMY
E24-2
FE3G0E
FE430
FERD
FER1D
FFF3RMS

Sie kdnnen den Materialcode fir jede Materialgiteklasse oder nach festgelegtem Materialtyp definieren.

General 'Eguivalence Material code

Material code

| STEEL

Zum Anzeigen der Liste der Materialgtiteklassen driicken Sie entweder F3 oder doppelklicken Sie in das
Suchfeld.
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Material Grade
by Material Grade = B
Material Grade
ID | Material Grade
1 S235JR
2 E242
3 FEE350G
4 5275JR
6 BSTS50
7 S355JR
8 GROUT
3 DUMMY
10 HYBOX355
26 AlSI316
27 AlSI1304
28 Steel_Undefined
2 FE510
All Visible v’/’ok xﬁ\bun

Doppelklicken Sie dann auf eine der Guteklassen, um Namen, Beschreibung oder Dichte zu &ndern, oder
sie aus der Datenbank zu I8schen.

. = g [ [
W ey Cave Ly 4
New g Save P \#.--.I:,_rt Delete Byl Print F Mext Input Uﬂlmt
Material Grade S273JR |:|
General 'Eguivalence 'Matenal code
Materizl Grade 5275JR
Diescription EN10025/93
Density 7.85 MM
Material type =] ]
Short code
Materialtyp

In diesem Menu kdnnen Sie einen spezifischen Materialtyp anzeigen oder konfigurieren.
Dieser Parameter wird nur fir das Blechverschachtelungsmodul verwendet und gruppiert eine Liste von
Materialguiteklassen zur Verbindung mit einem bestimmten Materialcode um.
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Um einen neuen Materialtyp zur Datenbank hinzuzufiigen, geben Sie den Namen in das Suchfeld ein und
klicken Sie anschlieRend auf NEW (NEU) oder driicken Sie Strg+N.

H Mew - Save Abart - Delete Bl Print < Mesxt Input OGmt
Material type MATERIAL TYPE 1|

Sie kénnen dann eine Beschreibung hinzufligen.

New Save x.ﬁbﬂrt Delete Print Next Input OGuit
[N o s Dlcte [ Print gl

Material type MATERIAL TYPE 1 &

General 'Material code

Material type MATERIAL TYPE 1

Description

Sie kdnnen dann einen Materialcode fur diesen Materialtyp bestimmen.

General | Material code
Material code
| STEEL
| ——
>
Behandlung
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o

In diesem Menu kénnen Sie Ihre bestimmten Behandlungen anzeigen oder konfigurieren. Behandlungen
sind zusétzliche Bearbeitungen, die nicht auf einer CNC-Maschine durchgefiihrt werden — zum Beispiel
Sandstrahlen oder Verzinken. Mit der die Behandlungsfunktion im PLM kénnen Sie spezifische Listen oder
benutzerdefinierte Arbeitsablaufe fiir automatische Handlingsysteme erstellen.

Um eine neue Behandlung zur Datenbank hinzuzuftigen, geben Sie den Namen in das Suchfeld ein und
klicken Sie anschlieRend auf NEW (NEU) oder driicken Sie Strg+N.

| |
j.'_;hlew Save Abort Delete = I_‘Frir: Mext Input wlluit

Treatment |GALY

Sie kdnnen dann eine Beschreibung hinzufligen und dann entweder auf SAVE (Speichern) zum Speichern
und SchlieBen klicken oder auf NEXT INPUT (N&chste Eingabe) zum Hinzufligen einer weiteren
Behandlung.

Tooling (Werkzeugeinstellungen) - Die Werkzeugeinstellungen der Behandlung miissen Sie hier
vornehmen. Dies ist erforderlich, wenn Sie eine CNC-Maschine haben, die die Behandlung automatisch
durchfihren kann — zum Beispiel eine automatische Strahlanlage.

Weitere Informationen zu den Werkzeugeinstellungen finden Sie hier.

. = | | [
| Mew . Save | N Abaort . -Deletel - Prir H ‘—I Mext Input . UDUlt
Treatment |SHOTBLAST | &,
General |Tndirl_|.
WELDING SHOTELASTING
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Zum Anzeigen der Liste der Behandlungen driicken Sie entweder F3 oder doppelklicken Sie in das
Suchfeld. StandardmaRig ist diese Liste leer.

|
., Treatment ||:|_IE| 57
Treatment
D Treatment

1 SHOTBLAST

3 GALV

4 LG10

5 NONE

Doppelklicken Sie auf eine Werkzeugeinstellung, um sie anzuzeigen und bei Bedarf eine Beschreibung
hinzuzufugen.

Anstrich

In diesem Meni kénnen Sie verschiedene Arten von Anstrichen anzeigen oder konfigurieren. Dies kann far
Berichterstattung, automatische Berechnung der Farbmenge oder fir individuelle Arbeitsablaufe fur
verschiedene gestrichene oder nicht gestrichene Objekte verwendet werden. Sie kdnnen auch
verschiedene Regeln fir nicht gestrichene Stangen mit Einzelflansch einstellen.

Um eine neue Art von Anstrich zur Datenbank hinzuzufiigen, geben Sie den Namen in das Suchfeld ein
und klicken Sie anschliefend auf NEW (NEU) oder driicken Sie Strg+N.

bl Mew Save Abart Delete Print Mext Input Gt

Painting GREY [N

General (Allgemein) - Legen Sie die standardméfige Dicke der Farbschicht dieser Art von Anstrich fest.
Tooling (Werkzeugeinstellungen) - Die Werkzeugeinstellungen fiir den Anstrich miissen Sie hier
vornehmen. Dies ist erforderlich, wenn Sie eine CNC-Maschine haben, die den Anstrich automatisch
durchfihren kann — zum Beispiel eine automatische Lackieranlage.

Weitere Informationen zu den Werkzeugeinstellungen finden Sie hier.
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New ‘ Save

-

H‘.-’-'-.I:-:-rt Delete

Painting |GREY PAINT =8

Bl Frint | 4 Nt nput ‘ 6{]uit

]

General [Tnulin!j I Optimize Cutting

PAINTING

Optimize Cutting (Schneidoptimierung) - Wenn Sie nicht gestrichene Stangen mit Einzelflansch herstellen,
kénnen Sie dies hier durch Ausschalten der Teilerotation tun, die das Abschnittsverschachtelungsmodul
zur Optimierung der Verschachtelung verwendet. Dies ermdglicht, dass bei allen verschachtelten Teilen
dieser Art von Anstrich der obere Flansch des Teils sich immer am gleichen Ort der Stange befindet.
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o

B ] :
HE'.'." Save ‘ é u.ét:rt| | Delete Print ﬁNext Input Oﬂuit
Painting |DNE FLANGE UNPAINTED GREY |'~.»“
General 'Tooling |mecuhrg
Initary bundle
{ Symmetry
[’Jﬁ—‘ [] X Symmetry
||
:_Y_. YSymrnetrg,r
Lisl
XyQ [] XY Symmetry

Zum Anzeigen der Liste der Bearbeitungen driicken Sie entweder F3 oder doppelklicken Sie in das
Suchfeld. Standardmé&Rig ist diese Liste leer.

|w

| T
', Painting | = | = 2

Final Painting

0] | Final Painting
RED PAINT
GREY PAINT
OMNE FLANGE UNPAINTED GREY
ONE FLANGE UNPAINTED RED
SHOTBLAST ONLY
NO_PAINT

O~ A=

Doppelklicken Sie auf eine Art von Anstrich, um sie anzuzeigen und bei Bedarf zu modifizieren.
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Profile
Dieses Menu ¢ffnet die Profilverwaltung. Eine vollstandige Liste von Standardprofilen ist in der Datenbank
standardmafiig enthalten. Beim Importieren aus bestimmten CAD-Dateien werden Profile automatisch der
Datenbank hinzugefugt.
Profile anzeigen

Zum Anzeigen der Liste der Profile driicken Sie entweder F3 oder doppelklicken Sie in das Suchfeld.

Ein neues Fenster wird geotffnet. Sie kdnnen etwas in dieses Feld eintippen, um die Ergebnisse zu filtern.

12N Profile = B

Profile |ub
D Category Profile Description Creation Date Modffication Date 4
302 C UB178*10219 07/08/201310:22 07/08/2013 10:22 |:
02 [ UB203*102°22 07/08/201310:22 07/08/201310:22
04 C UB203"133°25 07/08/201310:22  07/08/2013 10:22
305 C UB2037133°30 07/08/201310:22 07/08/2013 10:22
306 c UB254™102°22 07/08/201310:22  07/08/2013 10:22
07 C UB254*102°25 07/08/201310:22  07/08/201310:22
ane [ UB254*102°28 07/08/201310:22 07/08/201310:22
309 C UB2547146°31 07/08/201310:22  07/08/201310:22
310 C UB254*146°37 07/08/201310:22  07/08/2013 10:22
N C UB2547146743 07/08/201310:22  07/08/2013 10:22
312 C UB305°165°40 07/08/201310:22 07/08/2013 10:22
32 [ UB305*165%46 07/08/201310:22 07/08/201310:22
14 C UR305"165"54 07/08/2013 10: 07/08/2013 10: b

v Ck x;-\bort

Doppelklicken Sie auf ein Profil, um seine Details anzuzeigen. Hier knnen Sie, wenn erforderlich, die
Abmessungen modifizieren.
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. Mew ‘ Save ‘ Abort uDelete o Print ’F Mext Input ‘ @Quit
Profile |UB254°146°37 =%
General
Profile |UB254°146°37 | @ Metric (mm) © Imperial
Description | | Maximum Scrap mm
H mo ] e
c [ ] el ] T
A m [ ] T
R ri [ ] et [
R[]
- mm e |[DELONEOHE
Surface 1.0720 meiml @ @ @ @ @ @ @ @
Secion (471656 |ma? IO
cllx = .

Neue Profile hinzufligen

Wenn Sie ein Teil mit einer individuellen Profilgré3e manuell zeichnen missen, missen Sie es zunachst
der Profilverwaltung hinzufugen.

Um ein neues Profil zur Datenbank manuell hinzuzuftigen, geben Sie den Namen in das Suchfeld ein und
klicken Sie anschlieRend auf NEW (NEU) oder driicken Sie Strg+N.
@Quit

@

Profile |LB00°50°5 [=%

Ve Print

Ve Delete Mext Input

(u1]

\'..—-.t: rt Bl

Wahlen Sie dann die Art des Profils durch Anklicken des entsprechenden Symbols aus und fugen Sie die
Profilabmessungen hinzu.

Das Gewicht, die Flache und der Abschnitt werden automatisch berechnet.
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General
Profile |L'EDD‘54]‘5 | (®) Metric (mm) (O) Imperial
Description | | Maximum Scrap mm
H H1 Ex
B B Ey
C1 Tr

Trl

e [ ] =
A CETR

Prc

ARG

Prc1

I
I
I
oo | om ]
I
L
L

Wenn Sie fertig sind, klicken Sie auf SAVE (Speichern) zum Speichern und Schliel3en oder auf NEXT
INPUT (Néachste Eingabe) zum Hinzufiigen eines weiteren Profils.
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Standard-Flachmaterial

Standard-Flachmaterial sind Teile, fir die PLM eine Abschnittsverschachtelung durchfiihren kann, so dass
sie durch eine lineare Maschine wie zum Beispiel eine Sage-Bohr-Anlage oder eine Winkelanlage gefuhrt
werden kdnnen.

Sie kénnen diesen Bildschirm benutzen, um die Standardgrof3en fir Flachmaterial einzustellen.

Ein Teil mit einer Grol3e, die nicht auf dieser Liste ist bzw. ein Teil, das keiner Standardform entspricht, wird
zum Zwecke der Blechverschachtelung als Winkelstiick\Blech importiert werden.

0.00

& | [ Thickness
o=

j 4

500

) O OO 0O 0O O0OO0E
) O OO OO OO0
) O OO0 000 O0EF
) 0 © 000 OO0
) © © 000 O 0
) OO0 0 @0 @
) 0 © 0 00 OO0
) @ © 0 00 OO
) 0 © 000 OO0
) © © © 00 OO
) © © 0 00 OO
) 0 © 0 00 OO0
) © © 000 OO
) 0 © 0 00 OO0
) © © © 00 OO

N
=
=
=
=
=]

6.00 10.00 15.00 20.00 2500 30.00 35.00 40,00 45.00 50.00

6.00

10.00

15.00

Width

20.00

25.00

30.00

Um eine neue GrolRe der Liste hinzuzufugen, tippen Sie die Grofl3e in das Feld ein und klicken Sie die
|
|—._.—l

ey el
rechte L) -Schaltflache, um die Dicke einzustellen, und die untere
hinzuzufugen.

-Schaltflache, um eine Breite
Wenn Sie dann auf einen Verbindungspunkt auf dem Raster klicken, wird diese Option schwarz
gekennzeichnet und als Standard-Flachmaterial erkannt werden.

Zur Mehrfachauswahl oder Deaktivierung einer Zeile oder Spalte wahlen Sie die Kreise mit der Maus aus,
(54
wahrend Sie die Umschalttaste oder Strg.-Taste halten, und klicken Sie H

Um eine gewisse Dicke oder Breite vollstédndig von der Liste zu I6schen, klicken Sie auf die Zeile und dann
|ﬁ
auf .

Kunde

Sie kdnnen dieses Menu benutzen, um Angaben zu Ihren Kunden hinzuzufiigen — zur Automatisierung von
Berichten und zum Anzeigen von Dokumenten aus der Dokumentenverwaltung.
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e

Um einen neuen Kunden zur Datenbank hinzuzufligen, geben Sie den Namen in das Suchfeld ein und
klicken Sie anschlieRend auf NEW (NEU) oder driicken Sie Strg+N.

! |
IjNew Save Abart Delete Print Mext Input wﬂuit
- - u_”

Customer ACUSTOMER|

General (Allgemein) - Fligen Sie Kundenangaben hinzu — einschlielich USt-IdNr. und Bemerkungen.
Diese Informationen kdnnen mit dem Kunden verknipft und auf Berichten angezeigt werden.

Attached Documents (Anhange) - Zeigt alle Dokumente, die mit der DOKUMENTENVERWALTUNG
angehangt worden sind.

Address (Adresse) - Fligen Sie die Adresse dieses Kunden hinzu.

== Mew address -
Um eine neue Adresse hinzuzufugen, klicken Sie 1 und geben Sie die Angaben
unten ein.
e | " Save | x.s.bon | Delete | Ry Print | gl Next Inpust | @Quit
Customer [ACUSTOMER =X
General (Attached documents |Address
| (=]
1 = MNewaddress |
Label [1 |
Descripion  [main factory |
Adress 1 |1 Steel 5t | email |steei@projects.com |
Adress 2 |Forgsland | Telephone N° (012346729 |
Zip Code Fax | |
State / Region | |  Contact [Mr Steel |
City | |
Country | |\+\ ‘?

Gehen Sie genauso vor, um eine weitere Adresse hinzuzufiigen.

i"=l Mext Input

S, | qff save .
Sobald Sie fertig sind, klicken Sie auf | | zum Speichern und Beenden oder auf
um einen neuen Kunden hinzuzufigen.

Genaue\s Profil \ Materialgiiteklasse

Es ist mdglich Nicht-Standardprofile oder -Materialgtteklassen mit Standardwerten, die Sie in lhrer
Datenbank eingestellt haben, zu verknipfen. Mit dieser Option werden sie automatisch zu dem Profil oder
der Materialgiteklasse geandert, die Sie eingestellt haben.
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Um diese Option zu benutzen, missen Sie sie zuerst im KONFIGURATIONS-Men( aktivieren.

Die Verknipfungen werden erstellt, wenn Teile mithilfe einer Option in dieser Phase importiert werden.
Wenn die Konfigurationsoption aktiviert ist, wenn Sie versuchen, ein Teil mit einem Profil oder einer
Guteklasse zu importieren, das nicht in Ihrer Datenbank ist, wird sich das Fenster Exact Profile (Genaues
Profil) 6ffnen.

%) Exact Profile o)

A Category Profile 0]

» T PG160X10-628X...

Wenn Sie klicken, wird das Profil zur Datenbank hinzugefligt. Wenn Sie das ID-Feld doppelklicken,
wird ein neues Fenster geotffnet, in dem Sie ein Profil finden, das mit diesem verknlpft werden kann.

Sie kénnen etwas in das Profilfeld eintippen, um die Ergebnisse zu filtern.

=

(== = |
Frofile

D Category Profile Visible H B = A =
124 C HEA100 1 96 100 0 4 =
125 C HEA1000 1 590 300 0 16.5

126 [ HEA120 1 114 120 0 5

127 [ HEA140 1 133 140 0 55

128 C HEA160 1 152 160 0 &
I 123 [ HEA130 1 1M 180 0 3
(130 [ HEAZ200 1 150 200 0 65

131 C HEAZ20 1 210 220 0 7

132 [ HEAZ40 1 230 240 0 75

132 C HEAZ60 1 250 260 0 75

134 C HEAZ80 1 270 280 0 8

135 [ HEA300 1 230 300 0 85 -

Dieses Meni ermdglicht Ihnen, alle erstellten Verkniipfungen anzuzeigen und zu léschen.
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Klicken Sie auf die jeweilige Registerkarte, um die Liste anzuzeigen.

Um eine Verknipfung zu léschen, klicken Sie darauf in der Liste und dann auf g

f []
-l - A . L .
. TNEN & Save xnburt‘ -Delele Hpnnt ‘—lNextlnput oQut
|Material Grade (Prcfile Treatmen: (Painting
=
| Material Grade | Exact Material Grade | Creation Date

5T37 438 28/03/2012 13:31:39
sT37 STEEL 07/06/2012 16:22.05
S3550R 5B 11/06/2012 08:17:40
S3550R S355-R. 110412012 10:21.08
S3550R SPECIALOS2 12/07/2012 10:19.00
ALMG AL 29/06/2012 12:44.37
G452663 G4526 18/09/2012 10:13.36
GO552102 G521 18/09/2012 10:13.26
GO851116 GO8511 18/09/2012 10:13:20
GO851205 GOg512 18/09/2012 10:13:20
GOB51E55 GOZ516 18/09/2012 10:13:20
RNAR1R4A1 GNRR1R TRNGINTZ 101220

Diese Option ist nur sichtbar, wenn Sie die Option Produktverwaltung aktivieren.

General | STEEL PROJECTS

Default treatment
Material Grade By Default
Default painting
[ Status Management
Job management

=
=]
=]

Product Management

[+ Sub assembly management
Drawing quantity
Revision Management
Material Grade Upgrade
Profiles Upgrade
Project customer management

I» Part checking
‘wiarning if part is in drawing in production
Priority mode
Sites and departments management
‘workstation multi export

[+ EM 1030 standard management

B S EOR|E|E [ |||

&

E &

=

H
g

& O &
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Das Aktivieren dieser Option gibt Ihnen eine zuséatzliche Méglichkeit, Produkte wie Schrauben,
Unterlegscheiben, Muttern usw. zu verwalten.

Steel Projects PLM - Product

Project Data  Project Manager Data  Mestingdata  Fabrication Jobdsta F

dback data hipping data ~ Schedulingdata  Configuration  Utilities
- A 1 B -
2 f & re. Hhg = 5
= P < (¥, < e
Materid Materia Treatments Painting Profiles Folding  Standard Customer Country ExactProfile/ Products Import || Toolings Standard Profile || \workstations Production
Grade Itype parameters  Flas Material grade . Tooling Groups workflow
HNE’N Save Abort Delete | |§ Print MNext Input @Quit
. v'e o
‘ Product
= Produit - B
Functional family Specifications : 1
Material Grade 2
Treatment 3
Painting ) 4
-!-; Apply Filt
5 ® ply Filter
Product code Product name Spec. 1 Spec. 2 Spec. 3 Spec. 4 Spec. 5 Famiky Profile
A I I
F ok XAbun

Wenn Sie in mehreren Landern aktiv sind, kénnen Sie diese hier auflisten, sodass sie im gesamten
Programm als Drop-Down-Menus zur Verfligung stehen.

Um ein neues Land zur Datenbank hinzuzufuigen, geben Sie den Namen in das Suchfeld ein und klicken
Sie anschlieend auf NEW (NEU) oder driicken Sie Strg+N.

L

Mext Input @Duit

_ Print

Country FF|

Werkzeugeinstellungen

In diesem Meni kdnnen Sie alle Werkzeugeinstellungen erstellen, die in Inrem Werk machbar sind. Dies
umfasst maschinenspezifische Werkzeugeinstellungen wie zum Beispiel Bohren, Schneiden, Ausklinken
usw. sowie nicht maschinelle Prozesse wie Montage, Schweil3en und Versand.

Steel Projects PLM - Benutzerdokumentation - 119 / 262



Projects Pl

STEEL PROJECTS® User Docum

Werkzeugeinstellungen werden mit Teilen verknilipft, wenn sie gezeichnet oder in die Projektverwaltung
importiert werden. Wenn ein Teil zum Beispiel Locher hat, ist es mit der Werkzeugeinstellung Bohren
verknlpft. Wenn Sie lhre Arbeitsstationen einstellen, geben Sie an, welche Werkzeugeinstellungen dort
ausgefuhrt werden kénnen. Das System wird dann wissen, dass dieses Teil zu einer Arbeitsstation
gesendet werden muss, an der diese Arbeit ausgefihrt werden kann.

Alle Standard-Werkzeugeinstellungen sind schon voreingestellt, Sie kbnnen aber zusatzliche hinzufiigen,
wenn Sie ein erweitertes Produktionsrouting bendtigen oder Produktionsstiickliberwachung an
Arbeitsstationen ohne CNC erreichen wollen.

Zum Anzeigen der Liste der Werkzeugeinstellungen driicken Sie entweder F3 oder doppelklicken Sie in
das Suchfeld.

Tooling = [=

Tooling

D Tooling =
1 CUTTING

2 DRILLING

3 COPING

4 MARKING

5 BENDING

& CHAMFER

7 QUTLINE
8 BINDING

] SCRIBING

10 MILLING

1 ASSEMELY |
12 SHIPPING

13 SHOTBLASTING

-
: Ok % \Ab
A o

Um eine neue Werkzeugeinstellung zur Datenbank hinzuzufligen, geben Sie den Namen in das Suchfeld
ein und klicken Sie anschliel3end auf NEW (NEU) oder driicken Sie Strg+N.

bl Mew SEVE Aboirt Delete Frint ext Input @GLH

Tooling MANUAL OPE|

Wenn eine Standard-Werkzeugeinstellung existiert, die noch nicht benutzt worden ist, dann kénnen Sie
diese Verknupfung von diesem Bildschirm aus machen. Wenn es sich um eine manuelle
Werkzeugeinstellung handelt, missen Sie ,Not Any* (Keine) auswahlen.
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Mew v Save x&bcrt Delete Print g Next Input @auit

Tooling (MANUAL OPE

=

Tooling MANUAL OPE
Description
| Connection |
® Mot amy Marking
Cutting |E|
Bending
Drrilling Chamfer
Outline
Coping |Z|
E Binding
Assembly Scribing
Sub assembly Milling
Treatment Painting
Shipping

Standard-Werkzeugeinstellung

Sie kdnnen dieses Menu benutzen, um Regeln aufzustellen, die Teilen bestimmte Werkzeugeinstellungen
automatisch zuweisen. Dies ist fir erweitertes Maschinenrouting erforderlich, nicht fur die

Standardverwendung.

Um eine neue Standard-Werkzeugeinstellung hinzuzufiigen, klicken Sie auf die Schaltflache + in der
Symbolleiste oder mit der rechten Maustaste und dann auf ,New“ (Neu).

In diesem Fenster kdnnen Sie dann eine Profilgruppe und die Werkzeugeinstellung wéhlen, die entweder
zu allen Teilen, zu der fertigen Baugruppe oder zum Masterteil hinzugefligt werden sollen.
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New Save Abort Delete Print Nest Input @Quit
[ —“ Created Process g-f‘ + ¥ Case sensitive |
Created Process Group Tooling Parts Quantity Description
b OTBLASTING Al 1
1 Standard Tooling - B

Group I Parts I
Tooling L |

( Created Process MANUAL OPE ) Master
Quantity 1 E Other
Diescription Finished Pieces

Group (Gruppe) - Benutzen Sie diese Liste, um einen Prozess nur fiir eine Profilgruppe zu erstellen (wenn
leer gelassen, wird der Prozess fir alle Gruppen erstellt).

Tooling (Werkzeugeinstellungen) — Benutzen Sie diese Liste, um einen Prozess zu erstellen, der einen
vorhandenen ersetzt.

Create Process (Prozess erstellen) - Dieser Parameter definiert den zu erstellenden
Werkzeugeinstellungsprozess.

Quantity of tooling process (Anzahl Werkzeugeinstellungsprozess) - Dieser Parameter definiert die
Anzahl

Description (Beschreibung) - Optionale Beschreibung

Parts (Teile) - Definiert den Typ von Teilen, die von der Erstellung von Werkzeugeinstellungen betroffen
sind.

Profilgruppen

Benutzerdefinierte Profilgruppen werden benutzt, um gleiche Teile flir einen spezifischen
Produktionsarbeitsablauf zu gruppieren, oder Ihnen bei einer Auswahl zu helfen.

Sie kdnnen zum Beispiel Teile mit einer bestimmten Werkzeugeinstellung oder mit anderen Profil oder
anderer GroRe auf einem anderen Weg durch die Fertigung leiten als Teile mit anderen Charakteristika.

Die Komplexitat Ihrer Profilgruppen hangt von der Anzahl der Arbeitsstationen in lhrem Werk und der
Komplexitat lhres Arbeitsablaufs ab.

Der Name lhrer Gruppen kann ein gewisser Abschnitt sein oder irgendein anderer Name, der sinnvoll fur
Ihre Arbeit ist.

Um eine neue Profilgruppe zur Datenbank hinzuzufiigen, geben Sie den Namen in das Suchfeld ein und
klicken Sie anschlieRend auf NEW (NEU) oder driicken Sie Strg+N.
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e . ([
HNE‘W - Save i‘.--.t:-c-rt _Delete HF‘rlnt S Nexct Input Oﬂmt
‘ Group ANGLES

Allgemeines

. ew v Save i‘.i'«t-:-rt I Delete = Print F MNext Input | @Quit
Group |ANGLES =8
General 'Tooling 'Detail
Group |ANGLES
Description | |
——{Criteria| Maxi Mbof Diameters | —  ——[Maxi Nb if Gauge Lines | ———
Minimum Maximum COnaxis
Length oo ] foso ]| fwe Web O
Weight oo ] 000 ]| |TopFlange Top Flange
Angle |D.DD | ||lDD | Bottom Flange Bottem Flange
Diameter |0.00 | [000 | Back Web Back Web

Beschreibung, Maximale Anzahl von Durchmessern, Maximale Anzahl von Y-Messlinien - Spezifizieren Sie
Kriterien fur die Teile, die fir diese Gruppe ausgewahlt werden sollen. Wenn 0,00 gelassen wird, werden
diese Werte nicht als Kriterien benutzt.
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”~

Werkzeugeinstellungen

.;-.t:rt| | Delete
L A

Group |ANGLES =8

=

(=1)

F Mext Input ‘ @‘Duit

New ‘ San

HF‘rlrt

General |Tmlim_| | Detail

Tooling MNeeded

CUTTING
DRILLING
MARKING
BENDING
CHAMFER
OUTLINE
BINDING
SCRIBING
MILLING
SHOTBLASTING
PAINTING Eorbidden
TAPPING COPING
WELDING FLANGECUT

il

s

Geben Sie Werkzeugeinstellungen an, die entweder Needed (Bendtigt) oder Forbidden (Nicht zulassig)
i

-

sind. Klicken Sie auf eine der Werkzeugeinstellungen in der linken Liste und dann auf , um sie
dem richtigen Fenster hinzuzufugen.

Wenn fur ein Teil bendtigt, muss diese Werkzeugeinstellung mit dem Teil verknlpft sein, damit es dieser
Gruppe zugeordnet werden kann. Wenn eine Werkzeugeinstellung nicht zulassig ist, kann ein Teil mit
dieser Einstellung dieser Gruppe nicht zugeordnet werden. Werkzeugeinstellungen, die keiner dieser
Optionen zugeordnet werden, werden nicht als Kriterien fur die Profilgruppe benutzt.
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Detall

o o F | 4 | [P
Mew Save Abaort -szletf.-I o I_‘Frll_I1‘—Il‘vlnf.-at.tlm:.'nutIUth

Group |ANGLES | €

|General Tooling | Detail

d_j' LY | m— Minimum Mazximum

‘ Category Prefix Web Flange E_Web E_Fange Web Flange E_Web E_Hange
3 L

Geben Sie die Profile oder Profilbereiche an, die in diese Profilgruppe mit eingeschlossen werden sollen.

d;b Hinzufligen eines neuen Profils oder Profilbereichs zur Liste

L?‘] Hinzufiigen aller Profile zur Gruppe

P—
—

— Ldschen einer Zeile der Liste

Doppelklicken Sie in das Kategorienfenster und wahlen Sie das erforderliche Profil aus der Drop-Down-
Liste aus.

Materid 7~ Profiles

Grade pi

New e Abort ]

EaE

Prefic

o~~BOOKHFNROr -

Um eine detaillierte Profilgruppe zu erstellen, kdnnen Sie spezifischere Informationen hinzufiigen.

Prefix (Prafix) - Geben Sie ein Profilnamenprafix an. Zum Beispiel UC oder UB, wenn Sie flr diese zwei
Profilarten getrennte Gruppen haben mdchten.
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Min \ Max. Steg

Min \ Max. Flansch

Min \ Max. E_Steg (Dicke)
Min \ Max. E_Flansch (Dicke)

Klicken Sie auf Save (Speichern), um die Profilgruppe zu speichern oder auf Next Input (Nachste Eingabe)
zum Speichern und Erstellen einer weiteren Gruppe.

Wenn Sie eine Liste von Gruppen mit tiberlappenden Profilen erstellen, d. h. ein Teil kann zu mehreren
Profilgruppen gehdéren, dann wird das Teil der Gruppe mit dem alphabetisch ersten Anfangsbuchstaben
zugeordnet.

Verwenden

Wenn Sie eine Profilgruppe andern oder hinzufiigen, kénnen Sie mit diesem Tool die passende Gruppe
wiederherstellen und lhren Teilen zuflgen:

(2 Todls Steel Projects PLM - Project manager -
“—/ Project Data Project Manager Data  Nesting Fabrication Jobdsta  Feedback data  Shippingdata  Schedulingdats  Configuration  Utiliies | Project manager
LDV ERLov.,“v@dC ZE|B &
Selection Phase Trees Preview \m[:oﬂ Draw  Copy Select T;m;«e Refresh é‘ﬁﬂﬁ, gm: Vicight/Surface Search
Sie evaluieren die Profilgruppe in der Teileliste:
Project BATO1 ‘:‘:’J‘f Drawing o Assembly Mark :[_,Ccmr:onent ARDG
,.J + 7 Case sensitive |
Quartity Nesting Quartity Profile Length Width Material Grade Final Pairting Treatment Group Description
2 PLT10 145.95 78.19 5235JRG2 PLATES PLATINE
2 PLT10 265.00 186.60 5235JRG2 PLATES VOILE
2 PLTI0 292,08 152,57 5235JRG2 PLATES FLATINE
2 IPE180 0.7 S5235JRG2 SECTION POTEAU
2 TUBEC-1007100°3 3035.00 5235JRH SECTION LISSE
2 PLT10 184.15 168.30 5235JRG2 PLATES PLATINE
2 PLT10 188.30 188.30 5235JRG2 PLATES FLATINE
2 IPE180 120.00 5235JRG2 SECTION POTEAU TUBE ROND
2 TUBEC-1007100°3 6190.00 S5235JRH SECTION LISSE
2 PLT10 350.00 140.00 5235JRG2 PLATES PRESCELLEMENT
2 PLT10 52560 317.00 5235JRG2 PLATES GOUSSET

Sie verwenden die Profilgruppe als Filter fur Ihre Auswabhl:
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-
|selection
-
Avd Project Job Drawing Assembly Mark Quantity | Component Preassembly Profile Quartity | Length
. BATDY 1 K16 1 20 IPE180 1 710117
&5 5 :
W | BATDn Filtre o =
x Name
A‘ll' Project ' Drawing 'Assembly Mark | Component
e
a Component Finished Fieces Unit Thickness
v
Parts | Profile Master Part
@ Materizl Grade Sub assembly
2D preview|
Treatment
% & @%@
Frofile Groups Tooling ~
. & BHGLES @ ASSEMELY
f 25 @ FITTINGS @ BENDING
0 815 @ PLATES @ BINDING
@ SECTION @ CHAMFER
@ SECTION COPING @ CoPING
@ CUTTING
DRILLING
i @
T @ MANUAL OPE
0 @ MARKING v
=
-
= e Abart Detete | MBReset %PApply @Quit

Arbeitsstationen
Sie benutzen dieses Menu zur Einstellung und Konfiguration lhrer Maschinen \ Arbeitsstationen.

Zum Anzeigen der Liste der Arbeitsstationen driicken Sie entweder F3 oder doppelklicken Sie in das
Suchfeld.

Um eine neue Arbeitsstation zur Datenbank hinzuzufiigen, geben Sie den Namen in das Suchfeld ein und
klicken Sie anschlieRend auf NEW (NEU) oder driicken Sie Strg+N.

|’ |
iNeﬁ Save Abaort [elete a I_lFrir: Mext Input wﬂuit

Workstations | SAWDRILL1|

Die Konfiguration der Maschine hangt von den Typenspezifika des Modells ab.

Workstations | SAWDRILL1 |:|

General 'Tooling 'FParameters 'Cut parameters 'Hole parameters ' Profile
|

Sie kdnnen die Maschine mit den folgenden Registerkarten konfigurieren:

GENERAL (ALLGEMEINES) - Allgemeine Einstellung der Maschine

TOOLING (WERKZEUGEINSTELLUNGEN) - Die Werkzeugeinstellungen, die auf der Maschine ausgefuhrt
werden kdnnen, konfigurieren

PARAMETERS (PARAMETER) - Konfiguration spezifischer Optionen der Werkzeugeinstellungen
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CUT PARAMETERS (SCHNEIDEPARAMETER)- Fur Ausklinkmaschinen. Einstellung der
Schneidewerkzeuge der Maschine.

HOLE PARAMETERS (LOCHPARAMETER) - Fur Bohrmaschinen. Einstellung der Bohrwerkzeuge der
Maschine.

EXPORT (EXPORTIEREN)- Einstellung von zusatzlichen CNC-Exportoptionen fiir die Maschine

PROFILE (PROFIL) - Einstellung profilspezifischer Verschachtelungsparameter
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Workstations |SAWDRILLY L#N

=

|Z“ [C] Sub-Contractor

General 'Tooling 'Parameters 'Hole paramers ' Export ' Profile
Name |SAWDRILL1
Description |
Type |Saw
Shop Drawing
Feedback type ' TOOLING
Export |CAM
Output O

Name - Der Name der Arbeitsstation

Description (Beschreibung) - Hinzufligen einer Beschreibung der Station, wenn erforderlich

Type (Typ) - Auswahl des Typs der Arbeitsstation. Einige der spateren Optionen hédngen vom gewahlten
Typ ab. Wenn Sie zum Beispiel Sdge ausgewahlt haben, wird Ihnen die Schneideoption zur Verfliigung

gestellt werden.

Type |Saw
Manual
Shop Drawing Plate
Shear
Feedback type Saw
Cirill
BExport Robot - coping
Match
Output Shot blasting
Raobot - welding
Bxat point

= €

Shop drawing (Werkstattzeichnung) - Druckt automatisch Zeichnungen der Teile aus, wenn sie zu dieser

Maschine gesendet werden

Feedback Type (Feedbacktyp) - Zur Nachverfolgung / Uberwachung von Teilen. Nur aktivieren, wenn Sie
diese Arbeitsstation mit Feedback benutzen wollen. Doppelklicken Sie und wéhlen Sie den Typ aus der

Liste aus. Siehe Feedbacktyp

Export (Exportieren) - Wahlen Sie den voreingestellten Export zum Senden von Dateien an diese

Arbeitsstation. Siehe Projektverwaltung - Export
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General | Tooling ' Parameters 'Hole paramers Export 'Profile

COPING
BENDING
CHAMFER
OUTLINE
BINDING
MILLING
SHOTELASTING
PAINTING
TAPPING
FLAMGECUT
WELDING

CUTTING
DRILLING
MARKING
SCRIBING

Waéhlen Sie die Werkzeugeinstellungen aus, die an dieser Arbeitsstation ausgefiihrt werden kénnen. Um
sie auszuwabhlen, klicken Sie auf die Liste auf der linken Seite und auf den Pfeil, um sie nach rechts zu

bewegen. Siehe Werkzeugeinstellungen

Parameter

Parameter - Verschachtelung

|Gaﬂﬂ"(Iudirﬁ‘me"(J:|de pﬂ—crrm"r.ﬁmm't"f.fruﬁlé" _

A

First Cut mim

End Bar Scrap mm

SawiDisk Thikness mm

Distance Cuts Not / mm

Add saw/disk thickness if first cut

Remnant | Fincher scrap |Z||
Wiidth of packet mm

Height of packet mim

X Symmetry

Y Symmetry

XY Symmetry

Optimize flange cut ]|

Unitary quantity

Maximum length 18300.00 mm
Small Part Position |End -]
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Diese Optionen werden vom ABSCHNITTSVERSCHACHTELUNGS-Modul fur lineares SCHNEIDEN oder
AUSKLINK-Maschinen benutzt.

First Cut (Erster Schnitt) - Flachenschnitt an der Vorderseite der Stange als Anschnitt

End Bar Scrap (Stangenendverschnitt) - Freigelassener Bereich am Ende einer Stange fur die
Kneifzange

Saw Thickness (Sagedicke) - Abstand, der zwischen Teilen belassen wird, um den Materialverlusten
Rechnung zu tragen, die mit dem Schnitt einhergehen

Distance Cut Not (Abstandsschnitt) // Der Abstand zwischen Schnitten mit verschiedenen Winkeln.
Schnitte mit dem gleichen Winkel werden immer allgemein geschnitten

Remnant (Rest) - Belassen des Rests vorne oder hinten an der Stange
Width Of Packet (Breite des Pakets) - Fur Paketverschachtelung
Height Of Packet (Hohe des Pakets) - FUr Paketverschachtelung

X, Y, XY Symmetry (X-, Y-, XY-Symmetrie) - Zulassen von Teilerotationen durch das
Abschnittsverschachtelungsprogramm zur Optimierung

Optimize Flange Cut (Flanschschneiden Optimieren) - Wenn diese Option gewabhlt ist, wird das PLM
Teil mit Flanschkanten zusammen verschachteln. Wenn nicht, werden Flanschschnitte als gerade Schnitte
gesendet.

Unitary Quantity (Einzelanzahl) - Anstatt identische Stangen in verschiedenen Anzahlen zu haben,
werden Stangen immer einzeln sein

Maximum length (Maximale Lange) - Die Lange der Maschinenzufiihrung, die sich auf die maximalen
Stangenabmessungen auswirkt

Small Part Position (Kleinteilpositionierung) - Auswahlen, ob Sie Kleinteile mit Prioritdét am Anfang oder
Ende der Stange verschachteln wollen.

Parameter - Allgemein

General
Capacity (%) 100.00
Bar loading time 30.00 =
Part unloading time 30.00 =
Wworkstation move speed 30000.00 mm/min
I Tooling

Diese Einstellungen wirken sich auf die Zeitberechnung des Moduls PRODUKTIONSVERWALTUNG aus.

Parameter - Werkzeugeinstellung
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S

Alle diese Optionen sind maschinenspezifisch und abhangig davon, welche Werkzeugbestickungen auf
der Maschine mdglich sind.

Maxi Nb of Gauge Lines (Maximale Anzahl von Y-Messlinien) - Einstellungen der maximalen Anzahl
der Y-Messlinien, die die Maschine auf jeder Seite einer Stange durchfiihren kann.

Maxi Nb of Diameters (Maximale Anzahl von Durchmessern) - Einstellungen der maximalen Anzahl der
Durchmesser, die die Maschine auf jeder Seite einer Stange durchfiihren kann.

Maxi number of components per bar (Maximale Anzahl der Komponenten pro Stange) - Auswéhlen,
ob Sie die Anzahl der Komponenten in den Stangen minimieren mdchten.

Verify cut angle min / max (Uberpriifen Schneidwinkel min / max)- Einstellen des minimalen und
maximalen Winkels, den die Maschine schneiden soll. Alles, was auRerhalb dieses Bereichs liegt, wird als
rechtwinklig zum Schneiden gesendet.

4 Verify cut angle mindmax

Cut Angle min

!%H
ad

Cut Angle max 60.00

Scribing (Anreifl3en) - Einstellen der Anreil3optionen, die auf der Maschine mdglich sind. Diese
Einstellungen wirken sich auf die Zeitberechnung des Produktionsverwaltungsmoduls aus.

4 Scribing S
Scribing back web
Scribing speed \Web and Flanges mmJmin
Scribing speed Back Web mmJmin
Probing time per Scribing block 5

Marking (Markieren) - Wahlen Sie Typ und Geschwindigkeit der Kennzeichnung von Teilen aus

4 Marking v
Marking back web ]}
Diefault marking type |F'u nching |Z||
Punching : Probing ime per marking s
Punching : Marking time per letter 200 E

Scribing : Probing time per marking
Scribing : Marking time per letter
Plasma : Probing time per marking

Plasma : Marking time per letter

Drilling (Bohren) - Einstellen von Typ der Bohrung, die von der Maschine durchgefihrt wird, Anzahl der
Bohrkopfe sowie Geschwindigkeiten und Ladezeiten zur Verwendung durch das
Produktionsverwaltungsmodul.
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4 Drilling v
Spesd mimin

Mormal holes

Drilling [

Punching min. diameter
Punching max. diameter

Punching max. thickness

=
=
agjacjac

Minimum Diameter for Flame Cutting 4D.DD
Proking time 5
Drilling type |3 head drill [-]

o
i

Tool loading ime

Cutting (Schneiden) - Einstellen der standardmé&Rigen Schnittgeschwindigkeit der Maschine
4 Cutting

Speed

cme/min

ﬁ“‘

Parameter - Biindel

Verwenden Sie diese Einstellungen, wenn Sie eine automatische Sandstrahlmaschine haben und Bindel
von Stangen gleichzeitig bearbeiten missen.

General 'Tooling |Pa|ilmh=m | Export

4 Bundle
Width 1000.00 mim
Mini Length T

Minimum distance

iﬁﬁ
2
=

(Gap height mim
Gap Length 1500.00 mim
Treatment Management
Fainting Distinct
Storage Distinction

Width (Breite) - Breite der Walzen. Die Software berechnet unter Verwendung dieser Einstellung und der
Hélfte der Hohe des Profils die Anzahl der Stangen, die gebindelt werden kénnen

Mini Length (Minimale Lange) - Die minimale Lange einer Stange, in der Regel die Gro3e des Abstands
zwischen den Walzen.

Minimum distance (Minimaler Abstand) - Der minimale Abstand zwischen den Stangen
Gap height, Length (Abstandshé6he, -lange) - Hohe und Lange des Abstands

Treatment Management (Behandlungsverwaltung) - Stangen mit verschiedenen Behandlungen werden
separat gebundelt
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Painting Distinction (Anstrichunterscheidung) - Stangen mit verschiedenen Anstrichen werden separat
gebiindelt

Storage Distinction (Lagerunterscheidung) - Stangen mit verschiedenen Lagerorten werden separat
gebiindelt

Schneidparameter

Diese Registerkarte ist nur fur Ausklinkmaschinen verfligbar.

Mithilfe dieser Registerkarte konnen Sie in der Software die auf dieser Maschine zur Verfiigung stehenden
Schneidwerkzeuge einstellen. Dies wird von der TEILEUBERPRUFUNGS-Funktion sowie fiir eine

detaillierte Zeitberechnung durch das Produktionsverwaltungsmodul verwendet. Diese Tabellen kénnen
automatisch von Ficep-Maschinen importiert oder manuell fir Nicht-Ficep-Maschinen hinzugefuigt werden.

General Tooling P [Cut 'Hole p s (Export (Profile
= - l:l,) £ ¥ [ Case sensitive Cd
‘ Type Material Grade Min Thickness Max Thickness Kerf Speed Prime duration Plasma cument intensity

b [ogoding |~ 8.00mm 195mm 850.00mm 14
[Oxycul'ting - 8.00 mm 15.00 mm 1.55mm 6&00.00mm 16
[oycuting |~ 15.00 mm 35,00 mm 150mm 550.00mm 20
[oycuting |~ 35.00mm 75.00 mm 205mm  450.00mm 45
[Oxycul'ting - 75.00 mm 150.00 mm 230mm 300.00mm 120 =
[F‘Iasrna - 6.00mm 10.00 mm 254mm  4400.00mm 0.3 260
[F‘Iasrna - 10.00 mm 12.00 mm 279mm  3200.00mm 0.3 260
[Plasrna A 12.00 mm 15.00 mm 329mm  3130.00mm 0.5 260
[F‘Iasrna - 15.00 mm 20.00 mm 343mm 2170.00mm 0.6 260
[F‘Iasrna - 20.00 mm 22.00mm 360mm 1930.00mm 0.7 260
[F‘Iasrna - 22.00 mm 25.00 mm 400mm 1685.00mm 0.8 260
[F‘Iasrna - 25.00 mm 28.00 mm 3590mm 144500mm 0.9 260
[F‘Iasrna - 28.00 mm 32.00 mm 432mm  1135.00mm 1 260
[F‘Iasrna - 32.00 mm 38.00 mm 445mm  895.00mm 1 260
[F‘Iasrna - 38.00 mm 40.00 mm 455mm 850.00mm 1.2 260
[oycuting |~ 8.00mm 155mm  850.00mm 14
[Oxycul'ting - 8.00 mm 15.00 mm 1.55mm 6&00.00mm 16
L

Fur automatischen Import dieser Einstellungen siehe: Automatischer Import von Ficep-Maschine

Um ein Werkzeug manuell hinzuzufugen, 6ffnen Sie das obere Menu durch Klicken auf das versteckte Feld

am oberen Rand, und klicken Sie dann LE E

eral 'Tocling 'Parameters |Cutpm= 'Hele paramers ' Export ' Profile T |
| |
‘ Type Material Grade Min Thickness Max Thickness e Speed Prme caranon Plasma cument Henm
[Oyouting =] 800mm 195mm 850.00mm 14
- T 1 I R ST — .-

Wabhlen Sie die Art des Werkzeugs aus der Drop-Down-Liste aus (SauerstoffiPlasma) und geben Sie dann
den Rest der Informationen in die entsprechenden Felder ein.

Um ein Werkzeug zu léschen, klicken Sie darauf und dann auf =

Lochparameter

Diese Registerkarte ist nur fir Bohrmaschinen verfugbar.
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Mithilfe dieser Registerkarte konnen Sie in der Software die auf dieser Maschine zur Verfligung stehenden
Bohrwerkzeuge einstellen. Dies wird von der TEILEUBERPRUFUNGS-Funktion sowie fiir eine detaillierte
Zeitberechnung durch das Produktionsverwaltungsmodul verwendet. Diese Tabellen kénnen automatisch
von Ficep-Maschinen importiert oder manuell fir Nicht-Ficep-Maschinen hinzugefligt werden.

General (Tooling P (Cutp [Hole (Export (Profile
-+ E — I:I,J £ ¥ [ Case sensitive (@]
‘ Type Material Grade Tool code Min. diameter Max. diameter Diameter Dirill type Min Thickness Max Thickness Descripti
» [Drilling - 33 14.00 mm 14.00 mm 14.00 mm DORMER
[Drilling - 33 16.00 mm 16.00 mm 16.00 mm DORMER
[Drilling - 3 18.00 mm 18.00 mm 18.00 mm DORMER
[Drilling - 33 2200 mm 2200 mm 2200 mm DORMER
[Drilling - 33 24,00 mm 24,00 mm 24,00 mm DORMER
[Milling - 63 45.00mm 45,00 mm 45,00 mm
[Milling - 63 1.00 mm 1.00mm 1.00mm
[Drilling - 33 14.00 mm 14.00 mm 14.00 mm DORMER
[Drilling - 33 16.00 mm 16.00 mm 16.00 mm DORMER
[Drilling - 3 18.00 mm 18.00 mm 18.00 mm DORMER
[Drilling - 33 2200 mm 2200 mm 2200 mm DORMER
[Drilling - 33 24,00 mm 24,00 mm 24,00 mm DORMER
[Drilling - 33 26.00 mm 26.00 mm 26.00 mm DORMER

Fir automatischen Import dieser Einstellungen siehe: Automatischer Import von Ficep-Maschine

Um ein Werkzeug manuell hinzuzufiigen, 6ffnen Sie das obere Menl durch Klicken auf das versteckte Feld

am oberen Rand, und klicken Sie dann Ll E

eral 'Tooling 'Parameters |Cutpammelnr= 'Hole paramers | Export 'Profile |
| ¥
‘ Type Material Grade Min Thickness Max Thickness Ren gpeed Pme daraton Plasma coment Henm
[Oyeuting | =] 800mm 195mm 850.00mm 1 =
— T 1 - R [ -

Wahlen Sie die Art des Werkzeugs aus der Drop-Down-Liste aus und geben Sie dann den Rest der
Informationen in die entsprechenden Felder ein.

Um ein Werkzeug zu léschen, klicken Sie darauf und dann auf =
Automatischer Import von Ficep-Maschine

Die Werkzeugtabellen kénnen von einer Ficep-Maschine als fnc-Datei exportiert werden. Diese kdnnen
dann in PLM importiert werden, sodass diese Tabellen automatisch hinzugefligt werden.

Zum Erstellen der Datei auf der Ficep-Maschine: Gehen Sie in Minosse auf PROGRAMMING - ARCHIV -
EXPORT (PROGRAMMIERUNG - ARCHIV - EXPORT)

Wabhlen Sie die Tabellenliste aus und fiigen Sie alle Tabellenlisten in das Fenster ITEMS TO EXPORT
(OBJEKTE FUR DEN EXPORT) ein.

Wabhlen Sie einen Ausgabepfad und klicken Sie OK, um die Datei zu erstellen.

Steel Projects PLM -
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|| Export ['5__(|

Tabel List [terns to export

ting
Flasma
Exclusions

Drilling

Saw

Material lengthening
Funching parameters

" Parts program List ‘

" Bars List Add

" Profiles List

¢ Materials List ™ Single export ‘
= Tabel List

QK

Output Path CIALBERT m Cancel

Klicken Sie dann in den Schneidparametern in SP-PLM auf die Option Tools — Parameter importieren

‘:&‘Hl Tools -

U Impart parameters

und wahlen Sie die Datei zum automatischen Importieren der Einstellungen

aus.

Export

Es ist mdglich, zusatzliche Export-Schnittstellen fur diese Maschine sowie den Standardexport einzustellen.
Dies ist nutzlich, wenn Sie automatisch Backup-Dateien in einen separaten Speicherort senden mdchten
oder wenn Sie an mehrere gleiche Maschinen exportieren und Uber die Kapazitat auf Werkstattebene
entscheiden lassen mdchten.

Zur Einstellung des Extra-Exports doppelklicken Sie in das Fenster ,Export® und wahlen Sie einen der
bereits definierten Exporte. Um diese einzustellen, SIEHE HIER
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W/ Workstations s

e —

F 4

V'SH'JE

” W
&

xﬁbnrt ‘ Delete

Bl Print

'P Next Input ‘ 6Quit

A

L

Tools -

Workstations [COPE2

&

General "Tmun.g."LT —

&)
=

| ||Lnk |

LNK_ID

F

37
a3
33
40
41
42
43

Profil

Link
12030B
504
601DZB
DSTV=
KBS1051
WINNEST
DXF / DWG

Es ist mdglich, unterschiedliche Bereiche von Verschachtelungsparametern, die das
Abschnittsverschachtelungsmodul fur verschiedene Profile dieser Maschine verwenden wird, einzustellen.
Dies ist nutzlich, wenn Sie spezifischer sein wollen, als nur eine Einstellung fir alle Ihre unterschiedlichen

Profile zu haben.

General (Tooling 'Parameters (Hole paramers Export | Profile

e ] Minimum

Maximum

Prefix. Web Flange E_Web

310.00

A
HHOD—}—)—FHHHH%‘

310.00

E_Flangs Web

31000

31000

310.00

310.00

30,00

30,00

310.00

310.00

310.00

31000

Flange

E_Web

E_Range

First Cut
70.00

70.00

70.00

70.00

70.00

70.00

70.00

70.00

70.00

70.00

100.00

100.00

End Bar Scrap
100.00

100.00
100.00
100.00
100.00
100.00
100.00
100.00
100.00
100.00
100.00

100.00
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Saw/Disk

260

260

260

260

260

260

260

260

260

260

260

260

Distance Cuts Not

70.00

70.00

70.00

70.00

70.00

70.00

70.00

70.00

70.00

70.00

70.00

70.00
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Zum Hinzufuigen eines neuen Bereichs klicken Sie die Schaltflache + und wéhlen Sie die Art des Profils
aus der Drop-Down-Liste aus. Stellen Sie dann die spezifischen Verschachtelungsparameter fur das Profil

ein. Diese Optionen werden fur alle Profile in der Liste anstelle der Standard-Verschachtelungsparameter
verwendet.
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Produktionsablauf

Sobald Sie alle Ihre Maschinen, Werkzeugeinstellungen und Profilgruppen konfiguriert haben, kdnnen Sie
mit diesem Bildschirm lhre firmenspezifischen Arbeitsablaufe einstellen.

Die Idee ist es, den Weg, den alle Ihre verschiedenen Profilgruppen durch lhre Arbeitsstationen Uber alle
Ihre Standorte und Abteilungen hinweg nehmen, zu definieren. Der Bildschirm hat eine benutzerfreundliche
Drag-and- Drop-Oberflache und verwendet Standard-Prozessverwaltungsregeln.

Die Komplexitat Ihres Arbeitsablaufs hangt von der Anzahl der Arbeitsstationen und Profilgruppen, die Sie
eingerichtet haben, ab.

Production workflow

e ﬁ s ="
a5l ¥ L
100%  Grid Add to Remove from Import workstat

connection  connection || confiquration. on import

‘vr Save x.’«bcrt Delete HFrml \ext Input @Du\l

504 SHOTBLAST ASSEMBLY

M Workstations & - I
o —— —» — — —

&IPMNT\NG \ //V
’,!"CNC MACHINES \ 7

- GEMINI

igrasn

¥
& Profile Groups

Wenn Sie einen komplizierten Arbeitsablauf mit mehreren Werken oder Abteilungen haben, SIEHE HIER.

Die grundlegende Funktion ist, dass Sie auf der linken Seite tber ein Meni schnellen Zugriff auf die
Maschinen etc., die Sie bereits eingerichtet haben, bekommen, und im weil3en Fenster auf der rechten
Seite |hr Produktionsablaufdiagramm erstellen kénnen.

Sie konnen jederzeit neue Arbeitsstationen, Werkzeugeinstellungen oder Profilgruppen hinzufiigen, indem

Sie in die Liste auf der linken Seite klicken und dann auf " * . Dies erstellt eine Verknupfung zu den
separaten Optionsbildschirmen.

Zunéachst ist ein Anfangspunkt zu schaffen. Sie tun dies, indem Sie zunachst auf die Arbeitsstationenliste
auf der linken Seite klicken, und das Symbol dann in das weile Feld ziehen.

Steel Projects PLM -
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ASSEMBLY

@3 PAINTING
| ! CHC MACHINES

k. |[GEMINI

.
gﬁi &

_'i-_ SHMATRI AST E
1AV —

Sie kdnnen dann lhre Arbeitsstationen in das weif3e Feld ziehen und sie in einer logischen Reihenfolge
anordnen, die Ihre tatsachlichen Arbeitsabléaufe abbildet.

Dann kénnen Sie eine Verbindung vom Anfangspunkt zu jeder Arbeitsstation erstellen, indem Sie zunéchst
den Mittelpunkt des Anfangspunkts anklicken und dann eine der Seitenkastchen der Arbeitsstation.

=
oy B
— 504
e . ©

Sie kdnnen weitere Arbeitsstationen hinzufligen und Verbindungen erstellen, bis Sie Ihren
Produktionsarbeitsablauf erstellt haben.
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e

.%b.—>[§.—>@

504 SHOTBLAST ASSEMBLY
(] (] (]
' 1 / ”
VL{ v
GEMINI
(]

Der nachste Schritt ist, die spezifischen Arbeitsablaufpfade flr Ihre verschiedenen Profilgruppen zu
erstellen.

Klicken Sie auf die Profilgruppenliste im linken Menu und auf die Gruppe, fur die Sie einen Pfad erstellen
wollen.

ttx Profile Groups

Mat amy
ANGLES
ANGLES 1203DB
BOX

@ FLATS [
FLATS 120308
PLATES
SECTION
SIGMANEST

Danach mussen Sie vom Anfangspunkt aus jeden Verbindungspfeil fir alle Arbeitsstationen dieses

ﬁhﬁ

Add to
Arbeitsablaufpfades anklicken und dann auf ,Zur Verbindung hinzufiigen® .

Dadurch erscheint eine Zahl neben der Verbindung, die die Prioritéat des Pfades reprasentiert.
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504

Wenn mehrere Pfade mdglich sind, wiederholen Sie den Vorgang fir alle Verbindungen, und es wird eine
Zahl angezeigt, die die Prioritat des Pfades reprasentiert. Wenn mehr als ein Pfad verfiigbar ist, gibt es fiir
die Teile mehrere Méglichkeiten, die Arbeitsstationen zu durchlaufen.

Sie mussen jede Verbindung vom Beginn bis zum letzten Schritt in lhrem Arbeitsablauf erstellen.

SHOTBLAST ASSEMBLY

b o+ B .o

GEMINI

©

Fuhren Sie dies fur alle Ihrer verschiedenen Profilgruppen durch. Jede Gruppe sollte ihren eigenen
spezifischen Verbindungspfad haben.

Standort- und Abteilungsverwaltung

Wenn Sie einen komplexeren Arbeitsablauf einschlie3lich mehrerer Standorte bzw. Abteilungen haben,
kénnen Sie die Option fur Standort- und Abteilungsverwaltung nutzen. Sie flgt einige zusatzliche
hierarchische Arbeitsablaufsebenen hinzu, um Arbeitsstationen zu gruppieren, anstatt grof3e, komplizierte,
einzelne Ablaufdiagramme zu nutzen.

Zunéachst muss die Option im Bildschirm Configurations - Company Options - Project Manager
(Konfigurationen - Firmenoptionen - Projektverwaltung) aktiviert werden. Wenn die Option aktiviert ist,
finden Sie die erweiterten Optionen im Bildschirm Produktionsablauf.
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General | STEEL PROJECTS

4 Project manager

Default treatment

Material Grade By Default

Default painting
| Status Management

Job management

B E &

Product Management

4

I+ Sub assembly management
Drawing quantity

Rewvision Management

1N

5

Material Grade Upgrade
Profiles Upgrade
Project customer management

I= Part checking

SNERENE

WWarning if part is in drawing in production
Pricrity mode Mot any E

[ Sites and departments management J

Workstation multi export
[ EM 1050 standard management il

Dadurch werden zwei zusatzliche Optionen im Seitenleistenmeni im Bildschirm Produktionsablauf aktiviert.

T ” .

Um einen neuen Standort oder eine neue Abteilung hinzuzufiigen, klicken Sie auf

Wenn Sie alle lhre Standorte hinzugefiigt haben, werden Sie sehen, dass zusatzliche Registerkarten oben
auf dem weil3en Feld vorhanden sind.

Auf der obersten Ebene miissen Sie den potenziellen Ablauf zwischen Ihren Standorten einstellen. Dies
tun Sie mit dem gleichen Drag and Drop-Verfahren wie vorher.

Steel Projects PLM - Benutzerdokumentation - 143 / 262



Steel Projects PLM

STEEL PROJECTS® User Documentation

New

. A_\tn| o Delete HPrint| ™= Next Input equt
R |~ comeani [f5 FacToRva | £ FacTORYi

Wl Save
.

+ -
| sie

W/ watossien %
. First Point FACTORY1
—;!‘_-; ASSEMBLY ‘
—;!‘_-; PAINTING .
%CNC MACHINES \t ﬂ
B AL | FACTORY 2

Al een .

Sie mussen dann die Arbeitsablaufe fur jedes lhrer Werke einstellen. Dies tun Sie, indem Sie die
Registerkarte Uber dem weil3en Feld anklicken und den Arbeitsablauf Ihrer Arbeitsstationen in diesem
Werk einstellen.

@ companyt | FACTORY2 | FACTORY1

GEMINI

-
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Sie kdnnen das gleiche fur Ihre Abteilungen tun, wenn Sie diese zusammen gruppieren wollen.

Sie mussen dann die Profilgruppenverbindungen wie oben fur alle Verbindungen auf jeder Ebene
einschlie8lich Standort, Abteilung und Arbeitsstationsablaufe einstellen.

EE | #~ comeaen1 £ FacToRY2 | &5 FacTORYT |
* -
=
=

E..! Department
; €1
Ml Workstations LE
HE ﬁ Todi FACTORY1
Mot any
ANGLES —_ P
T v
ANGLES 120308 —
. 3 N
[G‘ - II FACTORY 2
FLATS 1203DB k
PLATES

I ——— —

S B | covPanvt |5 FACTORY2 | %5 FACTORY1
T -
£l
|

-
f v ot
(g oo

Mot any
ANGLES
ANGLES 1203DB
BOX

|@PFLATS ] g‘J
FLATS 1203DB 2
PLATES GEMINI

SECTION [+] k )
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Projektverwaltungsdaten

Steel Projects PLM

)
" Project Data | Project Manager Dats | Nestingdata Fabrication Jobdata Feedbsckdats  Shippingdats  Configuration  Uiliies

I =~ ﬁ ka iké
ite

Import | Export| Typology Profile/ Material Execution  Auto
grade Classes

mark

Das Menu Projektverwaltungsdaten ist eine Registerkarte zur erweiterten Konfiguration fur Import und
Export von Daten in und aus der Projektverwaltung und andere erweiterte Optionen.

Typology (Typologie)

Profile / Material Grade (Profil / Materialgiteklasse)

Import

Wenn Sie Daten aus anderer Software importieren wollen, miissen Sie zunéchst Ihre Importe hier
konfigurieren. Dies umfasst Importe aus anderer Cad\Cam-Software, Excel-Tabellen und Steel Projects-
CAM-Dateien.

Es ist wichtig, festzuhalten, dass die Importe (mit Ausnahme der SP-CAM-Importe) den Kauf einer
Importlizenz erfordern.

Uber die Konfigurationsoptionen kénnen Sie viele der Informationen kontrollieren, die mit jedem Typ
importiert werden. Sie kénnen mehrere Importe des gleichen Typs mit verschiedenen Konfigurationen
durchfiihren.

Um einen neuen Import hinzuzufligen, geben Sie den Namen in das Suchfeld ein und klicken Sie
anschlieBend auf NEW (NEU) oder driicken Sie Strg+N.

L Mew Save Abort Delete Print lext [nput @Qui'

Link |DSTV TEKLA

Typ: Sie miussen einen Importtyp aus der Drop-Down-Liste der Dateitypen wahlen. Der Dateityp kann
entweder die Dateierweiterung selbst oder der Name des Programms sein, in dem die Dateien erstellt
wurden.

DSTV IMPORT

DXF\ DWG IMPORT

TEKLA XML IMPORT

Verzeichnis: Geben Sie das Standardverzeichnis an, in dem das Programm die Dateien zum Importieren
suchen soll. Wenn Sie Unterverzeichnisse benutzen, wéhlen Sie die oberste Ebene.

Wichtig: Sie missen die Dateierweiterung nach dem Verzeichnispfad spezifizieren, um die korrekten

Dateien auszufiltern. Wahrend dstv-Dateien eine Erweiterung .nc, Typ *.nc* am Ende des Pfads haben, fir
dxf-Dateien ware es *.dxf, und XML-Dateien *.xml*
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Name \DSTV TEKLA |

Type |Import DSTV Files (2, 50, 6, 118) [-] Options |

Directory |':1"~‘-”C‘ D'

ey

[0 Automatic

Assign Analitical Group

Drawings Dispatching

Drillings checking Distance mm

O Compare

Do [ Somoion [
Only Master Part

ASSIGN ANALYTICAL GROUP (ANALYTISCHE GRUPPE ZUWEISEN) - Weist die Teile beim

Importieren automatisch der relevanten Profilgruppe zu

DRAWINGS DESPATCHING (ZEICHNUNGEN ABSENDEN) - Gibt Ihnen die Option, den Projekt- oder

Zeichnungsnamen beim Importieren der Teile zu &ndern
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4 Project Drawing Project Drawing
3 WR9985 001 WR9985 001

Um den Projekt- oder Zeichnungsnamen zu dndern, tippen Sie die Anderung in das untere Feld ein und
klicken Sie in das korrespondierende Feld daneben, um die relevanten Informationen zu &ndern. Wenn Sie
die Konfigurationsoption ,Customer project® (Kundenprojekt) aktiviert haben, kénnen Sie immer noch den
urspringlichen Projektnamen sehen.

Wenn Sie mehrere verschiedene Projekte oder Zeichnungen haben, kdnnen Sie sie Uber die
Mehrfachauswahl auswéhlen und alle auf einmal &ndern.

DRILLINGS CHECKING (BOHRUBERPRUFUNG) - Stellen Sie eine Entfernung ein und SP PLM wird Sie
warnen, wenn Loécher zu nah an einer Kante sind.

COMPARE (VERGLEICHEN) - Wenn Sie die Vergleichsfunktion ausgewahlt haben, kénnen Sie

Uberprufen, ob die Teile, die Sie zum Importieren ausgewahlt haben, bereits in der Datenbank vorhanden
sind und, wenn dies der Fall ist, was die Unterschiede zu den vorhandenen Teilen sind.
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' e Save Abor Delete Print Next Input @Quit
= te = - 4+ C
Expand Collapse Difference Delete Add Update
Steel Projects PLM Import
Quantity | Profile Length ‘width Material .. Quantity | Profile Length \nfidth Materia ..
&= [[3 VR385
=4 om 1
i B102 1 1
1 1
1 UB254*146°31 455535 0.00 5275JR 1 UUB2547146731 455535 0.00 5275JR
1 1
1 &P HR2 1
4 il | » || 4] Il |
Viewports View Modeling Help Viewports View Modeling Help
-4——-65—=65-73 B 565,73
1505 45RE 1505 4555
ESTIB42-A42:64 ESTIB42IFA42:64
AGEE 455F
‘%F?a ‘%F?a
0 4555 1] 4555
i +0.0 22.0 +0.0 24.0

Wenn die Teile verschieden sind, wird der Unterschied in roter Markierung angezeigt. Wenn der
Unterschied in Profil, Breite, Lange oder Giteklasse ist, wird Ihnen das in der Liste angezeigt oder Sie
kénnen die vorherigen und neuen Vorschauen in den Fenstern unten sehen.

PREFIX (PRAFIX) - Es ist méglich, die Komponentennamen aller Teile, die bei diesem Import importiert
werden, mit Prafixen zu versehen. Wenn dies nur fiir das Masterteil der Baugruppe erforderlich ist,

aktivieren Sie dieses Kontrollkastchen. Wenn Sie das Préfix von dem Komponentennamen abtrennen
mdchten, geben Sie das im rechten Feld ein.

Siehe hier fur Anleitungen zur Verwendung der Importe.
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DXF\ DWG IMPORT

Automatisches Verfahren

Jede Datei beschreibt ein Teil einer Stahlkonstruktion (Trager, Winkel, Kanal, Blech...). Jede Seite sollte in
einer verschiedenen Ebene definiert werden (d.h. Ebene STEG, OBEN, UNTEN und HINTEN). Jede
Ebene enthélt die vollstandige Definition der Seite: Umrisse, Locher, innere Konturen... Alle Seiten sollten
in X-Richtung ausgerichtet und horizontal gezeichnet sein.

Um die Informationen der Teile weiterzugeben, sollte ein AUTOCAD-Block eingeftigt werden. Dieser Block
hat die folgenden Eigenschaften:

HEAD-Block

Eigenschaft Beschreibung

COM_NAM Auftragsname

DWG_NAM Zeichnungsname

ASS_NAM Baugruppenname oder -markierung

PCE_NAM Position

PCE_PRF Profil

PCE_QTY Anzahl

PCE_LEN Lange

PCE_WDH Breite

PCE_THK Dicke fiur Bleche

PCE_MAT Material

PCE_TRT Behandlung

PCE_DES Beschreibung

PCE_CMT1 Bemerkung

PCE_ECH MafRstabfaktor (d.h. fir 1/20 Maf3stab = 20,
fur 2 :1 MaR3stab = 0,5)

PCE_UNI Einheit (0: Millimeter / 1: Zoll)

Wenn dieser Block in der Zeichnung nicht definiert ist, werden die Informationen beim Importieren der Datei
erfragt.

Block mit AUTOCAD definieren

e FEine neue Zeichnung starten
e Befehl DDATTDEF: Definieren aller Eigenschaften, die Sie bendtigen
e Diese Zeichnung unter dem Namen HEAD.DWG speichern

Block in die Zeichnung einfligen

e Befehl INSERT
e HEAD=HEAD.DWG eingeben (<Blockname>=<Dateidefinition>)
e Nach Aufforderung die Eigenschaften ausfullen

Um ein Dialogfenster fur die Eigenschaften zu erhalten, benutzen Sie den Befehl ATTDIA und geben Sie 1
ein.

Eigenschaften modifizieren

e Befehl DDATTE
e \Wahlen Sie den Block aus, den Sie bearbeiten wollen
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Optionen
Import Parameters ﬂ
Options | Head Block | Diilling | Manual |
— O ptian
Scale[1/%] [
Precision (W] o5
Elipse [oos
kA axirmurn Drrilling Diameter IS‘EI—
Gusset Prefix IV
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[ Outline Begeneratio

il

B ack ‘Web

Bending

— Layer
Wieh "WER
Top Flange TOP
B ottom Flange IBI:ITTI:IM

BACK

il

k Abort

Scale (1/x) (Mal3stab

(1/x)) : Malstab der AutoCAD-Zeichnung.

Precision (Genauigkeit) . Genauigkeit der Linie auf der Zeichnung.

Ellipse

: Genauigkeit der Ellipse auf der Zeichnung.

Maximum Drilling Diameter
(Maximaler Bohrdurchmesser) : Nach diesem Durchmesser wird die Bohrung von inneren

Konturen definiert
Gusset Prefix (Winke

Outline Regeneration
(Umrissregeneration)

Layer (Ebene)

Istiick-Préafix) : Der Name des Blechprofils wie in der Datenbank definiert

: Regeneration des Umrisses nach Import
: Korrespondenz der Ebenen in Zeichnung / Flansch des Profils
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~
Head-Block
Import Paramelters :E__ il
Options Head Black | Drillingl Manuall
— Automatic
[” HEAD Informations First Time Orly
Prefix I
SLIFFI |
— Block
(¥ Block |HEAD
" Test Drefault |
Thickniess PCE_THK -]
Grade PCE_MAT
Treaktment PCE_TRT
Descripkion PZE_DES
Cornrnenk PCE_CMT1
Scale PCE_ECH
PCE_LINI PCE_UNI =
ok | sbot |
e Head Information (Head-Informationen) . Nicht Angewandt
o Prefix (Prafix) . Nicht Angewandt
e  Suffix . Nicht Angewandt
e Block : Der Name des HEAD-BIocks in der AutoCAD-Datei
e Thickness, Grade ... (Dicke, Guteklasse ...) : Der Name der Informationen im HEAD-Block.
Hinweis**: StandardmaRig ist die Korrespondenz fir die Zeichnungseinheit PCE_UNI.

Wenn Sie PCE_UNIT auf Ihrem Zeichnungs-Head-Block (Alter DXF-Import) benutzen, kénnen Sie diesen
Parameter oder lhren HEAD-Block auf lhrer Zeichnung andern.

Bohren

Wenn Sie es bevorzugen, kénnen Sie Blockdefinition anstatt der Zeichnung von Kreisen im Mal3stab auf
Ihrer Zeichnung benutzen.
Dies kann auch fur Anbohrfestlegung niitzlich sein.

Um dies zu tun:

e Erstellen Sie ein Symbol und geben Sie diesem Symbol einen Blocknamen. (Erstellen Sie
beispielsweise ein neues Symbol zum Anbohren und nennen Sie es POP.)

e Figen Sie diesen Block (POP) dort ein, wo Sie ihn auf lhrer Profilzeichnung haben méchten.
e Modifizieren Sie die Bohroption (Block = POP, Durchmesser = 0)
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Import Parameters il

Options | Head Block — Diiling I Manuall

Block, | Diamneker

0
Sie kdnnen das Werkzeug auch in DXF festlegen, anstatt der Definierung der Bohr- oder Stanzmaschine.
Um dies zu tun:

POP

e Geben Sie die Werkzeugeinstellungskorrespondenz im Fenster ,Drilling” (Bohren) ein (Sie kdnnen die
Farben @ndern, wenn Sie wollen — jede Farbe ist eine Zahl (1 bis 6))

Attribut £

Bei DXF-Dateierstellung:

e Andern Sie die Werkzeugfarbe zu lhrer Kreislochdefinition.

2 8 C

22
1
28C

PLO.G

AZE

234 é
]

o Gelber Kreis =STANZE
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o Roter Kreis = BOHRER
o Griuner Kreis = GEWINDESCHNEIDEN (Durchmesser = Lochdurchmesser + Gewinde)

o Blauer Kreis = ANSENKER (Erstellen Sie gebohrte oder gestanzte Lécher und
Ansenker in der gleichen Definition)

Manuell

Import Parameters EI

Options | Head Block | Driling  Manual |

Selection
[T Automatic Process

[T Automatic nselect

IV Zoam &l

I Log  |CADRFLOG

e Selection (Auswahl) . Farbe der ausgewahlten Linien
Automatic Process (Automatischer Prozess) : Automatisch beginnen, die Zeichnung zu analysieren
Automatic Unselect (Auswahl automatisch aufheben) : Auswahl von Zeilen nach der Analyse
automatisch aufheben

e Zoom all (Alle vergrof3ern) : Die ganze Zeichnung automatisch vergréf3ern

e Log (Protokoll) . Erstellen einer Datei mit allen Importinformationen
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>
.

Import
Head-Block-Uberpriifung

Wenn dieser Block in der Zeichnung nicht definiert ist, werden die fehlenden oder falschen Informationen
beim Importieren der Datei erfragt, und das folgende Fenster wird geoffnet:

Ix

Detailing Data

Contract ITEST
Dirawing |5332

Azzembly bark I'I

Lef L LefLed

Component IBE2

Euartity |'|

el

L4

Frafile

Length I'EI1 12.25
*fidth I

Material Grade 4572 GR.50 |
Treatment I j
Description I j
Comrient I j
Scale 254

ok | dbot | Profies |

Wenn Sie OK wahlen, werden alle Informationen tberpriift, und der Cursor wird zeigen, welcher
Parameter, wenn Uberhaupt, falsch ist.

Wenn der Cursor im Profilparameter hervorgehoben ist, bedeutet das, dass das Profil in der Datenbank
nicht existiert. Sie kénnen direkt auf die Profildatenbank zugreifen, um das Profil zu modifizieren oder ein
neues Profil zu erstellen.

Ebenen Uberprifen

Wenn die Ebenen nicht oder mit einem falschen Namen erstellt wurden, wird folgendes Fenster gedffnet:
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B ottam Flange
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Cancel
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Dieses Fenster zeigt die gefundenen Parameter an. Wenn die Parameter (Steg / Oberer Flansch ...) leer
sind, bedeutet das, dass die Software keine Korrespondenz zwischen den Ebenen in den Einstellungen
und den Ebenen in der Datei, die Sie importieren, finden kann.

Sie kdnnen den Namen der richtigen Ebene in der Liste auswahlen.

X

— Layer
Wieh

B ack Web

Top Flange

B ottom Flange

|'wEB =l
=

0 A

DIM —

DEFPOINTS

W/ER 2

o]

Canicel

1

Die Liste der Ebenen umfasst alle Ebenen, die in der Zeichnung zu finden sind.
Seien Sie vorsichtig, wenn Sie die Ebenenkorrespondenz &ndern. Sie wird in der Importkonfiguration

geandert und lhre Anderung ist fur die anderen Zeichnungen aktiviert.

Sie kénnen eine leere Zeile auswahlen, wenn Sie diese Ebene nicht importieren wollen.

Abmessungen Uberprifen

Wenn die Abmessungen nicht den Profilen entsprechen oder die Software keine Kontur auf den Ebenen
gefunden hat, erscheint das folgende Fenster:

Wi BA0 "wiidth [Inch)
Side Cukline Lir iy Prafile
Web (4 15.63 16.26
[8]4 7.07 F.07
Back WWeb

Abart |
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Bedeutung der Farben:

e Rot Nichts fur diese Seite gefunden
e Gelb Geschlossene Kontur gefunden, aber die Breite der Seite ist anders als erwartet
Draw Width (Zeichnungsbreite) = Abmessungen in der Zeichnung
Profile Width (Profilbreite) = Erwartete Abmessungen (Aus der
Profildatenbank)
e Grin Geschlossene Kontur gefunden, die der Breite der Seite entspricht.

Manuelles Verfahren

Durch Auswahlen der Datei und Klicken auf ,Manual* (Manuell), gehen Sie mit folgendem Mend in die
Zeichnung:

H| 2| ®|a/eafs]n] o o

Details des Teils

Wenn Sie den Auswahlmodus wéhlen, missen Sie die Teile- und Profilinformationen eingeben.

Wenn das Teil mit einer unterschiedlichen Ebene pro Seite mit allen Informationen innerhalb jeder Ebene
gezeichnet wurde (Umrisse, innere Linien, Locher...), kdnnen Sie das vollstandige Teil mit allen
verschiedenen Seiten gleichzeitig auswahlen und dann auf ,Analyse” klicken.

Wenn die Ebenen nicht gut definiert sind, wahlen Sie jeweils eine Seite aus und klicken Sie auf die
korrespondierende Schaltflache. Die ganze Auswabhl wird sich auf die angegebene Seite ohne Bezug auf
die Ebenen beziehen.

Bedeutung der Farben der Schaltflache: (Der Maf3stab und das Profil sind sehr wichtig)

e Rot Nichts fur diese Seite gefunden
e Gelb Geschlossene Kontur gefunden, aber die Breite der Seite ist anders als erwartet
e Griun Geschlossene Kontur gefunden, die der Breite der Seite entspricht.

Auswahlen/Auswahl aufheben

Nach der Auswahl des Modus' kénnen Sie die Eintrage auf 3 Arten auswahlen:

e Doppelklicken des Eintrags wird nur diesen Eintrag auswéahlen bzw. dessen Auswahl aufheben.

e Definieren eines Fensters von links nach rechts wird alle Eintrage, die sich vollstandig innerhalb dieses
Fensters befinden, auswahlen bzw. deren Auswahl aufheben.

e Definieren eines Fensters von rechts nach links wird alle Eintrage, die sich vollstandig innerhalb dieses
Fensters befinden, und auch die, die das Fenster kreuzen, auswéhlen bzw. deren Auswahl aufheben.

Wenn Sie im Modus ,Auswahl aufheben® sind, werden die Auswahlen aller Eintrage durch nochmaliges
Klicken auf die Schaltflache aufgehoben.

Vorschau

Damit wird eine Werkstattzeichnung des aktuellen Teils angezeigt.

Bestétigung
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Wenn das Teil detailliert beschrieben ist, klicken Sie OK zum Bestatigen. Dann kdnnen Sie mit einem
anderen Teil beginnen. Wenn Sie die Zeichnung schlieRen, werden Sie auf der Dateiliste links alle
detaillierten Dateien sehen. Klicken von OK wird nur die Teile der korrespondierenden Dateien in
WInSTEEL importieren.

Optionen

In Optionen kdnnen Sie die Ebene angeben, die mit jeder Seite verknipft wird (wenn Sie auf diese Weise
arbeiten wollen). Sie kdnnen auch die Namen der Blécke angeben, die Sie als Lécher erkannt werden
mochten, und fir diese Blocke den korrespondierenden Durchmesser angeben (d. h. Block M12 hat
Durchmesser 14 oder -1, wenn der Mal3stab des Blocks gleich dem Durchmesser ist.)
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Tekla XML-Import

Installation

Um dieses Makro zu benutzen, muss es zuerst in der Tekla-Umgebung installiert werden. Eine Datei
Sp.Setup.Tekla.exe steht unter http://www.steel-projects.net/download/public/Tekla/Sp.Setup.Tekla.exe
zum Download zur Verfugung.

Langue de I'assistant d'installation

Veuillez sélectionner la langue qui sera utilisée
par l'assistant d'installation :

Enalish (¥

e

- Setup - Steel-Projects TEKLA = =

Welcome to the Steel-Projects
TEKLA Setup Wizard

This will install Steel-Projects TEKLA 3.10.0 on your computer.,

Itis recommended that you close all other applications before
continuing.

Click Mext to continue, or Cancel to exit Setup,

3

Steel Projects

o
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- Setup - Steel-Projects TEKLA = =

License Agreement
Please read the following important information before continuing.

Please read the following License Agreement. You must accept the terms of this
agreement before continuing with the installation.

END-USER SOFTWARE LICENSE AGREEMENT M
FOR STEEL PROJECTS SOFTWARE

IMPORTANT:

The STEEL PROJECTS software product in which this agreement is
embedded, identified above with online, electronic or printed
documentation (“Software”) is protected by copyright laws and
international copyright treaties, as well as other intellectual property v

L i [ T e

[@I accept the agreement ]
()1 do not accept the agreement

< Back i Mext = l Cancel

- Setup - Steel-Projects TEKLA - =

Select Destination Location
Where should SteelProjects TEKLA be installed?

, Setup will install Steel-Projects TEKLA into the following folder,

To continue, dick Mext. If you would like to select a different folder, dick Browse.

": rogram Files (x86)\SteelProjects | | Browse...

At least 1.2 MB of free disk space is required.

« Back Mext = l Cancel
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Select Components
Which components should be installed?
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—

Select the components you want to install; dear the components you do not want to

install, Clidk Mext when you are ready to continue.,

| Standard installation

Core files

3L2ZMB

Current selection requires at least 33.3 MBE of disk space.

< Back

- | Setup - Steel-Projects TEKLA

Select Start Menu Folder
Where should Setup place the program's shortouts?

Mext = I Cancel

—y

o
Setup will create the program's shortouts in the following Start Menu folder,
[ r]

To continue, dick Mext. If you would like to select a different folder, dick Browse.

| SteelProjects

| | Browse...

« Back

MNext =

Cancel
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- Setup - Steel-Projects TEKLA = =

Select Additional Tasks
Which additional tasks should be performed?

Select the additional tasks you would like Setup to perform while installing
Steel-Projects TEKLA, then dick Mext.

Additional icons:

Create desktop shortout

- Setup - Steel-Projects TEKLA - =

Ready to Install
Setup is now ready to begin instaling SteelProjects TEKLA on your computer,

Click Install to continue with the installation, or dick Badk if you want to review or
change any settings.

Destination location: r
C:'\Program Files (x38)\SteelProjects

Setup type:
Standard installation

Selected components:
Core files

Start Menu folder:
SteelProjects

Additional tasks: W

« Back Install I I Cancel
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- Setup - Steel-Projects TEKLA -

Installing
Please wait while Setup installs Steel-Projects TEKLA on your computer,

Finishing installation. ..

- | CAProgram Files (x86)\SteelProjects\Sp.Tekla\Sp.Tekla.Macro.Setup.exe

3 environments.

12 environments.

completed — Press ENTER

Die automatische Installation wird die Datei Steel-Projects_XMLexport in den Ordner Makros von Tekla
kopieren.

Wenn Sie [LLYE0 4D | \wahlen.

Die ,Scribing“-Schnittstelle wird dann erscheinen. Wenn dies nicht der Fall ist oder eine Fehlermeldung
erscheint, Uberprifen Sie bitte die vorherigen Schritte und kontaktieren Sie den Support von Tekla oder
Steel Projects.

@« With full model

" With selection

v Scribing secondary parts

Die zwei Optionsschaltflachen (,With full model“ (Mit vollstdndigem Modell) und ,With the selection“ (Mit der
Auswahl)) ermdglichen dem Benutzer, ein AnreiBen entweder fur das vollstandige Modell oder fiir
spezifische Elemente, die direkt im Modell ausgewahlt werden, zu erstellen.

Um Anreil3en fur alle Teile zu erstellen, aktivieren Sie das Kastchen ,Scribing secondary parts“ (Sekundare
Teile Anreil3en). Wenn Anrei3en nur fir das Hauptteil erforderlich ist, wahlen Sie diese Option nicht aus.

Projects

Steel Projects PLM -



Projects PLIVI

STEEL PROJECTS® User Documentation
Tekla-Optionen
Parameter

J Options -

Parameters l Profiles impu:urtl Fllters] User atlributes]

XML file path  |ExportXML Browse...

Parameters Drawing management
Global precision (mm * Phases

)
m) " Lots
)

Maximum distance between 2 parts (m
Positionning Mark (mim Scribing options

4
05
3
Max bolt angle () |1 Activate scribing

~
Scribing without welding check [~
Global options PLM options
Import matenals not known by Tekla | PLM export [«
Import bolts [~ Import GUID |
Double master splines [ Import welds [
File description [ 3D assemblies v

UMICODE export [

Ok Cancel

e XML File Path (XML-Dateipfad): Pfad, mit dem die exportierten Dateien zum
Anreil3en erstellt werden. StandardméaRig werden sie im folgenden Ordner
erstellt: C:\TeklaStructuresModels\

o Global Precision (mm) (Globale Genauigkeit (mm)): Der globale
Genauigkeitsparameter der Anwendung.

e Minimal Distance Between 2 parts (mm) (Minimale Entfernung zwischen 2
Teilen (mm)): Genauigkeit fur die Prufung fur den Vergleich von Teilen

e Import materials not known by tekla (Importieren von Materialien, die Tekla
nicht bekannt sind): Importieren, selbst wenn das Profil in Tekla nicht existiert

e Import bolts (Bolzen importieren): Importieren von Bolzen in xml-Datei

e Import all parts identifiers (Importieren aller Teilekennungen): Importieren von
Kennungen fur alle Teile

e No welding check (Keine Schweilikontrolle): Das Makro wird AnreiRdaten
erstellen, selbst wenn zwei Teile nicht zusammen geschweil3t sind, wenn diese
Option aktiviert ist. Diese Option ist nutzlich, wenn Teile mit der Option ,,Add to
assembly“ (Zu Baugruppe hinzufiigen) hinzugefuigt worden sind.

e Import Welds (Schweil3stellen importieren): Das Makro wird Anreif3daten
erstellen, selbst wenn zwei Teile nicht zusammen geschweil3t sind, wenn diese
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e

Option aktiviert ist. Diese Option ist niitzlich, wenn Teile mit der Option ,,Add to
assembly“ (Zu Baugruppe hinzufiigen) hinzugefligt worden sind.

e Drawing (Phases/Lots) (Zeichnung (Abschnitte/Chargen)): Importieren nach
Abschnitten oder Chargen
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Profilimport

3 Options - =

Parameters ~ Profiles import | Fihersl User aﬂribl_rtesl

Fz WL; * Fé
Wg W@ |7©// v
- 5l

Ok Cancel

Import nur von Teilen, deren Profil markiert ist.

Filter
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J Options - =

Parameters | Profiles import  Fitters Useratlributesl

Only parts longer than (mm): ID

Filter on parts name : |

Description different of: I

Ok Cancel

e Only part with length taller than (mm) (Nur Teile I&nger als (mm)): Import nur
von Teilen, die l&nger als der Wert sind

e Filters on parts name (Filter auf Teilenamen): Nur Teile nicht importieren, deren
Name mit dem eingetragenen Wert beginnt.

e Description different of (Beschreibung verschieden von): Keine Teile
importieren, deren Beschreibung mit dem eingetragenen Wert beginnt.
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- - N

Comment 1 |

Comment 2 |

Comment 3 |

Ok Cancel

Wahlen Sie ,Start®, und der Anreil3-Prozess wird beginnen.

ﬁg Load scrbing M =] B3

M3
SR3
BR 2

Hurnber of processed azsembly 22438

[t |

Ll

38435

Es wird dann eine xml-Datei vom Anreil3-Makro erstellt. Diese Datei kann dann in SP PLM zur Verarbeitung

importiert werden.
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Die nachsten Schritte erklaren, wie diese Datei in der Steel Projects-Software gedffnet wird.

Fur alle Modelle, die mit friheren Versionen von Tekla Structures erstellt wurden, ist es moglich, das
Modell in TeklaStructures V15.0-Prozess zu 6ffnen und dann das Modell ohne zu speichern zu schlief3en.
Wenn es wichtig ist, dass das Modell in der vorherigen Version bleibt, wird vorgeschlagen, dass die Datei
im Tekla Structures V15.0-Viewer-Modus geéffnet wird. Dann wird es nicht mdglich sein, das Modell
ungewollt im V15-Format zu speichern. Eine andere Mdglichkeit ist es, das Modell zu kopieren, und die
Kopie-Version zu bearbeiten. Dadurch wird das Original vor dem Speichern ungewollter Anderungen
geschutzt.
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In Steel-Projects PLM

Verwendung von Import

= Steel Projects PLM
= P
| Project | Data  Project Manager Data  Nestingdata  Fabrication Jobdata Feedbackdata  Shippingdata  Configuration  LUtilities

Py B@ s E & g h B F

Impaort Project = Contract Project | Fabrication Section Plate Shipping || Production Analysis || Provisional Production
manager Job Mesting nesting manager scheduling scheduling

farECy)
\ Import Tekla (1, 50, 7, 47) - o

3

Directory CATERLASTRUCTURESMODELSYSTEELPROJECTSEUILDIMG OR Browse

[] Delete Imported Files

Avyailable 1] Selected 2

File: Date Tirne Size File: [rate Time Size
BATOT_1.xml 0B/07/2014 09:49:44 18142500
BATO1_3.xml 0B/07/2014 09:43:54 382410

Import-Setup

Link | XML - TEKLA |:|
MName (<ML - TEKLA
Type Import Tekla (1, 50, 7, 47) |Z| Options
Directony CATeklaStructures Models' Steel Projects Building Export XML |:|

Das Setup-Menii wie oben gezeigt 6ffnen. Verwenden Sie die Schaltflache Browse (Durchsuchen), um
den bestimmten Ordner zu suchen. Denken Sie daran, *.xml am Ende des Pfads hinzuzufiigen.
Klicken Sie dann auf Options (Optionen), um zum nachsten Abschnitt zu gelangen.

Wahlen Sie die Registerkarte Options (Optionen) auf dem Bildschirm aus.
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Options | Seribing | Position | Category | Option...
Options

Outline Regeneration

Projects PLM

STEEL PROJECTS

11 Py
Usel

Cutting Tolerance {(MM) 0 [ ] For Rlound
Minimum Diameter for Hame Cutting 40
] Inline = Circle (
Prefix Lnit
Gussets (@) Millimetre
Sguare Tubes Jinch
Rectangular Tubes [ ]FABTROL
Round Tubes XML
o
Parameter Werte

Outline regeneration (Umrissregeneration)

Wenn ein Ausklink-Roboter mit dem System
verbunden ist, muss dies aktiviert werden.

Cutting Tolerance (MM) (Schneidetoleranz
(MM))

For Round (Zum Runden)

Rundet den Schnitt auf den néchsten ganzen Wert
auf

Minimum Diameter for Flame Cutting
(Mindestdurchmesser fiir Brennschneiden)

Jeder Durchmesser, der grof3er als dieser Wert ist,
wird zu einer inneren Kontur transformiert.

Innere Konturen eines Kreises

Gussets (Versteifungen)

Standardpréfix fur Bleche. (gewdhnlich PL oder
PLT)

Square Tubes (Quadratische Rohre)

Standardprafix fur SHS. (gewdéhnlich SHS)

Rectangular Tubes (Rechteckige Rohre)

Standardpréfix fur RHS. (gewdhnlich RHS)

Round Tubes (Runde Rohre)

Standardprafix fur CHS. (gewdhnlich CHS)

Fabtrol

Aktivieren, um eine xml-Datei von Fabtrol zu
importieren
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Import Parameters

Options | Scrbing | Position | Category | Option...

Marking Posttioning mark
(™ Mot any [ | Positioning mark (@' Mot any
) Right Missing toal
() Left Special
(O Both Rotation
Default []Scibing  Back Web
Coping
O I Radius e
oo
Parameter Werte
Markierung Schreiben des Komponentennamens neben dem Anriss

Not any (Keine): Keine
Right (Rechts): Schreibt rechts neben dem Anriss.
Left (Links): Schreibt links neben dem Anriss.

Fihrungslinie

Flgt Anriss hinzu, um sicherzustellen, dass nur eine Ausrichtung
far ein Teil moglich ist

Rotation / scribing back web
(Rotation / Anreil3en
Hintergrundsteq)

Fuhrt eine X-Symmetrie durch, falls mehr Anrisse auf dem
Hintergrundsteg sind als auf dem Steg fur den I-Trager.
Aktivieren Sie diese Option nicht fir Kunden, die ,erection mark®
benutzen.

Out (Aus)
Coping (Ausklinken) Keine Modifikation oder Transformation in diesem Makro
Radius Lochdurchmesser
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Import Parameters

Options | Serbing | Posttion | Category | Option...

() Al i
(") Profile
W
I
e
C
L
W
O
|
e
e
Special
Length v [ ] Bok
soor
Parameter Werte
All (Alle) Alle Flachen vollsténdig anreifl3en

Profile (Profil)

Wabhlen Sie Profil aus und wahlen Sie dann die Flachen aus, die
bei diesem Profil angerissen werden sollen:

¥ : Reift die ganze Linie an

° : Reil3t die Linie von jeder Ecke an — auf einer
Entfernung ,Length® (Lange)
° . Reil3t die ausgewahlte Seite nicht an

Special (Spezial)

Fur Wards (Kingspan)-Pfettenklemmen wird eine Linie auf den
Flansch des Sparrens gezeichnet, der der Vorderflache der
Klemme gleich der eingefligten Abmessung entspricht —
verwendet Lochmitten zur Lokalisierung.

Length (Lange)

Die Lange ist gleich der eigentlichen Lange der Linie, die
angerissen wird, wenn ,Web* (Steg) ausgewahilt ist — in der
reduzierten Version des Anriss'
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Import Parameters

Import Parameters

|Dpnmm|5ah|g|anm|Categm_.r|Dpﬂnn|

T
] Transform T C.IPE HE A/B/M
Macro g @ C
[ | Chamfer

[ Milling

[ ]5plt Welded Beamsto Flats H 0

Prefie

[ ] Gross length

[ ] Back Web
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Parameter

Werte

Transform (Transformieren)

Aktivieren, um T in IPE zu transformieren. Wenn ein Profil mit
gleichen Abmessungen (Steg und Flanschdicke, Flanschbreite)
gefunden wird, wird der Name des Profils vor der
Transformation in Feld Kommentar 1 geschrieben. Wenn
Anzahl >2 und H6éhe des T zweimal niedriger als die H6he des
neuen Profils ist, wird die Anzahl durch 2 geteilt.

Makro (Makro)

Geben Sie den Wert des Makros ein

Chamfer (Fase)

Um eine in Tekla erstellte Fase zu importieren

Milling (Frésen)

Um Taschenfrdsungen zu erkennen (nur fur Gemini-Maschinen)

Split welded beams to flat
(Geschweil3te Trager in
Flachmaterial aufspalten)

Um geschweifl3te Trager in flache Tréager aufzuspalten

DSTV-Import

SO
i

nentation

DSTV ist ein weltweit festgelegtes Format fur die Stahlkonstruktion. Unterschiedliche Software kann dieses
Format exportieren, das eine -NC-Dateierweiterung hat.
Hier finden Sie ein Beispiel aus der Praxis:

5T

wH_FB7.Acl

2
PFC-180%75%20

u [
3835.00 [
180.00 [

75.00 |
10.50 B Bureau
6.00
2:‘62388 4 Bibliothéques
0.640 1
0.000
0.000
-45%.000
45,000
AK
Y 0.00u 0.00
3835.00 0.00
3835.00 180.00
0.00 180.00
0.00 0.00
AK
u} 0.000 0.00
75.00 75.00
3760.00 75.00
3835.00 0.00
0.00 0.00
AK
u 0.000 0.00
3835.00 0.00
3760.00 75.00
75.00 75.00
0.00 0.00
EN

o000 O0C000 O0000

Graver Nouveau dossier

m

00 0.00 0.00 0.00 0.00
00 43.00 0.00 0.00 0.00
00 0.00 0.00 0.00 0.00
00 45.00 0.00 0.00 0.00
00 0.00 0.00 0.00 0.00
00 0.00 0.00 0.00 0.00
00 0.00 0.00 0.00 0.00
00 0.00 0.00 0.00 0.00
00 0.00 0.00 0.00 0.00
00 0.00 0. 00 0.00 0.00
00 0.00 0.00 0.00 0.00
00 0.00 0.00 0.00 0.00
00 0.00 0.00 0.00 0.00
00 0.00 0.00 0.00 0.00
00 0.00 0.00 0.00 0.00

Diese Dateitypen kénnen mit dem Notepad von Windows geéffnet werden und es ist méglich,
Projektnamen, Teilenamen usw. sowie die Teiledefinition in deren Daten zu finden.
Steel-Projects PLM importiert diese Dateien, um die strukturellen Projekte des Kunden in seine
Schnittstelle zu integrieren, die speziell fur Projekt- und Produktionsverwaltung entworfen wurde.
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Konfiguration von Importdateien *.NC

Um Ihren Import zu konfigurieren, missen Sie auf die Projektverwaltungsdaten von SP.PLM
zugreifen, dann importieren und den Namen eingeben:

Project Data IF'rcjectManagerDataI Mesting data  Fabrication Jobdata  Configuration Ut

FAEAER

Import |Export Typology Profile/Material Auto
rk

grade mark
&NN & Abort Delete Print Next Input @Quit
i e | @ 2= ] |
Link (NEW IMPORT )

Nach diesem Schritt wird der Importkonfigurationsbildschirm wie folgt angezeigt, und Sie miissen
Folgendes eingeben:
Name: Sie kdnnen einen beliebigen Namen wahlen

Typ: DTSV-Dateien
Verzeichnis: Ordner, in dem sich die Dateien *.NC projects + \*.NC*-Erweiterung befinden

Praject Data  Project Manager Datz  Nestingdata  Fabrication Jobdats  Configuration  Utilities

v - LA

Import Export Typology Profile/Material Auto
grade mark

jfNew v Save ym‘”“‘ (')Qun

LinkDSTV =
Name DSTV)
Type (import DSTVFiles (2.50.7.122) |  [=] | Options
Directory (V\sbs2011-srv\SharedFalcone\GEMINIZ2\IMPORT\DS TV\* nc™ &
{P f
51} Automatic
1| Assign Analytical Group
{E1l Drawings Dispatching
|| Drilling checking Distance 0.00 mm
@ﬁ:ompare
&=

Baugruppenlisten konfigurieren *. XSR

Die Baugruppenliste kann viele verschiedene Dateierweiterungen haben, da sie ein einfaches
Textdokument ist. Eine der populérsten ist die .XSR Erweiterung. Diese wird von Tekla-Software erstellt

und die Software umfasst standardmafig einige verschiedene Standardmdoglichkeiten.
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SP.PLM braucht die erforderlichen Informationen fur eine korrekte Verteilung des Projekts und zum Folgen

der Designer-Abschnitte.
Hier ein Beispiel fur eine Baugruppenliste:

E : TBloc. """"'1!!IIIl:"1;iIIIi?""""":;!Ill!r----"""' ==
| assembly_part_list.xsr - Bloc-notes .l - - . —1 =

Fichier Edition Format Affichage 7

XSTEEL ASSEMELY PART LIST FOR CONTRACT No: 387/BBS Page: 1
TITLE: AIR PRODUCTS PHASE: AIRPRODU pDate: 08.01.2004
Assembly  Part NO Size Grade Length (mm) weight(kg)
__________________________________________________________________________ .
1 1 UB254*146%31 232.9 Mom Type
___________ 1 —t——eeeesmeeemE | (7] 1.nc1 Fichier NC1
Fl16 1 FLT35%250 43A R
£22 1 FLT10%*150 PE @] 2.ncl Fichier NC1
F35 2 FLT10%130 43a |®] 3.ncl Fichier NC1
F50 4 PLT 130 X 8 43a L
7] 4ncl Fichier MC1
2 1 us2sarueesuET Hl5nd  FichierNC1
2 1 UB2534%146%31 387/BBS 1 | @] 6.ncl Fichier MC1
F16 1 FLT35%250 1 30.9 L
22 1 FLTL0*150 1 7.8 4 7.ncl Fichier MC1
F35 2 FLT10*130 1. 0.9 7] 8.nct Fichier NC1
F50 4 PLT 130 X 8 5275 1.3 o
F70 1 PLT10%210 1 _ _ 4.9 |®@] 9.ncl Fichier NC1
F76 1 RSA150%90%10| UB2347146%31 3.1 7] 10.nel Fichier NCL
3 1 UBZ54%146%31 6132.93 236.0 [#] 11.nc1 Fichier NC1
__________________________________________ 251.40 | o
3 1 UB254%146%31 146.10 192.1 4 12ncad Fichier MC1
F16 1 FLT35%250 8.60 30.9 ST,
F22 1 FLT10%150 asa £ 00 £39 2.8 HRES Fehier HEL
F35 2 FLT10%130 434 90 0.9
F50 4 PLT 130 X 8 434 139 1.3
F77 1 R5A150%90%10 43a 170 3.1

Die .XSR-Baugruppenliste und die .NC-teile sollten sich im gleichen Ordner befinden, sodass, SP.PLM die
Dateien finden kann, die auf der Baugruppenliste sind.

SP.PLM wird Projektnamen, Zeichnungsnamen (Phase wird gewohnlich benutzt), Baugruppe und
Teilnamen finden. Beim Lesen der Informationen wird SP.PLM die richtige .NC-Datei finden, Projekt- und
Teilnamen vergleichen, und, wenn die Angaben korrekt sind, das Teil importieren.

Wenn die .NC-Datei nicht gefunden wird, wird eine Fehlermeldung angezeigt. Wenn die Dateiinformationen
nicht passen, wird ebenfalls eine Fehlermeldung angezeigt. Dies wird spater unter ,Hauptprobleme®
erlautert. Klicken Sie darauf, um darauf zuzugreifen.

Die Konfiguration des Imports in SP.PLM erfolgt genauso wie bei *.NC-Dateien. Der Unterschied ist, dass
nach *. XSR-Dateien gesucht wird. Die Erweiterung kann daher folgendermaf3en geéndert werden:
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ko lacl -
&l o T

’ qk Steel Projects PLM -Import .0 o

Project Data  Project Manager Data  Nestingdsta  Fabrication Jobdata Configuration  Utilities
o g
i] -5 Import Parameters g
Import  Export Typology Profile/Material — Auto
: : e grade :3 | Options I Report IDnIImg | Category I Optlon...l
1 g e @ Nomal
Mew Save Abort Delete Print F_ Mext Input UQuit ) Not a 0 jomal
LA \j . i () Special
@ Name Bolts
Link |DSTV-ASSEMBLY-LIST ] () Screw
XSTEEL L
Phase
N DSTV-ASSEMBLY-LIST
e Cortract for Fieces Reference
Type Import DSTV Files (2. 50. 7. 122) = [ NOMENCLATURE SEULE Separation
Directory “sbs2011-srv\SharedFalcone GEMINI3ZMPORT\DS TV xsr Head Hlock L
Project 1= wing as Prefix
(Parameters | Drawing 2= EMBLAGE EN PRE
Assembly Mark 3= ion
Automatic =
Componert 4 =
b7 Assign Analytical Group
Drawings Dispatching
)
5| Drilling checking Distance 0.00 mm -
Compare ‘

Wenn Name, Typ und Verzeichnis vollstédndig sind (mit *. XSR-Erweiterung), sollten Sie auf die Schaltflache
Optionen klicken und einen der voreingestellten Berichtnamen (zum Beispiel Xsteel) auswahlen und
akzeptieren. Speichern Sie dann Ihre Anderungen und gehen Sie zurlick in das Hauptmend.

Dies bedeutet aber noch nicht, dass Sie fiir den Import der Baugruppenliste bereit sind, da ein Techniker
von Steel Projects erst die Baugruppenlisten-Leseoptionen konfigurieren muss.
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Importieren von DSTV in SP.PLM:
Teiledateien (*.NC)

Fur den Import von Dateien in SP.PLM sind einige Schritte erforderlich:

e Gehen Sie in das Hauptmeni und wahlen Sie ,Project Manager” (Projektverwaltung) (Sie kdnnen auch
das Symbol ,Importieren benutzen, wenn Sie die Projektverwaltung nicht 6ffnen wollen).

Wabhlen Sie den Import aus, den Sie benutzen wollen

Nachdem Sie ihn ausgewahlt haben, suchen Sie den Pfad, wo sich Ihre Dateien befinden, indem Sie
auf die Schaltflache ,Browse” (Durchsuchen) klicken.

/| I =
Project Data  Project Manager Data  Nestingdata  Fabrication Jobdata 1::-@
— = Project | Data Projeci Manager Data  Mesting d3

DEPR o9&

Selection Trees Preview | Import  Draw

o] o A —

Import Project F'l'f’le‘:'f Fabrlcatlon Section F'Iate

. manager Job Mesting nesting
MNew Save Abort £lete Print Mext Input @Quit
Project 14721403 Import DSTV Files (2, 50, 7, 122) [F=EER

Project ', | Description Obiect] | Direc PR MATI ONAIM PR T -EX AP =

14725300 [ Delete Imparted Files

b 14721403 |
Available [a Selected (a0

File: Date Time Size File Date Time Size *

1.ncl 08/01/2004 131602 1 ?92'—'
10.ncl  03/01/2004 131556 1951
100.ncl  08/01/2004 131546 1430
101.ncl  08/01/2004 131546 1430
102nc1 00172004 121540 1430

103ncl 0370172004 131542 1430
104.nc1  08/01/2004 131544 1430
105.nc1  08/01/2004 13:15:40 1430

BT T, SV e T B o 1 0 o S B[

< 1 | »

Das Import-Fenster ist fir alle Importe gleich.

Alle Objekte (gefundene Objekte) befinden sich auf der rechten Seite. Wenn Sie sie nicht importieren
mdchten, verschieben Sie sie auf die linke Seite. Wenn Sie nur einige davon importieren méchten,
belassen Sie diese auf der rechten Seite und verschieben Sie die anderen nach links.

Objekte konnen verschoben werden, indem Sie darauf doppelklicken oder sie auswéhlen und mit den
Pfeilen in der Mitte verschieben.

e Sobald die richtigen Objekte auf der rechten Seite sind, klicken Sie ,OK®, um diese zu importieren.
e Danach bestétigen Sie einfach die neuen Fenster und Sie kénnen auf lhr Projekt zugreifen.
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>
4 Import | |
E—Fiished(o) |
Processing KeyDwg -
Added : 160
Refresh 3D geometries (100%)
m 3D (100%) |
v
Madified : 0 |= ‘
lgnored : 0
Vo

Baugruppenliste *. XSR

Wie unten gezeigt, gibt es beim Importieren von Baugruppenlisten einige Unterschiede im Prozess:

e Gehen Sie in das Hauptmeni und wahlen Sie ,Project Manager (Projektverwaltung) (Sie kdnnen auch
das Symbol ,Importieren® benutzen, wenn Sie die Projektverwaltung nicht 6ffnen wollen).

e Wahlen Sie den Import aus, den Sie benutzen wollen

e Nachdem Sie ihn ausgewahlt haben, suchen Sie den Pfad, wo sich Ihre Dateien befinden, indem Sie
auf die Schaltflache ,Browse* (Durchsuchen) klicken.

e Sobald die richtigen Objekte auf der rechten Seite sind, klicken Sie ,,OK®, um diese zu importieren
(importieren Sie nur eine Baugruppenliste).

e Uberpriifen Sie Ihr Projekt im ,Project validation window” (Projektiiberpriifungsfenster), das angezeigt
wird.

e Danach bestatigen Sie einfach die neuen Fenster und Sie kdnnen auf Ihr Projekt zugreifen.

I & - s . e
Took:

Project Data Project Manager Data  Mestingdata  Fabrication Jobdata  Configuration  Utilities | Project manager
» E O (&) A o '
LDELMLY,sr sC r
Selection Trees Preview | Import | Draw  Copy Select Refresh | Search
| =
1 —_ EI g
New Save Abort WSW el [
 Project 387/BBS Directary RS'NLALOGENDESKTOPAFORMATIONUMPORT £ +
[7] Delete Imported Files
Project Ly Descria
Auvailable Selected [1]
14725300
File: Cate Time File Date Timne:
14721403
8!01!2004 13145
» 387/BBS 1
] [ | + | [ | +
[ o] (o]
\

Nach diesem Schritt wird das neue Projektiberprifungsfenster angezeigt:
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”~

o

23 Import DSTV Files (2, 50, 7, 122) == = |
i

Directony CAUSERSHLALOGEYDESKT OPYFORMATIONUMPORT Ex mbly Mark

[7] Delete Imported Files

™ L, 1 Ly
’
Available 3 C:\USERS\NLALDGE‘\DESKTDP\FORMATION\IMPORT—E}(AMPLM

File: Date Tirmne
| Report | Control

MName | Quantity | Description

4 T |

[ Drawing Errar

Dies ist die Baugruppenliste.
Alle korrekten Informationen sind blau markiert (dies bedeutet, dass SP.PLM die *.NC-Datei gefunden hat

und sie Ubereinstimmt)
Rot markiert sind alle Informationen, die nicht tbereinstimmen. Die NC-Datei fehlt oder Informationen

zwischen NC-Datei und Baugruppenliste stimmen nicht Uberein.
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DSTV-Importoptionen
Import Parameters I_ 2|
Options | Report | Dirlling | Category | Clptiun...|
Options
[] Delete Pop Marking JARRET
Delete Marking [T Backup
Diefault [T] Angles
Outline Regeneration [Z] For Round
[] Verify Operations for Tubes
Cutting Tolerance (MM) Web 0 @
Cutting Tolerance (MM) Flange 1] @
Prefic LUnit
Gussets i@ Millimeter
Square Tubes © lnch
Rectanguiar Tubes [|HORAIRE AILE SUPER
[ Secrbing KO
Round Tubes
[CScrbing  Bocad
| ok || cance

Delete Pop Marking (Anbohrmarkierung léschen) - Léschen Sie alle Anbohrmarkierungen/-anzeichnungen
aus der Datei, wenn diese nicht bendtigt werden.

Delete Marking (Markierungen Iéschen) - Loschen Sie alle Markierungen aus der Datei, wenn Sie méchten,
dass die Position von PLM \ WinCN gesteuert wird, oder legen Sie das standardmafige Werkzeug flr
importierte Markierungen fest.

Outline Regeneration (Umrissregeneration) - Dies muss eingeschaltet sein, sodass SP-PLM den Umriss in
Ausklinkmakros konvertieren kann.

Verify Operations For Tubes (Uberprifung der Bearbeitung fur Rohre) - Aktivieren Sie dies, um RDHS- und
SHS-Profile zu drehen, um die beste Drehung fur die Bearbeitung zu erreichen.

JARRETT -

Backup -

Angles (Winkel) - Dreht Winkelprofile so, dass sich die Kante im Steg und nicht im Ful3 befindet
Cutting Tolerance (Schnitttoleranz) - Rundet Steg- oder Flanschschnitte nach Winkel oder Abstand auf

Prefix (Prafix) - Umbenennen von Profilnamen in ein Standardformat anstelle der Verwendung der Namen
in der dstv-Datei

Bericht
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Importieren eines Berichts sowie der dstv-Dateien zum Importieren vollstandiger Baugruppeninformationen

Import Parameters [ 2]
| Options | Report | Drrlling I Cateqgory | Dptiurl...|
Type )
@ Not any @ Momal
_ Special
) Name Bolts
Screw
Phase
Contract for Pieces Reference
NOMENCLATURE SEULE Separatation
Head Block Format
Project 1= [| Drawing as Prefix
Drawing 2 = [ 455EMBLAGE EN PRE
Aszsembhy Mark 3= Separatation
cC nt 4 =
ompone = [ Quantiy
| ok || cance

Head-Block - Einstellen des Head-Blocks zum Importieren der richtigen Informationen aus den Dateien

Seine Hauptverwendung ist die Einstellung eines anderen Imports fir Strucad- und Tekla-Importe.

Strucad verwendet eine nicht standardmafige Head-Block-Struktur, daher missen Sie diese im Import
andern, sodass die zu importierenden Informationen korrekt sind.

Tekla Structures 1,2,3,4
Strucad 1,4,3,2

Drawing \ Assembly As Prefix (Zeichnung \ Baugruppe als Préfix) - Umbenennen der Teilenamen in einen
Namen mit dem Préfix entweder einer Projektzeichnung oder einer Baugruppe abhangig von lhren

Namensgebungskonventionen.
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Bohren

Import Parameters |, 2|

Options | Report | Driling | Category | Option... |

Coping

Minimum Diameter for Flame Cutting 40

Slot Macros FENICE
[ ] Generate Pop Marking LEAD/CUT

Type Diarneter Type Diameter Vo

4 In 3

ok ][ cance

Minimum Diameter for flame cutting (Minimaler Durchmesser zum Brennschneiden) - Jedes Loch, das
gréRer als diese Einstellung ist, wird anstelle von Bohren in Brennschneiden umgewandelt

Slot (Langloch) - Wenn dies nicht aktiviert ist, werden Langlocher als Werkzeugeinstellung importiert. Wenn
diese Option aktiviert ist, werden sie als Umriss \ Brennschnitt importiert.

Makros Fenice (Fenice-Makros) - Importieren von Ausklink-Makros

Lead Cut - Importiert und zeigt Nichtstandard-Ausklinken als blaue Linien.
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Kategorie

Import Parameters L]

| Options | Report | Dring | Category | Option..|

Prefix | Category |
PN

Option
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Import Parameters | |
| Options | Report | Driling | Category | Cption... |
Round Tubes Options
Gussets | | Split Welded Beams to
H
et P ]
|
T Options
[ Transform T C.IPEHE A/B/M
Maco B ||3II | C |[:I | [T Gross length
Options Comment
Profile  Special
- i 1 PCE_DES -
Drawing Emor
2 PCE_CMT1 -
Section Mesting 3 PCE_TRT -
Import Sheet
Import Bar N¥ 4 M
ok || cance
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Export

Sie kénnen die Exporte fur alle Inre CNC-Maschinen auf diesem Bildschirm konfigurieren. Sie miissen tber
einen separaten Export fiir jede Maschine verfugen.

Um einen neuen Export hinzuzufiigen, geben Sie den Namen in das Suchfeld ein (lblicherweise der Name
der Maschine) und klicken Sie anschlie3end auf NEW (NEU) oder driicken Sie Strg+N.

MNew Save Abort . -.Delete — Print ﬁ";INeactInput @Quit
Link |[601DZE | 1
Name 601DZB |
Type CAM File (1.6.0.252) E” | Options
Directory |"-."-JpsEE?‘-.Prou:ut"-.ErD‘l DZB" |:||

Fugen Sie anschlieBend den Exporttyp und das Verzeichnis hinzu, in das die Dateien exportiert werden
sollen.

Der Exporttyp ist abhangig von der Maschine an die Sie exportieren. Wenn Sie an eine Maschine
exportieren, die einen WinCN-Postprozessor installiert hat, wahlen Sie CAM-Dateien. Damit wird eine Steel
Projects-CAM-Datei an die Maschine gesendet, um in diese Software importiert zu werden.

Fir Maschinen ohne WinCN wéhlen Sie Ublicherweise entweder DSTV oder DXF/DWG (Standortlizenzen
erforderlich) je nach Importauswahl und Nachbearbeitungsféahigkeiten an der Maschine aus.

Exporttyp

e Cam-Export

e File Created (Datei Erstellt) - Wahlen Sie die Optionen fur den Namen der CAM-Datei, die von SP PLM
generiert wird.

e Drawing as Prefix (Zeichnung als Préfix): Prafix des Zeichnungsnamens vor dem Dateinamen
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o

4+ Options A [t |

|| File created

E@Dne File per each Selection
ODne userfile
O'Dne File per Contract

C}Dne file per Cutting sheet

[Cll Enabled Separatation D

Typologie

Es ist moglich, verschiedene Arten von Projekten zu erstellen, und ihnen eine andere Typologie
zuzuweisen.

Um eine neue Materialguteklasse zur Datenbank hinzuzufugen, geben Sie den Namen in das Suchfeld ein
und klicken Sie anschlieRend auf NEW (NEU) oder driicken Sie Strg+N.

Hmm ‘ Seny Next Input | (‘)Quit

Typology |BUILDING] =8

Abart

[-E|Etf‘ : Print

h‘x./\.-

Sie kdnnen der Typologie eine Beschreibung hinzufligen und festlegen, ob Bohren oder Stanzen fiir diese
Art von Bau zulassig ist.
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”~

. Mew ‘V Save x»’-‘».bnrt‘ [-:I:t:‘ : Print FNextlnput U‘Dun
Typology |BUILDING [=X
General
Typology [BUILDING |
Description | |
Allow drilling
Allow punching

Profil / MaterialgUteklasse

Diese Option ermdglicht es Ihnen, bestimmte Giiteklassen fir ein bestimmtes Profil zu begrenzen. Die
Standardeinstellung ist, dass alle Giiteklassen zur Verfiigung stehen. Sie missen diese Einstellung nur
andern, wenn Sie die zulassigen Guteklassen fur bestimmte Profile spezifizieren méchten.

W21X83 -
W21X93
A24X104
WW24X117
Wi24X131
WW24X148
W24X162
W24X55
W24XE2
WW24X68
V2476
2484

1

1.4301
1234567/83101112
2

30CRMO
43

A%
ALMG3
ASTMASS2
B5
G0000175
G0000Z05

i

.

“

W24X94

W27xX102
W27X114
W2TR146
W2TR161
WaTx178
W2TXB4

W27X94

W30X108
W30X116
W30X124
W30X132
W30X173
W30X191

‘Gooooz21
‘Gooooz4s

;

Um eine Materialgiteklassebegrenzung fir ein Profil einzustellen, klicken Sie auf die Giteklasse in der
Liste auf der linken Seite.

Klicken Sie dann auf die zugelassenen Materialgiteklassen in der zweiten Liste und klicken Sie D um
sie in das Fenster auf der rechten Seite zu verschieben. Dies bedeutet, dass fur dieses Profil nur die
aufgelisteten Guteklassen als Optionen zur Verfligung stehen.
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UAP130
UAP150
UAP175
UAPZ0D
UAPZ20
UAPZ50
UAPZ70
UAP200
UAPED
UB127°76"13
UB152°85"16
UB178*102*18
UB203*102°23
UB203*133°25
UB203*133°30
UB254°102°22
UB254*102°25
UB254*102°28
UB254°146°31
UB254°146°37
UB254°146743
UB305*102°25
UB305*102°28
UB305*102°33
UB305™127737
UB305™127742

<o

G1095641
GLASS
GROUT
M5
REDPINE
51213355123
52350R
5235JRG2
5275
527510
827502
5355
535540
5355)2
5355-42
§355-J2+N
5355J2H
5355-J2H

[ sass00

S5355J0H
S355R
SPECIAL

S§T37
STAINLESS_304
STAINLESS_316
TEST

<

¥

527510
5275IR

n 3
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Verschachtelungsdaten

{ 0\ = Steel Projects PLM
- Froject Data Project Manager Data | Nesting data | FabricationJobdata Feedbeckdata  Shippingdata  Configuration  Uities

- 1 y ) [ NE
v e 22 S W Ds
Deliverable | Scrap ~ Deliverable Materid Material code /| Plate Stock  Stock ‘warehouse
lengths dimensions code | Thickness | scrap | Import Export

Das Menu Project Manager Data (Projektverwaltungsdaten) ist eine erweiterte Registerkarte fiir das
Abschnittsverschachtelungsmodul.

DELIVERABLE LENGTHS (LIEFERBARE LANGEN)

SCRAP (VERSCHNITT)

IMPORT STOCK (BESTAND IMPORTIEREN)

EXPORT STOCK (BESTAND EXPORTIEREN)

Lieferbare Langen

Diese sind die Langen, die fur gekaufte Ware zuldssig sind (wenn Sie nicht Stangen aus lhrem eigenen
Bestand importieren, nitzlich fir Schatzungszwecke)

Sie missen einige Langen einstellen, um das Abschnittsverschachtelungsmodul verwenden zu kénnen.
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i“ium

4

Category / prefix

L] |E |E Length 0.00 mm |E |E

A Category Prefix 6100 | 2000 | S000 | 10000 | 12000 14000

> C

e r HH M
@
O
O
@

0000000000
OO0000OeeO
OO000O0OeeO
0000000000
00000000000
00000000000

L
c
C
O
O

®
O
O
O
®
O

Add Profiles (Hinzufligen von Profilen) - Wahlen Sie die erforderlichen Profile, die Sie verschachteln
mochten, aus dem Drop-Down-Meni aus und klicken Sie fiir jedes auf das linke " ¥ .
Add Lengths (Hinzufligen von Langen) - Fligen Sie alle moglichen Langen durch Eingeben der GrofRe hinzu

und klicken Sie auf das rechte ¥ |

Assignment (Zuweisung) - Sobald Sie alle lhre Profile und méglichen Langen eingestellt haben,
doppelklicken Sie auf die weiRen Kreise, sodass sie schwarz werden, um anzuzeigen, dass Sie diese Lange
fiir das Profil kaufen kénnen.

Ranges (Bereiche) - Wenn Sie nur bestimmte Bereiche von Profilen fiir eine bestimmte Lange kaufen
kdnnen, verwenden Sie die Option Ranges (Bereiche).

Zuerst klicken Sie auf einen der schwarzen Kreise, dem Sie einen Bereich zuweisen mochten.
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T - [

lengh (000 |mm [ [=
4 Category Prefic 6100 | 8000 | 9000 12000 | 14000
c 000000
C L JOJOX X X
T 000000
T 000000

Geben Sie dann im Fenster Ranges (Bereiche) auf der rechten Seite die Parameter des Profils ein, in die
das Teil passen muss, um zu diesem Bereich zu gehéren. Im folgenden Beispiel ist die maximale
SteggréRRe auf 100 mm und die maximale Dicke auf 20 mm eingestellt. Alles, was auf3erhalb dieser
Parameter liegt, wird nicht verschachtelt.

| Ranges 1/
Min Max
Web th, mm mm
Flangeth. 000 |mm 000 |mm

Nachdem Sie diese eingestellt haben, klicken Sie auf den schwarzen Kreis und Sie werden sehen, dass er
von vollstandig schwarz auf teilweise schwarz wechselt, was anzeigt, dass es einen Bereich gibt.

O COne partizl dimension range

Um eine Reihe von verschiedenen Bereichen innerhalb desselben/derselben Profils\Lange einzustellen,

klicken Sie auf . Wenn Sie mehrere Bereiche eingestellt haben, wird der Kreis wie folgt aussehen:

O Several dimension ranges

Verschnitt

Hier kénnen Sie die maximalen VerschnittgroBen fir alle Typen oder Bereiche von Profilen einstellen.

Steel Projects PLM -
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Alle Verschnitte, die niedriger als dieser Wert sind, werden vom System als Schrott identifiziert
(spritzlackiert \ auf diese Weise entladen, wenn Sie ein automatisches System haben). Alle, die Gber
diesem Wert liegen, werden als wiederverwendbarer Rest eingestuft.

lext Input @ Quit

(sl L[] Minimum | Mazimum
A Category Prefic Web Flange E_Web E_Fange Web Hange E_Web E_Flange Ma<imum Scrap
» C 2500.00
C 2500.00
T 2500 00
T 2500.00
L 2500.00
1 2500.00
[ ] 2500.00
L 2500.00
4 2500.00
| 2500.00
L 2500.00
Cc 2500.00
C 2500.00
T 2500.00
x 2500.00
a 2500.00
Q 2500.00
Klicken Sie “—i" , um ein neues Profil der Liste hinzuzufligen, oder tl‘ > | um alle Profile hinzuzufuigen.

Wenn Sie den gleichen Verschnittwert fir alle GrofZen eines Profils mdchten, stellen Sie keine minimalen
oder maximalen ProfilgroBenwerte ein. Stellen Sie einfach einen Wert fiir maximalen Verschnitt wie oben
ein.

Um verschiedene Bereiche des gleichen Profils einzustellen, fiigen Sie das Profil mehrmals mit separaten
ProfilgréRen hinzu.

Web (Steg) - Steggrole

Flange (Flansch) - Flanschgrol3e

E_Web - Stegdicke

E_Flange - Flanschdicke

Die folgenden Einstellungen, zum Beispiel, wirden zwei Bereiche fur Trager einstellen. Jeder Trager mit

einer Steggrol3e von unter 100 wird einen maximalen Verschnittwert von 2500 haben. Jede GréRRe dariiber
wird 2000 haben.
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[l [ ] Minimum Maximum
T | Prefix Web Flange EWeb | E_Flange | Web |Fange  EWeb  EFange | MadmumScrp |
T 100.00 2500.00
T 100.00 2000
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Bestand Importieren

Hier kdnnen Sie Importe von Stangen aus dem Bestand in das Abschnittsverschachtelungsmodul von
Software von Drittanbietern einstellen.

Diese Importe in das Abschnittsverschachtelungsmodul sind mithilfe des folgenden Symbols mdglich.

®

Edit Export
nesting Ofder

+

Import

EXCEL STOCK

Section Nesting [ 1153 =N
% Component | Stock |3 Optimize Cutting
B B
‘ Profile Mzterial Grade Treatmert Length Quantity Used quantity Loading bay
» e UC203°203°86 G0853712 SHOTELAST 5000.00 2 2
b UC203°203°86 G0853712 SHOTELAST 12000.00 1 1
B LC203°203°86 G08537N12 SHOTBLAST 6100.00 3 3

Um eine neue Materialguteklasse zur Datenbank hinzuzufugen, geben Sie den Namen in das Suchfeld ein
und klicken Sie anschlieend auf NEW (NEU) oder driicken Sie Strg+N.

Waéhlen Sie Namen, Typ und Standardverzeichnis des Imports.

Mew ‘ V Save x:&bnrt ‘ Delete p—r Print ﬁ Mesxt Input @Quit
Link |STOCK =8
Name |STOCK |
Type | |Z|| Options ‘
Directory | I:“

Die zwei Haupttypen sind Excel und SP Stock.

Bestand aus Excel importieren
Hiermit wird verfiigbarer Bestand aus einer xIs- oder csv-Excel-Datei importiert. Sie kénnen eine Datei mit

verschiedenen Zeilen fur die Stangen, die Sie haben, und verschiedenen Spalten mit einer Vielzahl von
verschiedenen Informationen erstellen.
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o

Name \EXCEL STOCK |
Type | Excel Stock Import (1.6.0.392) -] Opticns |
Directony |C:‘\Users\ﬁndrewS\Desktnp\DST‘u’_Pmﬁles‘\ |:||

LINE (ZEILE) - Geben Sie die Zeile der Datei an, in der die Informationen beginnen. Wenn Sie eine
einzelne Rubrik haben, geben Sie hier Zeile 1 ein (der Import ignoriert Zeile 0)

FORMAT: Wahlen Sie zwischen CSV- oder XLS-Format

GENERAL (ALLGEMEIN) - Geben Sie die Spalten der Datei an, und wohin die Daten importiert werden
sollen.

Die Zahl reprasentiert die alphanumerische Position - A=0, B=2, C=3 usw.
Einige Spalten missen in der Lage sein, das Teil zu erstellen - Profil, Lange, Anzahl, Materialgiiteklasse.

Wenn eine Spalte auf -1 eingestellt wird, wird sie ignoriert.

o . ===

Line

®) Metric (mm) Imperial

|Z|| Separatation |:|

Format

5l
gI
EH

General 'Bar 'Backup

Profile Length Casting
Material Grade Width Comment 1
Treatment WEl  Simeagelocation -1 Comment 2 -1
Quantity Loading bay Fabrication Job K=

BAR (STANGE) - Einstellen einer Spalte zum Importieren des Typs einer Stange. Verschiedenen Typen
von Stangen kénnen verschiedene Verschachtelungsprioritaten gegeben werden. Zum Beispiel kann
Resten eine héhere Prioritat gegeben werden, als Stangen aus dem Lagerbestand.
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+ Options [t S|
Line ®) Metric (mm) Imperial
Format |C5"'-" |Z|| Separatation |:|
|General |Bar 'Backup

Bar type
Bar types values
A Vale CLE
2 Purchase 0
Order 1
Stock 2
Remnants stock 3
Project Order 4
Project booked stock L
Project remnants stock &

BACKUP - Einstellen eines Verzeichnisses fir die Datei als Backup nach dem Importieren.

Bestand Exportieren

Exportieren lhrer Verschachtelungsergebnisse an Drittanbieter-Software
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Fertigungsauftragsdaten

O Steel Projects PLM
Project Data  Project Manager Data  Nestingdata  Fabrication Jobdats | Feedback data  Shippingdata  Configuration  Utilities
- DE NESE

5| o

3 L* 2
Import Export | Dispatchto
simulation

Das Menu Fabrication Job Data (Fertigungsauftragsdaten) ist eine erweiterte Registerkarte fiir das
Produktionsverwaltungsmodul.
Fertigungsauftrag importieren

Hier kdnnen Sie Importe von Auswahlen von Fertigungsauftragen in den Fertigungsauftragsbildschirm von
Software von Drittanbietern einstellen.

Fertigungsauftrag importieren
Fertigungsauftrag exportieren

Hier kdnnen Sie Exporte von Fertigungsauftragen an Software von Drittanbietern einstellen.

An Simulation senden

Stangen kdénnen an Produktionssimulationssoftware fir optimale Routingplanung gesendet
werden.

Bitte kontaktieren Sie uns fur weitere Informationen.
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05653741
S0%689741
SOS659741
SO5659761
505653741
SO%EsITa
S05658741
SO5659741
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Send o production | LP10ES3 |

Rickmeldungsdaten

O Steel Projects PLM
Project Data  Project Manager Data  Nesting data  Fabrication Jobdata | Feedback data | Shippingdata  Configuration  Utilities

Import Export Production | Dashboard || Widgets |~ Feedback
import type.

Das MenU Fabrication Job Data (Fertigungsauftragsdaten) ist eine erweiterte Registerkarte fir das

Produktionsverwaltungsmodul.

PLM kann als Produktionstiberwachungstool mit automatischer Zeitriickmeldung von CNC-Maschinen
sowie halbautomatischer Rickmeldung von manuellen Arbeitsstationen verwendet werden.

Import Feedback Data (Riickmeldungsdaten importieren)

Export Feedback Data (Riickmeldungsdaten exportieren)

Production Import (Produktionsimport)

Dashboard

Widgets

Feedback Type (Riickmeldungstyp)

Import
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Hier kdnnen Sie spezifische Importe fir Produktionsriickmeldungsdaten von Nicht-Ficep-Maschinen
einstellen. Fir Ficep-Maschinen brauchen Sie dies nicht einzustellen, da sie auf andere Art konfiguriert
sind.

Export

Hier kdnnen Sie schnittstellenspezifische Exporte einstellen, um die Ergebnisse lhrer Riickmeldungen an
Software von Drittanbietern zu senden.
Produktionsimport

Es sind bisher noch keine Importe fur dieses Menu verfligbar.
Dashboard

Sie kbénnen Dashboard-Layouts mit individuellen Grafiken erstellen, die die Informationen von Ihren
Produktionsriickmeldungen darstellen.

Vor dem Erstellen von Dashboards missen Sie einige Widgets erstellt haben.

Um ein neues Dashboard hinzuzufligen, geben Sie den Namen in das Suchfeld ein und klicken Sie
anschlieBend auf NEW (NEU) oder driicken Sie Strg+N.

ALLGEMEINES

Benennen Sie das Dashboard und geben Sie eine Beschreibung ein.

Dashboard | TIME_CNC Q,
General '\Widget
Name | TIME_CNC |
Comment | |
WIDGET

Geben Sie die verschiedenen Widgets an, die Sie auf diesem Dashboard anzeigen mdchten.

Klicken Sie das Widget im linken Ment und klicken Sie auf ‘i‘ um es der Liste rechts hinzuzufuigen.

Sie kdnnen das gleiche Widget mehrmals hinzufigen, wodurch Sie das Widget mehrmals mit
verschiedenen Filtereinstellungen anzeigen kénnen.
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Dashboard |TIME_CNC

General |"Hi|l_pt
Widget Cument widget
ol TIME Lol TIME
(ot WEEKLY PRODUCTION Lot TIME
Lot TIME
Lot TIME
Widgets

Sie kdnnen mithilfe von Widgets individuelle Anzeigen lhrer Produktionsriickmeldungsdaten erstellen. Sie
erstellen hier die verschiedenen Grafiktypen und Filter und benutzen dann Ihr Dashboard, um sie

anzuzeigen.

Um ein neues Widget hinzuzufigen, geben Sie den Namen in das Suchfeld ein und klicken Sie

anschlieBend auf NEW (NEU) oder driicken Sie Strg+N.

ALLGEMEINES

Geben Sie lhrem Widget einen Namen und wahlen Sie den Grafiktyp aus, mit dem die Informationen

dargestellt werden sollen.
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Widget |TIME | S

General 'Value 'Filters 'Grouping

MName TIME |
Type |Bar chart [ llll
Category | |

WERT

Einstellen, welche Informationen in der Grafik angezeigt werden.

Wabhlen Sie das erforderliche Feld in der linken Liste aus und klicken Sie auf , um es der ausgewahlten
Liste rechts hinzuzufligen.

Widget [TIME =X
General Value 'Filters 'Grouping

Value Cument Value }

Weight Total time ¥
Product weight Stop for alarm
Project weight Machine stand-by state

- Tool set-up

Time * Ready to start
Rmt 11 | Stop with message
Rmt 12 Actual production
Rmt 13 Blade life
Rmt 14 Auxiliaries notconnected
Rmt 15 ¢ Unloading Time
Rmt 16 ||
Rmt 17
Rmt 18
Rmt 15
Rmt 20

FILTER

Aktivierung verschiedener Filter, um nur die Informationen fur bestimmte Maschinen, Projekte, Typen oder
Datenbereiche anzuzeigen.
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Widget |TIME (

General 'Value |Filters Grouping

Filter Current fiter

Starting Date Machine
Final Date
Project
Drrawing
Type

4 (¥

GRUPPIERUNG

Verschiedene Gruppen von Filtern einstellen.
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Widget |[TIME Q,

General 'Value 'Filters |qu:i|l_|

(Grouping Curmrent grouping

Machine
Project
Drawing
day
week
Manths
fear

4 ¥

Rickmeldungstyp
SP PLM benutzt verschiedene Riickmeldungstypen, um verschiedene Phasen des Produktionsprozesses
darzustellen — vom Schicken zur Produktion bis hin zum Versand. Im Produktionsverwaltungsmodul sowie

in der Fertigungsauftragsliste werden Sie diese Farben zur Reprasentation des Ruickmeldungsstatus' der
Teile sehen.

Sie kénnen verschiedene Ruckmeldungstypen zuweisen.

Jeder Produktionsphase kann ein Namen und eine Farbe zur individuellen Anpassung an lhre Prozesse
zugewiesen werden.

Eine Standardliste mit Standardfarben wird benutzt.
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; i.-d:-h-rt| _Eslsts HF’rlrt Oﬂuﬂ

Mame | | Color u -

Mext Input

Order MName Type
1 SENT SEND |
2000 ASSEMBLY PR— |

Um einen Namen zu &ndern: Klicken Sie auf die Zeile, &ndern Sie den Namen oben und speichern Sie ihn.

Um eine Farbe zu &ndern: Klicken Sie auf die Zeile und dann auf das Farben-Drop-Down-Men(, wahlen
Sie die gewiinschte Farbe aus und speichern Sie sie.

Mew Save Mext Input

.-f«.t-:-rt| _Dslste HF‘rirt @Quit

Name [SHIPPING | Color E o

Order Mame Theme color | | Type
A EEEEEEN
I SENT I SEND |
2000 ASSEMELY m—— P— |
1 EEEEE —
_ % Others colors.. _
4000 SHIPPING ki

Um einem Produktionstyp eine Unterebene hinzuzufiigen, geben Sie den gewiinschten Namen ein, wahlen

Sie eine Farbe aus dem Drop-Down-Meni und klicken Sie .
Sie kdnnen dann die Pfeiltasten benutzen, um den neuen Typ zur richtigen Ebene zu verschieben.

Damit kénnen Sie Ihrem Produktionsprozess eine zusatzliche Ebene hinzufiigen. Ein Grund dafir ware,
wenn Sie mehrere Fertigungsschritte hatten, wie zum Beispiel Montage und Schweil3en.
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MNext Input

vJ;Save xﬂbort‘ s Dl | [l Print @QU“
Name [WELDING | coor (NG [=]

e NEw
N

Order | Name | Type |
i SENT SEND |
2000 ASSEMBLY

2001 WELDING
Versanddaten
@ - Steel Projects PLM
Project Data  Project Manager Data  Nestingdaa  Fabrication Jobdata ~ Feedback date | Shipping data | Configuration  Uilties
m<L=

Packages Vehicle Vehicles
types  classes

Einstellen der Optionen fur das Versandmodul.

Konfiguration

@ Steel Projects PLM
Project Data ProjectManager Data Nestingdsta  Fabrication Jobdata  Feedback data  Shipping data Cnriﬁguraunr\‘ Utilities

L o & CBSE @

Shop  Lists | Configuration Locd | Company Users Users Users Employees Employee
settings Group manager management

Drawing

Im Konfigurationsmeni kénnen Sie auf zahlreiche Menis zur Konfiguration von SP PLM zugreifen.

Shop Drawing (Werkstattzeichnung)

Lists (Listen)

Configuration (Konfiguration)

Company (Firma)

User Groups (Benutzergruppen)

Users (Benutzer)

Employees (Mitarbeiter)
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Die Konfiguration von Werkstattzeichnungen wird zur Einstellung des Formats fur die
Werkstattzeichnungen von Komponenten benutzt.

Optionen

Mit den Optionen im Meni Werkstattzeichnungen kann der Benutzer die erforderlichen Formate,
Darstellungen und Parameter fiir den Text und die Linien der Abmessungen und die zu benutzenden

Drucker einstellen.

M Printer Parameters @

Iser Document:

Optiong l Farmat ] Representation ] Cormment ] Symhbals 4| ¥

Holes Dimensioning Outline Dimensianing

A A ®Axis s

(" Motany " MNotany " MNotany " MNotany

(~ Absolute (~ Absolute (" Absolute

(" Relative @ Relative (@ Relative (" Relative

(@ Both (@ Both

= Axis Direction Slots [v Reduction of Fieces

0 Increasin.g - Center. v Unique

" Decreasing (" Extrermity

Line Thickness 015
Secale And Frecision Fresentation
[v Use Scaling Decimals ?ldiztokD;aw 'c:iecrj” Hin
. N orke ot any
Dimensianning | @ Al @ Line

[ Gusset1fl Angles z ~ Arrow
v [v Angles Dimensianning
| Gap Checking [ 3D [ Keep pars name
Cluantity Sort
" Surn by Contract ® Surm by Drawing (" Detail by bark, [ Profile

Beschreibung

Feld
Auswahl der Art der BemaRungen fir Bohrungen in der horizontalen Achse (X-Achse)
und Y-Messlinien (Y-Achse) fiir jede Seite des Teils.
Holes Not Any (Keine) Keine BemalRungen
Dimensioning | Absolute (Absolut) Absolutmald gemal dem Referenzpunkt der jeweiligen Seite
(Bohrungs- Relative (Relativ) Die BemalRung der Bohrungen wird im Verhaltnis zur vorherigen
bemalungen) |angegeben. Die Bemaliung der ersten Bohrung ist relativ zum Referenzpunkt der Seite

des Teils.
Both (Beides) Absolute sowie relative Bemal3ung

X Direction (X-

Diese Option ermdglicht, den X-Achsennullpunkt zu bewegen
Increasing (Steigend) Der Nullpunkt wird links sein

Achsenrichtung Die positive Richtung wird von links nach rechts gehen
) Decreasing (Fallend)  Der Nullpunkt wird rechts sein
Die positive Richtung wird von rechts nach links gehen
Diese Option ermdglicht es, die Langlécher im Verhaltnis zur LaAnge zu positionieren
Slots Center (Zentriert) Die Lange wird zwischen den Mitten der beiden Halbkreise
(Langlécher) berechnet
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Extremity (AuRerstes Ende) Die Lange wird zwischen den &uRersten Enden der beiden
Halbkreise berechnet

Not Any (Keine) Keine Bemaf3ungen
Outline Absolute (Absolut) Absolutmafd gemaf dem Referenzpunkt der jeweiligen Seite
Dimensioning Relative (Relativ) Die BemaRung der Bohrungen wird im Verhéltnis zur vorherigen
(Umriss- angegeben. Die Bemal3ung des ersten Eckpunkts ist relativ zum Referenzpunkt der Seite
bemalRungen) des Teils.

Both (Beides) Absolute sowie relative Optionen
Reduction Diese Option ermdglicht das Auslassen einiger unnétigen Zonen, um die grafischen Ansicht
of Pieces deutlicher zu machen.
(Reduktion No (Nein) Es wird kein Ausschnitt autorisiert.
von Teilen) Yes (Ja) Es werden ausgewahlte Ausschnitte autorisiert.

Line Thickness
(Linienstarke)

Parameter, der die Linienstarke definiert.

Skalierung benutzen Autorisierung, das Teil in der X-Achsenrichtung auszudehnen,
um Charakteriiberlagerung zu vermeiden.

No (Nein) Im Fall von Unterschieden werden Umrisslinien ununterbrochen sein.
Scale and Yes (Ja) Im Fall von Unterschieden werden Umrisslinien unterbrochen sein.
Precision Dezimalmald Das Mal3 wird mit der Anzahl der gewahlten Dezimalstellen
(Skalierung und | dargestellt.
Genauigkeit) Dezimale Winkel Die Winkel werden mit der Anzahl der gewahlten Dezimalstellen
dargestellt.
Presentation Worked (Bearbeitet) Nur die bearbeiteten Seiten werden gezeichnet.
(Darstellung) All (Alle) Alle Seiten des Teils werden gedruckt.

Auswahl der Art der Bemaf3ungslinie

(T_?giillvhgger None (Keine) Keine Art von BemaRungslinie
abrufen) Linie Ein 45 Grad-Querstrich als Abschluss der Bemafungslinie
Pfeil Ein 30 Grad-Pfeil als Abschluss der Bemal3ungslinie
Angle Diese Option ermdglicht die Aktivierung oder Deaktivierung der Winkelbemafung.
Dimensioning
(Winkel-
bemal3ungen)
Format

Der folgende Bildschirm bietet die Moglichkeit, alle verfiigbaren Prototypen fur Werkstattzeichnungen
zusammenzustellen. Jede einzelne wird einem Drucker, seinen Eigenschaften, einem Papierformat, einer
Ausrichtung etc. zugewiesen.
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= Printer Parameters ]
Options Format 1 Fepresentation 1 Cormrment ] Syrmbols 4| »

[ Preview Before Printing [ WWrite in file

Prototype Format Profiles ‘ Gussets | Printer |

AdH 297 =210 1 1 wWWhPel\Lexmark 7100 Series

A 210=297 1 1 HF DeskJet 370Cxi

A3H 420= 297 0 1

Fage Setting 210x297 0 o

Filter Page Sefting

= i
[ Profiles | ’_ ,_
Top [07  Botom [0 Lett [07 7 Right o
[ Gussets
(3 T

« s Add | Mews | kdodify | Delete ‘ Printer |
Format Papierabmessungen
Profile Autorisierung zum Drucken von Protokollprofilen (Trager, Winkel etc.)
Gussets Autorisierung zum Drucken von Profilen und Versteifungen.
(Versteifungen | Die Méglichkeit zum Drucken mit 1 Maf3stab- und Seiteneinstellung.
Printer Name des im System unter Windows 95, Windows NT oder héher konfigurierten Druckers.
(Drucker)
Preview Ermdglicht das Anzeigen der Werkstattzeichnung auf dem Bildschirm vor dem Drucken.
(Vorschau)
Prototype Name der Datei, die die Informationen der Zeichnung enthalt. Diese Datei ist im Format
(Prototyp) DWG oder DXF.

Die Drucker-Schaltflache greift auf den im System konfigurierten Drucker zu und erméglicht die Anderung
der Eigenschaften wie in Abb. 4-12 unten:

Printe H ameters @
Options Format | Pepresentation | Comment | Symbols 4| »

Printer ——
MName: ‘Auto Lexmark 7100 Series on STORAGE =2 Properties
Status: Ready
Type Lexmark 7100 Series
Where WSTORAGE\Lexmark?
Comment: [~ Printto file

Print range Copies
@ Al MNumber of copies =
2 o [Fm e o
~ Selection z z

Right
oK I Cancel |
x ¥ T T T T TS DT Printer |
Ok Abort
Darstellung

Die Auswahl der Art der Darstellung fur jedes Profil.
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= Printer Parameters X
Ophions | Fomnat Feprasentstion | Commant Swmbals 4 | ¥
European/Amancan Oingin
a LEh 5 =
T P 5 =
C IPE HE A/B/M - - =
E.IPH 'y & e
0. Angles - L 4 =]
V. Prafiles Z - h =
(6. Found Tubes & =
L, T Rgund Coenars r' ] =
Z. T Raciangulor Comers r i ==
' Plaes i - 4 =
| Omege r - [ =4
L Angles - 5 =]
M. Frofilas C . I T =
M. Profiles L) r i ==
0. Prafiles 2 . . T =
‘Walded Baams - =
H. Coffared Beams r L] [ =
E Feclengular Tubes i - 4 =
F.Fourd Tubas - - T =]
AL Gugssls i [ 1 =
1. Bulb Fl=ts - - L=
saon
Feld Beschreibung
European Oberer Flansch der Profile unter dem Steg gezeichnet
(Européisch)
American Oberer Flansch der Profile Giber dem Steg gezeichnet
(Amerikanisch)
Origin (Herkunft) Die Referenz-Herkunft des Teils, die aus der Tabelle im Index ausgewahlt werden
kann
Kommentar

Dieser Abschnitt ermoglicht es dem Benutzer, die Werkstattzeichnung durch Einfiigen einiger Kommentare
zu personalisieren.
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m Printer Parameters

Options I Format Representation Comment
Codle | Description Widthl
COR_MAR Contract 15
COM_DES Descrigtion K
COM_OEJ Object K|
CO_CLI Customer il
COM_CRE Creation Date 10
COM_FIN Final date 10
COM_TRT Treatment Kl
COM_MAT Grade 3
COM_PMNT Fainting il
COM_TIN Craation Time 10
COM_PDS Weight 10
COM_PRx Price 10
COM_SRF Surface 10
COM TPS  Time 10 e
Gusset1/1 |
COM_MAR
DG _NAM
FCE_MaAR
FCE_QTY

% | 3 | X [ Always Print Title Black
oo

Listen

Das Programm enthdlt eine Reihe von integrierten Berichten, aber es ist mdglich, neue hinzufiigen oder
vorhandene mithilfe des Report Managers (Berichteverwaltung) zu aktualisieren.

Um einen neuen Bericht hinzuzufugen, geben Sie den Namen in das Suchfeld ein und klicken Sie
anschlieBend auf NEW (NEU) oder driicken Sie Strg+N.

Reports [BAR NESTING | Supersedes  [NESTING L, Module Optimize Cutting =]
Category | | Comment | |
File |BE"'N95ﬁﬂQ pt |Z|| Usual parameters for this module

Filters Colonne
MES_ID

Table Colonne
_ B vesivG

Reports (Berichte) - Der Name des Berichts
Supersedes (Ersetzen) - Wenn ein bereits vorhandener Bericht ersetzt werden soll, geben Sie ihn hier ein.
Modul - Der Modulname, in dem der Bericht anzuzeigen ist. Wahlen Sie ihn aus der Drop-Down-Liste aus.

Category & Comment (Kategorie und Kommentar) - Manuelle Textfelder fur Notizen
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>
.

File (Datei) - Wahlen Sie den Dateinamen des neuen Berichts. Standardmafig gehen alle neuen Berichte
in den Ordner base\rpt_cust.

Filter - Sie mussen Sie einen Filter fir den Bericht spezifizieren. Ein anderer Filter wird auf der rechten
Seite je nach Modul, in dem er angezeigt werden soll, gezeigt.

Der Standardprozess ist es, dies auszuwéhlen, und auf E/ zum Hinzufuigen als Standardfilter fiir diesen
Bericht zu klicken.

Es kdnnen verschiedene Filter je nach Bericht eingestellt werden. Ihr Support-Techniker wird Sie in diesem
Fall beraten.

Konfiguration

In diesem Meni kénnen Sie die freigegebene Haupt-Programmkonfiguration von Steel Projects PLM
einstellen.

General |/

b General
b Stendard Flats
I Projects manager
| Draw

[ Importation
U Products
I \orkshop feedback

Die Konfiguration ist in zwei Hauptabschnitte gegliedert:

Allgemeine Konfiguration

Firmenspezifische Konfiguration
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Allgemeine Konfiguration

Allgemeines

General | STEEL PROJECTS

4 General
Contracts management [}
Main Language | |
DataBase path C:*Program Files (<86)"5SteelProjects base D
Exact Weightfor Gussets =
Surface | Painted |Z||
Unit |Metri-: |Z||
Default unit
Precision |Not any |Z||
Backup Directory C:hUsers'\Andrew S Desktop®, El
Document management
SubBar Project Name @_[_@PLM&_|

I>  Standard Flats

I Project manager

- Draw

I Import

I Products

I Wlorkshop feedback

Contracts (Auftrage) - Aktivieren der Auftragshierarchie in der Projektverwaltung. Die Standardstruktur ist
eine 4-stufige Hierarchie - Projekt - Zeichnung (Ladung \ Phase) - Baugruppe - Komponente. Durch
Aktivierung dieser Option erhalten Sie 5 Stufen - Auftrag - Projekt - Zeichnung - Baugruppe - Komponente.
Dies ist von Nutzen, wenn Sie Auftrage haben, die mehrere Projekte umfassen.

Database path (Datenbankpfad) - Der Pfad zum freigegebenen Hauptdatenordner. Auf diesen muss mit
dem tatsachlichen Pfad fir alle Klienten zugegriffen werden kénnen. Wenn dieser sich auf einem
freigegebenen Server befindet, wird empfohlen, eine Ordnerfreigabe zu erstellen und den freigegebenen
Pfad anstelle des lokalen Pfads zu verwenden.

Exact Weights for Gussets (Exakte Gewichtsangaben fir Versteifungen) - Verwenden Sie das tatséchliche
Gewicht fur Bleche (Ubriges Material nach der Bearbeitung) oder das theoretische Gewicht der gesamten
erforderlichen Flache, die vor der Bearbeitung bendtigt wird.

Surface (Oberflache) - Berechnung der tatsachlichen lackierten Flache oder der tatsachlichen Oberflache.
Unit (Einheit) - Metrische oder imperiale Einheiten

Precision (Genauigkeit) - zur Rundungsberechnung fir imperiale Gewichtsangaben benutzt

Backup Directory (Backup-Verzeichnis) - Der Ordner, den das System zum Erstellen von Backups
verwendet. Es ist empfehlenswert, dass dieser sich auf einem anderen Server als die Datenbank befindet.
Wenn dieser sich auf einem freigegebenen Server befindet, wird empfohlen, eine Ordnerfreigabe zu

erstellen und den freigegebenen Pfad anstelle des lokalen Pfads zu verwenden.

Document Management (Dokumentenverwaltung)- Aktivieren der Dokumentenverwaltung
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Standard-Flachmaterial:

General | STEEL PROUECTS

Rectangular Shape
4 Any width ]
Maximum mm
Any Rotation
Tolerance 010 mm
Wiidth | Minimum ]
Maximum NOTCH angle . 45001
Tetal [}

Zusatzliche Optionen, die das System fir Standard-Flachmaterial verwendet. Fir weitere Optionen siehe
hier.

Rectangular Shape (Rechteckige Form) - Das Material muss rechteckig sein, um als Flachmaterial erkannt
zu werden.

Any Width (Alle Breiten) - Teile jeder Breite, nicht nur von Standardbreiten, werden als Flachmaterial
erkannt.

Any Rotation (Jede Drehung) - Zulassen, dass das Programm Teile wenn moglich dreht, um lhren
StandardgrofRen fir Flachmaterial zu entsprechen.

Tolerance (Toleranz) - Festlegen einer Toleranz fir die Software, um die Breite auf eine StandardgroR3e fur
Flachmaterial auf- oder abzurunden.

Maximum NOTCH angle (Maximaler KERB-Winkel) - Wenn Sie Uber eine Maschine verfligen, die Kerben
aus einer flachen Stange schneiden kann, kénnen Sie den maximalen Schnittwinkel hier einstellen.

Projektverwaltung:
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General | STEEL PROJECTS

I General
I Standard Flats

4 Project manager

Auto next tab
Clear selection on action
Job |;-‘sssembl~_.r Mark E|
Automatic Master Part |NEIT'-E E|
Check automatic master part [}
Manual Group [}
Tooling filter [}
- Draw
I Impaort
l*  Products
I=  ‘aorkshop feedback

Konfiguration des Projektverwaltungsmoduls

Auto Next Tab (Nachste Registerkarte automatisch) - Wenn Sie ein Projekt erstellen, wird automatisch die
Registerkarte der nachsten Ebene der Hierarchie gedffnet.

Clear Selection on Action (Auswahl aufheben bei ,Aktion“) - Wenn Sie die Schaltflache ,,Aktion* klicken,
wenn Sie Teile ausgewahlt haben, wird deren Auswahl aufgehoben.

Job (Auftrag) - Festlegen, ob Zeichnung, Baugruppe oder Komponente fiir Auftrage verwendet werden soll

Automatic Master Part (Masterteil automatisch berechnen) - Festlegen, wie die Software berechnen soll,
was das Masterteil der Baugruppe ist.

Check automatic master part (Automatische Berechnung des Masterteils bestatigen) - Wenn diese Option
aktiviert ist, 6ffnet sich ein Kontrollkastchen, mit dem Sie das Masterteil in einer Baugruppe bestatigen
kénnen.

Manual Group (Manuelle Gruppierung) - Manuell festlegen, welcher Profilgruppe Teile zugeordnet werden

Tooling Filter (Werkzeugeinstellungsfilter) - Aktivieren Sie diese Option, um nach Werkzeugeinstellungen
zu filtern.

Zeichnen:
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STEEL PROJECTS

General

4 Macros FENICE

Precision mm
Ouxycutting
Flzazma
Notch Angle (]
Waotch Wil ]|
4 G1F33 ]|
Maximum angle
4 | eadeut [Not any ]
Precizion mim
4 Coping |Right ]
Radius mim
Angle 0.80
Back \web
Gauge Line mﬂ

Fenice-Makros - Standard-Ficep-Makrocodes bei Teileimport automatisch erkennen. Erforderlich, wenn Sie

Uber einen Ausklink-Roboter verfugen.

G1F33 - Aktivieren der G1F33-Makroerkennung

G1F33

U

Coping on initial side MAC.ESTI3A
Coping on final side MACESTEI3
Coping axis: B/ X

Coping: Oxycutting / Plasma

AUTO_DSTV: No

Lead Cut - Lead Cuts werden fiir interne Schnitte verwendet, wenn keine Standard-Makros zur Verfiigung
stehen. Verwenden Sie diese Option zum Konvertieren dieser Schnitte in Abrisslinien oder Schnitte.
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Coping (Ausklinken) - Einstellung der Ausklink-Zeichnungsoptionen und des zugehérigen Radius

Back web (Hintergrundsteq)- Aktivieren des Hintergrundstegs in der Zeichnung. Von Nutzen, um den
Hintergrundsteg-Anriss anzuzeigen

Gauge line (Y-Messlinie) - Einstellen des Y-Messlinienabstands fur das Zeichnungsmodul

Import:
General | STEEL PROJECTS
- General
I Standard Flats
[ Project manager
I Draw
4 |mport
Exact Material Grade
Exact Profile
Exact Treatment
Exact Painting
Standard flats prefix |FLAT |
Gusset Prefix |F‘LT |
Square tubes prefix |5H5 |
rectangular tubes prefix |HH5 |
Round tubes prefix |CHS |
I Products
I> ‘workshop feedback

Exact Material Grade, Profile, Treatment, Painting (Genaue/s Materialglteklasse, Profil, Behandlung,
Lackierung): Wenn Sie Teile von CAM-Dateien importieren, die neue Profile oder Materialgtiteklassen
enthalten, wird sie die Software normalerweise den relevanten Datenbanken hinzufiigen. Wenn diese
Option aktiviert ist und Sie Teile importieren, die nicht in Ihrer Datenbank enthalten sind, werden Sie von
einer zusatzlichen Option gefragt, ob Sie sie hinzufiigen oder mit einer/m bestehenden Giiteklasse oder
Profil verbinden méchten.

Profile Prefixes (Profilprafixe) - Sie kdnnen Préfixe spezifizieren, so dass die Teile in standardisierte

Profilnamen umbenannt werden. Wenn diese Option deaktiviert ist, wird der Profilname in der CAM-Datei
verwendet.

Werkstattrickmeldung:
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General | STEEL PROJECTS ‘

File pollinginterval {mins) =

Einstellen der Zeitintervalle, in denen die Software die automatischen Riickmeldungen von den Maschinen
lesen soll.

Firmenspezifische Konfiguration:

Projektverwaltung:

P— |STEEL PROJECTS ]

Default treatment | | Q,
Material Grade By Default 5T37 =X
Default painting | | L\

[ Status Management
Jobs management
Product Management
[*  Sub assembly management
Drawing quantity
Excternal GUID management
Revision Management
Material Grade Upgrade
Profiles Upgrade
Project customer management
[+ Part checking
wiarning if part is in drawing in production
Prigrity mode

any E”

Sites and departements management

hy

Rz OEEOOBOOERDOO

Workstation multi export

Default Treatment (Standardbehandlung) - Festlegen einer Behandlung fir alle Teile als Standard.
Doppelklicken Sie in das Feld zum Suchen und Auswahlen.

Material Grade By Default (Standard-Materialgiteklasse) - Festlegen einer Materialglteklasse fir alle Teile
als Standard. Doppelklicken Sie in das Feld zum Suchen und Auswahlen.

Default Painting (Standardlackierung) - Festlegen einer Lackierung fir alle Teile als Standard.
Doppelklicken Sie in das Feld zum Suchen und Auswahlen.
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Status Management (Statusverwaltung) - Aktivieren der Option Statusverwaltung. Hier kdnnen Sie den
aktuellen Status eines Projekts manuell zuweisen.

4 Status Management
Default drawing status |§To Produce |E||
Evaluation
Jobs t
obs managemen Aborted
Product Management Purchase
To Produce
- Sub assembly management Production
) ) Finizhed
Drawing quantity |_|.,m5

Jobs Management (Auftragsverwaltung) - Aktivieren Sie die Option fir den Phasenbauer

Produkt Management (Produktverwaltung) - Aktivieren der Produktverwaltung

Sub Assembly Management (Unterbaugruppenverwaltung) - Die Aktivierung der Option Unterbaugruppen
gibt Ihnen die Moglichkeit, Trager in korrespondierende Steg- und Flanschbleche zu untergliedern. Sie
kénnen die Standard-Schweil3nahtdicke im Unterment festlegen.

4 Syub assembly management T

\wleld thickness 0.00 mm

Drawing Quantity (Zeichnungsanzahl) - In der Standardeinstellung ist nur eine Zeichnung mdglich, was
nicht geandert werden kann. Dies liegt daran, dass bei strukturellen Bauten jede Zeichnung (Last)
einzigartig ist. Wenn Sie jedoch das Programm flir andere Sektoren benutzen, kénnen Sie mehrere
Zeichnungen zulassen. Bei solchen Zeichnungen wird die Anzahl der Baugruppen mit dieser Zahl
multipliziert.

External GUID Management (Externe GUID-Verwaltung) - GUIDs werden verwendet, um die Baugruppen
und Teile durch die Zuweisung von acht hexadezimalen Zeichen (0x00000001) zu identifizieren. Dies ist fur
die erweiterte BIM-Integration.

Revision Management (Revisionsverwaltung) - Aktivieren Sie die Option flr die Revisionsverwaltung

Material & Profile Upgrade (Material- und Profilaktualisierung) - Anderungen an Materialgiiteklassen- oder
Profilnamen werden fiir alle Teile mit diesen Giiteklassen \ Profilen wirksam.

Part Checking (Teiletberprifung) - Aktivieren der Teiledberpriifung

Warning if drawing is in production (Warnung, wenn Zeichnung in der Produktion ist) - Wenn Sie
versuchen, ein Teil zu andern, das bereits an die Produktion gesendet wurde, erhalten Sie eine Warnung.

Sites and Departments Management (Standort- und Abteilungsverwaltung) - Aktivieren Sie diese Option fir
die erweiterte Arbeitsablaufkonfiguration fiir groRe oder mehrere Werke. Siehe Standort- und
Abteilungsverwaltung

Workstations multi export (Export an mehrere Arbeitsstationen) - Ermgglicht die Option fur den Export an
mehr als eine Arbeitsstation gleichzeitig. Siehe Arbeitsstation-Export
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Fertigungsauftrag
4 Fabrication Job
Repart for shop drawing | |:“
Grouping master parts and finished pisces | Project |Z||
Phase grouping master parts and finished pieces | Mot any |E||
Grouping other parts | Project |Z||
Phase grouping other parts |Not any |Z||
Cutting Sheet e
Mesting by profil group O
Default priority mﬂ
Revision Management
4 | Ipdate nesting status by drawing status
Revision on status update |No |Z||
MEF checking Mode |Check all MEF [-]
Tooling checking [

Report For Shop Drawing (Bericht fir Werkstattzeichnung) - Auswahl des Berichts zur Verwendung fur lhre
Werkstattzeichnungen.

Grouping of parts (Gruppierung von Teilen) - Festlegung der ausschlaggebenden Faktoren fiir der
Gruppierung von Teilen bei Fertigungsauftréagen.

Cutting Sheet (Schnitttabelle) - Die Schnitttabelle muss eine eindeutige Nummer haben. Es beginnt mit 1
und erhoht sich jedes Mal, wenn eine Verschachtelung durchgefiihrt wird, um 1. Wenn Sie zu einer
héheren Schnitttabellenummer springen wollen, kénnen Sie die hachste Nummer hier eingeben.

Nesting by profile group (Verschachtelung nach Profilgruppe) - Teile mit unterschiedlichen Profilgruppen
kénnen nicht miteinander verschachtelt werden.

Default Priority (Standard-Prioritat) - Mit dieser Einstellung wird allen Teilen eine Standard-Prioritat
gegeben Je hoher die Prioritét, umso vorrangiger wird es behandelt.

Revision Management (Revisionsverwaltung) - Aktivierung der Revisionsverwaltung fir Fertigungsauftrage

Update nesting status by drawing status (Aktualisierung des Verschachtelungsstatus' nach
Zeichnungsstatus) - Wenn diese Option und Projektverwaltung-Statusverwaltung aktiviert sind, kdnnen Sie
den Verschachtelungsstatus mit dem manuell zugewiesenen Status Uberschreiben.

MEF checking mode (MEF-Uberpriifungsmodus) - Entscheiden Sie, ob Sie alle MEF oder gesendete MEF
Uberprufen wollen.

Toolings Checking (Werkzeugeinstellungen tberprifen) - Durchfihren einer Teiletberprifung im Stadium
»An Produktion senden®, um sicherzustellen, dass sich die Maschinen Uber die entsprechenden Werkzeuge
fur die zugewiesenen Teile verfugen.

Abschnittsverschachtelung
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Material Distinction (Materialunterscheidung) - Wenn diese Option aktiviert ist, werden keine Teile mit
verschiedenen Materialguteklassen miteinander verschachtelt.

Treatment Distinction (Behandlungsunterscheidung) - Wenn diese Option aktiviert ist, werden keine Teile
mit verschiedenen Behandlungen miteinander verschachtelt.

Grouping Treatment, Grouping Painting (Gruppierung Bearbeitung, Gruppierung Lackierung) - Gruppiert
Stangen mit der gleichen Bearbeitung und/oder Lackierung zusammen.

Allgemeines

4 (General
4 Maximum Scrap Length |Z||
Length 1000.00 mm
Percentage -
Workstation tooling for profile group [}

Einstellen des maximalen Verschnittwerts nach Lange oder Prozentsatz

Workstation tooling for profile group (Arbeitsstations-Werkzeugeinstellungen fir Profilgruppe) - Aktivieren
der Arbeitsstations-Werkzeugeinstellungen fir Profilgruppen

Blechverschachtelung

Material Distinction (Materialunterscheidung) - Wenn diese Option aktiviert ist, werden keine Teile mit
verschiedenen Materialgiteklassen miteinander verschachtelt.

Treatment Distinction (Bearbeitungsunterscheidung) - Wenn diese Option aktiviert ist, werden keine Teile
mit verschiedenen Bearbeitungen miteinander verschachtelt.

Grouping Treatment, Grouping Painting (Gruppierung Bearbeitung, Gruppierung Lackierung) - Gruppiert
Stangen mit der gleichen Bearbeitung und/oder Lackierung zusammen.

Produktionsfortschritt

4 Production Progress
Input individual proeduction time
Input casting numbers |Disabled |Z||

Input individual production time (Eingabe individueller Produktionszeit) - Ermdglicht das manuelle
Uberschreiben der Produktionszeit

Input casting numbers (Eingangskennnummern) - Einstellen, ob Sie vor der Aktualisierung des
Produktionsfortschritts eine Kennnummer hinzufiigen méchten

Versand
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Packing List [}
Components |ﬁssembliﬁ E|
Auto. Number |CDFI'IDBFI5' E|

3D-Geometrie

Assembly 30 Management
4 Refresh 30 geometries
Farts
Section Mesting

Assemblies

OO00DO®E

Assembly 3D management (Baugruppen-3D-Verwaltung) - Die Aktivierung dieser Option ermdglicht Ihnen
das Anzeigen der 3D-Baugruppenzeichnung fur Projekte, die mit der Tekla-XML-Schnittstelle importiert
wurden.

Refresh 3D geometries (Aktualisieren von 3D-Geometrien) - Automatische Aktualisierung der 3D-Ansicht
von Teilen, Baugruppen und Stangen

Lokale Einstellungen

Die lokalen Einstellungen sind fiir jede Arbeitsstation, auf der die Software installiert ist, unabh&ngig.

GLOBALE OPTIONEN

Global options | Graphic options I 3D modeling options l

%

4 wfritein LOG file [
Maximum size (in Kb) 512
Level of details Normal -
4
4 |Jse authentication ]|

PF{H}"SEI"."EF USEr Name | |

Prowy server password | |
A
4 |JzeTeklalink [
Teklaversion |.-'-‘«Lt:-n'§ti: VErsion -v-|
A
Search engine |GDDgIe E|

Log (Protokoll) - Aktualisieren einer Protokolldatei im PLM-Basisordner. Wird von Steel Projects verwendet,
um technische Probleme zu verstehen. Wenn nicht erforderlich deaktivieren, da es eine grof3e Datei
erstellt.
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-
/

Proxy-Server - Wenn lhr Firmennetzwerk einen Proxy-Server fir den Internetzugang verwendet, mussen
Sie diese Option aktivieren, um Aktualisierungen tber das Internet durchzufiihren und das Kunden-FTP-
Programm in Anspruch zu nehmen. Bei Bedarf aktivieren und einen Benutzernamen und ein Kennwort mit
Zugang zur Verwendung von HTTP und FTP eingeben.

Tekla Structures - Wenn diese Option aktiviert ist, bietet SP-PLM zusatzliche Integration mit Tekla
Structures. Beide Anwendungen missen auf demselben Computer installiert werden.

General (Allgemein) - Legen Sie lhre bevorzugte Suchmaschine fiir die Internetsuche fest.

GRAFIKOPTIONEN

Glebal options |Graphic options | 3D medeling options |

4 General
Activate 3D display
Default display |30 display =]
Show menu [}
Show tabs
Graphicstyle | DothletBar style |z||
|se hardware acceleration
Arc chordal tolerance mﬂ
4 30 options
System icon
Crigin [
Vertices [}
MNaormals [}
Grid (]
Bounding box [}
Toolbars
Cube

General (Allgemein) - Aktivieren der 3D-Vorschau auf diesem Computer und festlegen der Optionen fiir die
Anzeige im Fenster der Projektverwaltung.

] 122 & 4 152XBIXTEUB 135021 G0851116 SHOTBLAST  SECTION_COPI.. 0 LINE_1
» W 123MMA P PFCISIT518 173720 G1065571 SHOTBLAST ~ SECTION_COPI.. 0 LINE_00
9 124 & 1 UCI5215223 175254 G0853607 SHOTBLAST  SECTION_COPL.. 0 LINE
[« i
Preview
20 pre.ne.u\ \SD prewewl
75
a2° 52¢
e —————— 7l
0 68 16421737
- 0
a7
ffffffffffffffffffff -
0 68 231 16421737
&+ ——, 0
a2 52
, T ——r75
0 231 16421737
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3D Options (3D-Optionen) - Einstellen verschiedener Fensteranzeigeoptionen fir die 3D-Vorschau

3D Modelling Options (3D-Modellierungsoptionen) - Einstellen verschiedener Teileanzeigeoptionen fur die
3D-Vorschau

Real representation (Echte Darstellung) - Einstellen, ob bestimmte Werkzeugeinstellungen als echte oder
theoretische Darstellung angezeigt werden sollen

Global opticns |Graph|'c options | 3D modeling options |

£

Fart [}
Profile [
Drilling
Pointing [
Seribing [
Marking =

A
Display mode |Full modeling -]
Ornigin [
Legend [

= : ;
Display mode |Full modeling ]
Legend [

» -

Display mode |Partia| preview E|
Legend O

Firma

Geben Sie Informationen zu lhrem Unternehmen ein, damit diese in Berichten verwendet werden kdnnen.
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General
Company [STEEL PROJECTS | Code Company | |
Description | | Planning Company | | vy
Address | |
Address | |
Zip Code ] e | |
State / Region | | Country | | =+,
Telephone N° | | Fax | |
<Mail | |
Code Register C{:mpanyl |
Code Register Companyl |

Benutzer

SP PLM verfugt Gber eine vollstandige Benutzergruppenverwaltungsfunktion, die Ihnen erméglicht zu
kontrollieren, welche Benutzer Zugriff auf bestimmte Funktionen des Programms haben.

Verschiedene Benutzer kdnnen ihre eigenen Logins und bestimmte Rechte an Softwarements und
Berichte haben.

In dieser Liste konnen Sie Benutzer, Benutzernamen und Passworter erstellen und einer bestimmten
Benutzergruppe zuweisen.

Beim Einloggen in das Programm muss jeder Benutzer sein Login und Passwort fur den Zugriff auf das
Programm eingeben.

g . =

3

Login | |

Password

B Save Configuration

Mit der Schaltflache ,Save Configuration“ (Konfiguration speichern) kénnen Sie die Login-Daten speichern,
um sie nicht jedes Mal neu eingeben zu mussen.

Um einen neuen Benutzer zur Datenbank hinzuzufligen, geben Sie den Benutzernamen in das Suchfeld
ein und klicken Sie anschlieRend auf NEW (NEU) oder driicken Sie Strg+N.

ALLGEMEINES

Geben Sie ein Passwort und den Vor- und Nachnamen des Benutzers ein.
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o

General 'Users Group

Login |SPENCEA | Active user
Password | | L [C] Multi Company
Name |SPENCE |

First Name |ANDREW |

Wenn der Benutzer nicht aktiv ist, deaktivieren Sie ,Active user” (aktiver Benutzer). Dies ist von Nutzen,
wenn Sie den Benutzer nicht vollstéandig I6schen, aber den Zugriff zu diesem Konto sperren méchten.

Wenn Sie Uber eine firmenibergreifende Datenbank verfiigen und der Benutzer Zugriff auf mehrere Firmen
hat, wahlen Sie die Option ,Multi Company*“. In den meisten Fallen ist dies nicht erforderlich.

BENUTZERGRUPPE

General |Users Group
Users Group ==

STEEL PROJECTS/ TECHNICAL STEEL PROJECTS/ ADMINISTRATOR

L
+

Legen Sie die Benutzergruppe fest, der der Benutzer angehért, indem Sie sie auf der linken Liste

auswahlen und @ klicken, um sie rechts hinzuzufligen. Der Benutzer wird alle Rechte und
Einschrankungen dieser Gruppe haben.

Benutzergruppen
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SP PLM verfiigt Gber eine vollstandige Benutzergruppenverwaltungsfunktion, die lhnen ermdglicht zu
kontrollieren, welche Benutzer Zugriff auf bestimmte Funktionen des Programms haben.

Verschiedene Benutzer kdnnen ihre eigenen Logins und bestimmte Rechte an Softwaremenis und
Berichte haben.

Die Standard-Benutzergruppe, die erstellt wird, ist Administrator. Benutzer, die dieser Gruppe gehéren,
haben Zugriff auf die gesamte Software. Der Standardbenutzer ist immer in der Administratorgruppe.

Sie brauchen nur dann weitere Benutzergruppen hinzuzufiigen, wenn Sie den Zugriff eines Benutzers
einschranken wollen.

Um eine neue Benutzergruppe zur Datenbank hinzuzufiigen, geben Sie den Namen in das Suchfeld ein
und klicken Sie anschlieRend auf NEW (NEU) oder driicken Sie Strg+N.

ALLGEMEINES

Geben Sie den Namen lhrer Benutzergruppe ein.

General 'Fights 'Lists 'Dashboard 'Site

lsers Group TECHMICAL

RECHTE

Benutzen Sie diese Liste, um die Teile von SP PLM auszuwahlen, zu denen Benutzer dieser Gruppe,
Zugriff haben sollen.

Wahlen Sie aus dem linken Menl und klicken Sie auf J zum Hinzufligen in die rechte Liste.

Dann missen Sie die Recht fiir Erstellen, Andern und Léschen (,Creation, ,Modification“ und ,Deletion®) in
dem Feld weiter rechts zulassen.

Sie kdnnen in jeder Liste mehrere Auswahlen treffen.
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»

Configuration / Company
Configuration / Configuration
Configuration / Employees
Configuration / Lists

Configuration / Users

m

Configuration / Users Group
Configuration / Users manager
Data / Folding parameters

Fabrication Jobdata / Dispatch to simulation L5
Fabrication Job data/ Export
Fabrication Job data / Import
Feedback data / Dashboard
Feedback data / Export

Feedback data | Feedback type
Feedback data / Import

Feedback data / Production import
Feedback dats / \nfidgets

Mesting data / Loading bay

Pl | Tl | b

LISTEN

Configuration / Local settings
@ Configuration / Shop Drawing
@ Data / Country

@ Data/ Customer

@ Data / Exact Profile / Material grade
@ Data/ Material Grade

@ Diata / Painting

@ Datz / Production workflow
@ Data / Products

@ Data / Profile Groups

@ Data | Profiles

@ Data / Standard Flats

@ Datz / Standard Tooling

@ Data / Toolings

@ Datz / Treatments

@ Data/ \orkstations

@ MNesting data/ Deliverable lengths
@ Mesting data /| Scrap

@ Project/ Anzlysis

@ Project! Assembly Mark

@ Project /| Component

@ Proiect ! Contract
4 1L}

»

m

Kontrollieren, auf welche Berichte Benutzer in dieser Gruppe Zugriff haben.

Creation

| Modification

Deletion

Wabhlen Sie die zulassigen Listen im linken Meni aus und klicken Sie auf @ um den Zugriff freizugeben.

Users Group | TECHNICAL &

General Rights |Lists 'Dashboard (Site

Report Supersedes

BAR NESTING MEW

MNESTINGACTION
Analyse

Infarmation Feedback
Barres

Stock
Expedition

Dielivery Shest

Report

Supersedes

BAR LOADING
INFORMATION FEEDBACK
PROFILE LISTING
Barres
BAR MESTING
NESTING SUMMARY
Mise en fabrication
FabricationJob
Roadmap
Pigces
PART_LISTING
Profils
Profilelisting

Zulassen von Zugriff auf die Produktionsrickmeldungs-Dashboards.
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Wabhlen Sie die zulassigen Dashboards im linken Men( aus und klicken Sie auf @ um den Zugriff
freizugeben.

New
|

Save
v

p— Print

N\ Abort ‘ Delete

Users Group |TECHNICAL =8

'F Mext Input ‘ wﬂuit

General 'Rights /Lists | Dashboard ' Site

Dashboard Dashboard

PRODUCTION
TIME_CNC

STANDORT

Mit der Option Standort- und Abteilungsverwaltung kénnen Sie den Zugriff auf Ihre verschiedenen

Standorte aus diesem Menu zulassen. Um Zugriff auf einen Standort zuzulassen, klicken Sie auf @ um
ihn der Liste auf der rechten Seite hinzuzufiigen.
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o
-

Site Site
CANTEREBURY

Sie kénnen den Zugriff auf lhre verschiedenen Standorte aus diesem Menu zulassen. Um Zugriff auf einen

Standort zuzulassen, klicken Sie auf @ um ihn der Liste auf der rechten Seite hinzuzufiigen.
Benutzerverwaltung
Mitarbeiter

Im Produktionsrickmeldungsmodul kénnen Sie diese Option verwenden, um lhre Mitarbeiter einzustellen
und sie mit ihrem SPPLM-Benutzernamen zu verknipfen.

Um einen Mitarbeiter zur Datenbank hinzuzufiigen, geben Sie dessen Benutzer-ID in das Suchfeld ein und
klicken Sie anschlieRend auf NEW (NEU) oder driicken Sie Strg+N.

ALLGEMEINES

Geben Sie hier die Daten des Mitarbeiters einschlielich Arbeitsbeginn- und Arbeitsenddatum bei Bedarf
ein.

Doppelklicken Sie in das Feld ,User* (Benutzer), um diesen Mitarbeiter mit einem Benutzer zu verkntpfen.
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General 'Company

ID 111 |
ID Number | |
MName |Spence |

First Mame |Pundrew |

Date in [11/03/1390 [

Date out |11 [-]

User |SPENCEA | S,

FIRMA

Bei firmenibergreifenden Datenbanken geben Sie das Unternehmen an, dem der Mitarbeiter angehort,

indem Sie es auf der linken Liste auswahlen und klicken, um es rechts hinzuzuftigen.

General [Cnlm _

COMPANYT

STEEL PROJECTS

Mitarbeiterverwaltung
Dienstprogramme
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Steel Projects PLM

=
Project Delo  ProjectManager Dota  Nestingdato  Fabrication Jobdota  Fecdbackdota  Shippingdate  Configuration | Uilties

sebHa B0 Al 2 9 2

roject Backup Lists  Translator | Update Customer | lock Database Services Source data || CheckData
FTi Ad

o
B

o

estore iministration management import Integrity

o
b4

ckup

Auftrag wiederherstellen

Wiederherstellen eines zuvor als Backup gesicherten PLM-Projekts oder WinSteel-Auftrags.

Klicken Sie die Schaltflache, Durchsuchen®, um nach der zip-Datei des Auftrags zu suchen. Wéhlen Sie die
Datei aus, und klicken Sie OK zum Importieren in das Programm. Es wird die tbliche Import-Routine
durchlaufen und wenn keine Probleme auftreten in der Projektliste verfiigbar sein.

| ¥ 22|

" | Contract Restore

Fil=

L]
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Projekt-Backup

Backup eines oder mehrerer PLM-Projekte als zip-Dateien. Diese kénnen dann im Programm spéter bei
Bedarf wiederhergestellt werden.

@ Project Backup |.E =) 2
Directory
Y@®&C
Froject Customer il
W 5704 L4
ﬁ S06201704 SOUTHERM FABS (SUSSE. .
ﬁ S06217559 DELSTAR EMGINEERING L...
a SO6218277 GOOD DIRECTIONS LTD
a S06218552 R &BCONSTRUCTION 5T
a S06215016 FRIXO0S METAL WORKS LTD
L@ 506219099 HAWHKINS STEEL LIMITED i
, & 5

Klicken Sie die Schaltflache ,Durchsuchen”, um den Ordner einzustellen, in dem Sie das Backup der
Projekte speichern wollen. Wir empfehlen, einen Ordner zu wahlen, der sich nicht auf dem Hauptserver
befindet.

Ihre vollstandige Projektliste wird unten angezeigt. Klicken Sie fir alle Projekte, fur die Sie ein Backup
erstellen mdchten, auf den roten Kreis neben dem Namen, sodass er griin erscheint. Sie kdnnen auch

. . L o
mehrere Projekte auswahlen, indem Sie die Taste Strg gedriickt halten und das Auswahlsymbol |j oben
verwenden.

Um alle Projekte auszuwahlen, klicken Sie auf das Symbol @
Wenn Sie Ihre Auswahl getroffen haben, klicken Sie OK, um den Backup-Prozess zu starten.

Danach werden Sie eine Reihe von zip-Ordnern in dem ausgewdahlten Verzeichnis finden.
Backup

Sicherung der vollstandigen SP PLM-Datenbank und des Basisordners als Backup.

Das Programm wird versuchen, das Backup im Zielordner, den Sie in Ihren allgemeinen
Konfigurationsoptionen eingestellt haben, zu erstellen.
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I;_!I Backup | ¥ = |

Backup Directory

C:\Users\AndrewS\Desktop', |

Backup file name
| Backup_20130313-1.6.1.zip |

Zur Erstellung des Backups klicken Sie einfach OK, um den Vorgang zu starten.

Es ist wichtig zu beachten, dass der Zielordner sowohl dem Klienten als auch dem Server zugénglich sein
muss. Es wird empfohlen, einen freigegebenen Ordner mit den korrekten Benutzerrechten zu benutzen.

Listen
Einige Berichte konnen aus dem Menu ,Utilities® (Dienstprogramme) gestartet werden.

Die Standardberichte listen die Profile, die Sie in lhrer Profildatenbank haben, auf. Sie kénnen auch
zusatzliche Berichte mithilfe der Berichteverwaltung laden.

Um eine Vorschau des Berichts anzuzeigen, doppelklicken Sie auf einen Berichtsnamen und sie wird auf
der rechten Seite angezeigt.

PDF  Exce  Print Filter

Export Export
Ne Save Delete Frin Net Inp @u 0
e Save Abort Jelete t lext Input uit
| & Poflclising b
®
Yee Pelw 4 1 » m|C
Name Language =
Profils
@ Frofilelisting English -
@ 181032013
Steel Projects =
‘ Category A
C10%15 3 254.00 66.04 5.10 11.07 M
C10%20 254.00 6957 9.63 11.07
C10%25 254.00 7330 13.36 11.07
C10X30 254.00 7704 17.08 107
C12%20.7 304.80 7473 716 1273
C12X25 304.80 7739 983 1273
C12X30 304.80 8052 12.95 1273
C15X33.9 381.00 86 36 1016 1651
C15X40 381.00 8941 1321 1651
C15X50 381.00 9439 1819 1651
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3
Filter

Zum Filtern der Informationen, die im Bericht angezeigt werden sollen, klicken Sie auf und stellen Sie
die erforderlichen Filter beispielsweise nach Projekt, Profil oder Datum ein.

ESEEREE)

-
% Filter

Criteria
] C] Project
o @ Phase
@& Job
| Drawing
[ (¥ Repere principal
O fr;C Repere secondaire
o .{:\_l Profile Groups
O (% Profiles
] C? Material Grade
O {5‘ Job Number

o E Workstation
= [E i Period .o - 2200312013 09:54:40

T
‘... [ End 22/03/2013 09.5¢  [7]

Um den Bericht auszudrucken oder als Excel- pdf-Datei anzuzeigen, klicken Sie auf den roten Kreis neben
dem Berichtsnamen, sodass er griin erscheint. Dies aktiviert die zugehdrigen Optionen auf der oberen
Symbolleiste.

| e

POF Print Filter
Export Export

(=1)

Mew ‘ Save Abaort ‘
. [ A

¥Y®e

Mame Language
Profils
kg Profile listing English
Ubersetzer

SP-PLM enthalt ein umfassendes Ubersetzungstool, das verwendet werden kann, um Menii, Symbol,
Optionsnamen und Text bei Bedarf zu andern.
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Zum Einstellen oder Uberpriifen der Standardsprache klicken Sie auf die obere Multifunktionsleiste und
suchen Sie die Sprachoptionen auf.

t Manager Data  Mesting ¢

l_l French |pdate C
@ English —
BB ialian
! Deutch
- Send to Steel-Projects =) Spenish
0 User manuals = AL
Portuguese
ﬁﬁ.bout B FRussian
; ﬂ Chinese
msm Folish

Im Ubersetzungsmenii entspricht die Ubersetzung, die die Software verwendet, der gewéhlten Sprache.

Translator

New Save Abort Delete | By Print Next Input @Qun

4 CLE Ly French English Italian Deutch Spanish Portuguese Russian Chinese Polish Dutch ANGLAIS_US

4
% % % % % % % % % % % %
% ACHEVE % Achevé % Cleared % Teminato % Mbgeschlossen % Acabado % Acabado % 3asepwerio % BBk % Wyczyszczone % Acheve %
% EFFECTUE % Effectué % Operated % Eseguito % Ausgefihrt % Realizado % Bfetuado % WcnonteHo %R % Obslugiwane % Verwerkt %
% POIDS % Poids % Weight % Peso % Gewicht % Peso % Peso % Bec LER % Waga % Gewicht %
% TPS % Tps % Time % Tempo % Zeit % Tiempo % Tempo % Bpema % ETE] % Czas % Tiid %
%D PIECE(S) %d Pigce(s) “d Piece(s) “d Pezzof) “d Stiick(e) %d Piezals) %d pegals) % Uspenun(it) “d i) %d Czeéé () “d Stuk(s) %
(AUTRES) (Autres) (Others) Altri/e (AUTRES) (Otros) (Otras) (Opyrve) EE) (Inne) (AUTRES) (AUTRES)
(INDEFINI) (Indéfiri) (Unspecified) Inon definito) (INDEFINI) (INDEFINIDO) (INDEFINIDO) (Heonpenenenn..  (FHEFE) (Niswyspecyfiko .. (INDEFINI) (INDEFINI}
(KG) {ka) {ka) tka) k) k) {ka) fer) () tka) k) e}
(KG/M {eg/m?) {ka/m3 teg/m?) tkg/m? {ka/m3 {ka/m3 {er/md WAAFERE)  kaim) lkg/m3 1Qe/
(KG/ML) {leg/ml) {kg/ml) fleg/ml) fleg/ml) {leg/mi) {leg/ml) {jer /van) (T AEFH) fleg/ml) fleg/ml) Qes
™) {m) {m) {m) (m) (] m) ) R) {m) (m) s
M3 m3 ) m3 (m3 (m3 m3 (] (FHAE) m3 (m3 s
(MY m#m?3 (m#/m?3 (m¥m3 (m¥m? (m¥m?3 (m¥m3 L] PHAFHA)  m¥mI (m¥m3) s"esl/
(MEML) (m/mi) (m/ml) {m?/mi) {m?/mi) {m%mi) {m/mi) (pa%/nan) (FHHREH) {m?/mi) {m?/mi) s™es]
by {mm? (mm? fmm?) fm?) {mm?) {mm?) a3 (PHEE) {mm3) {mm?) s
80 S0 S0 (28] S0 (80 80 S0 S0 (28] S0 (
s (=] (&) (58] (8L 80 s (=] (&) (58] (8L §
(5P} (5P) (5P) (SP) (5P} (SP) (5P} (5P) (5P) (SP) (5P} s
(5RS) (SRS) (SRS} (SRS) (SRS) (SRS) (SRS (SRS) (SRS} (SRS) (SRS) 1§
(VIDE) (Vide) (Empty) (Vuoto) (LEER) (Vacio) (Vasio) (Mycrom) =) (Pusty) (VIDE} (VIDE)

Klicken Sie auf die Uberschrift der aktuellen Sprache, um die Liste alphabetisch zu sortieren.
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Zur Anzeige der versteckten Symbolleiste klicken Sie auf

Um eine Suche in dieser Spalte durchzufiihren, klicken Sie mit der rechten Maustaste auf die
Spaltenliberschrift. Neben der Spalte erscheint jetzt ein Lupensymbol.

- E ==|| English |)-.-J & ¥ [OCase sensitive
4 CLE French English Ly ltalian Deutch
4
DIRTY BRANCH... - - - -
TRI"TEXT+NUM"  Tr "Test+Mum" "Test&Mum" Sorti... Classificazione ... Sorierung” Text+..
EARRE% % % % %
% % % % %
POI % i % i
% ACHEVE % Acheve % Cleared % Teminato % Abgeschlossen
% EFFECTUE % Effectué % Operated % Eseguito % Ausgefihr

Geben Sie in die Suchleiste den Begriff oder Satz ein, den Sie Ubersetzt haben mdchten.

Dricken Sie die Eingabetaste oder klicken Sie auf das Suchsymbol, um durch die mdglichen Zeilen zu
scrollen. Alle Mdglichkeiten sind gelb markiert.

== Bl = | English |drawing |‘,..J 4 ¥ [l Case sensitive 2 elements
ol CLE French English Ly, talian Deutch
DESSIMATEUR Dessinateur Drawer Disegnatore Zeichner
2 PLAM Plan Drawing Disegno Zeichnung
DWGE_MNAM Plan Drawing Dizegno Zeichnung
DRAWING DRAWING DRAWING Disegno DRAWING

Pl AN %S NANS Plan %z dans MF  Drawinn %z in Fa Nizeann s in M Plan %= da

Um den Begriff zu andern, klicken Sie auf das Symbolg zum Bearbeiten des Rasters. Dies ermdglicht
Ihnen, den Begriff zu &ndern und die Anderung zu bestatigen.

[E| English |drawing |,._.J & ¥ [OcCase
4 CLE French English Ld talia
DESSINATEUR Dessinateur Drawer Diseg

N PLAM Plan LOAD Dizseg
DWG_MAM Plan Drawing Disec
DRAWING DRAWING DRAWING Disec

PR B A RS i = 1 Bar m~ . T e

In der Software wird nun die Ubersetzung benutzt.
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 Project S05660461 ‘s.‘}‘fLoa(l _:_-.PAssem

== — Prnject|:|ﬂ & ¥ [0 Case sensitive i‘i" 2

Aktualisierung

SP-PLM kann automatisch aktualisiert werden, solange Sie eine gultige Garantie oder einen aktiven
Wartungsvertrag haben.

Die Datenbank wird zuerst aktualisiert und danach werden die Client-Programme beim Offnen automatisch
erkennen, dass sie aktualisiert werden missen.

Es gibt drei Méglichkeiten zur Aktualisierung der Datenbank.

In Base Folder (Im Basisordner): Wenn Sie bereits die Datei von den SP-Servern heruntergeladen, aber
noch nicht ausgefuhrt haben, wéahlen Sie diese Option aus. Es mussen sich ein gultiger Ordner und eine
Datei update.exe in base\update\folder befinden.

On Steel Projects Servers (Auf Steel Projects-Servern) - Bei dieser Methode der Aktualisierung wird

versucht, eine Verbindung zum SP Server zum Herunterladen der neuesten Version tber das Internet
herzustellen.

@ Update ¥ __

Update search

Select the place where you want to look for updates :

=
(®) In base folder

y
]

{:,, Cin Steel-Projects’ servers (Internst connection needed)

P
]

(29 0n this computer (ina directory or on removable media)

Click Meat to continue

Next>  Abort

Wenn eine Aktualisierung verfligbar ist, wird lhnen angezeigt, um welche Version es sich handelt, und Sie
kénnen den Download starten. Sobald die Datei heruntergeladen wurde, werden Sie gefragt, ob Sie das
Update sofort ausfiihren und die Datenbank automatisch aktualisieren mdchten.
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Updates ready

Apply update

Do you want to apply the update 7

(D ves

(@) No

~ Finish

On This Computer (Auf diesem Computer): Wenn Sie eine Kopie des Updates auf einer CD haben, kénnen
Sie mit dieser Option die Datei update.exe suchen.

Wenn Sie einen gultigen Wartungsvertrag haben, aber die Option zum Herunterladen der neuesten

Version nicht verfligbar ist, wenden Sie sich bitte an den Support von SP, und Sie werden eine giltige
Support-Datei erhalten.

Kunden-FTP

Der Kunden-FTP ist ein nitzliches Tool, mit dem Sie Dateien von Ihrem privaten Ordner auf den Steel
Projects FTP-Server hoch- oder davon herunterladen kénnen.

Im linken Fenster kdnnen Sie einen Ordner auf lhrem Computer suchen und die Dateien anzeigen. Im
Fenster auf der rechten Seite werden die Dateien in lnrem FTP-Ordner angezeigt.
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& FTP dient [=[=] = ]
Local directory FTP Customer zone on Steel-Projects FTPserver

|C:\U5ers\AndrewS\Desldop\nc\ I:“ Customer STEEL PROJECTS UKLTD FTP

Y@@ C Y@@ C—

Name Creation Date Modfication Date Size Name Creation Date Modification Date Size

6 £55_0001.CAM 01/11/201215:18:53  01/11/201215:15:53 163 KB

e F1001.nc 12/01/201210:1753 1270172012 10:17:53 510 bytes

6 none-1006.nc 12/01/201210:1754 1270172012 10:17:54 167 KB

e NONE1000.nc 12/01/2012101753 1270172012 101753 254 KB

e NONE1001.nc 12/01/2012101753 1270172012 101753 254 KB

6 NONE1002.nc 12/01/201210:17.84  12/01/2012 10:17:54  2.66KB

e P1-AS.NC 2301202170327 27/01/7201215:03.41  1.15KB

6 P1NC 23/01/201217:04:33 27/01/7201215:3325  151KB

e P2NC 02/02/201214:23:32  02/02/7201214:26:05  1.26KB

e P3NC 02/02/201214:20:22  02/02/°201214:20:22  1.17KB

6 PS.NC 02/02/201214:59:55 02/02/2012 14.58:55 1.86KB

e PL1070.nc 12/01/2012101754 1270172012 101754 6.12KB

6 PL45.nc 12/01/201210:1754 1270172012 10:17:54 595 bytes

6 RL24Z nc 12/01/201210:17:84  12/01/2012 101754 137KB

4 m »

Um eine Datei auf den FTP-Ordner hochzuladen, navigieren Sie zum entsprechenden Speicherort und

klicken Sie auf den roten Kreis, sodass er griin erscheint. Klicken Sie dann auf

& FTP dlient

Local directory

|C:\Users\AndrewS\Desktop'nc',

ye@&c

Name

L Ysss _ooo can
@ Fl001nc

6 none-1006.nc
@ NONE1D0D.nc
@ NONE1001nc
@ NONE1D02ne
@ P1ASNC
@ FiNC

@ P2ne

@ FaNC

@ PINC

@ PLI070nc
@ Fl5ne

@) RL242nc

Creation Date

01/11/2012 15:15:53
12/01/201210:17:53
12/01/201210:17:54
12/01/201210:17:53
12/01/201210:17:53
12/01/201210:17:54
23/01/201217:03:27
23/01/201217:04:33
02/02/2012 14:23:32
02/02/2012 14:20:22
02/02/2012 14:55:55
12/01/201210:17:54
12/01/201210:17:54
12/01/201210:17.54

Modffication Date

01/11/2012 15:15:53
12/01/201210:17:53
12/01/201210:17:54
12/01/2012 10:17:53
12/01/201210:17:53
12/01/2012 10:17:54
27/01/2012 15:03:41
27/01/201215:33:25
02/02/2012 14:26:05
02/02/2012 14:20:22
02/02/2012 14:55:55
12/01/201210:17:54
12/01/201210:17:54
12/01/2012 10:17:54

zum Hochladen.

E=SEER=~=
Customer zone on Steel-Projects FTPserver

Customer STEEL PROJECTS UKLTD FTP

vye@&Cl—=

Name
@ RL242nc

Creation Date Modffication Date
22/03/201312:0200 22/03/2013 12:02:00

Size
1.37KB

Um eine verflighare Datei herunterzuladen, wahlen Sie auf lhrem PC einen Ordner, in den Sie sie
herunterladen méchten aus, klicken Sie auf den Kreis auf der rechten Seite, sodass er griin erscheint, und

klicken Sie auf .

Steel Projects PLM - Benutzerdokumentation - 241 / 262



Steel Projects PLM

. STEEL PROJECTS® User Documentation

e

Sperren

Der Bildschirm ,Sperren® zeigt eine Liste der gesperrten Datenbankdateien an.
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Contract Project Backup Lists || Translator || Update Customer Lock Databaze

Restore Backup FTP Administration
Mew | Save Abar Delete | Prir MNext Input | wﬂuit

4 Date Log Computer Program Table

26/02/2013 158:2... GREENAL Console @CATD26 FomGestion Affaire CONTRACT
267022013 18:2... GREEMAL Console@CATDZ6 FormGestion Affaire PROJECT
2650242013 18:2... GREENAL Conscle @CATD26 FomGestion Affaire DRAWING
2650242013 183:2... GREENAL Conscle @CATD26 FomGestion Affaire ASSEMBLY
20/03/2013 16:4... RITSONP Console @CATDOS FomGestionAffaire CONTRACT
20/03/2013 16:4...  RITSOMP Console@CATDOS FormGestion Affaire PROJECT
20/03/2013 16:4... RITSONP Conscle @CATDOS FomGestion Affaire DRAWING
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Zeichnungsmodul

@ 8 Tools. Steel Projects PLM - Project manager
Project Data  Project Manager

data  Fabrication Jobdata  Feedback data  Shipping Configuration  Utilities | Project manager

nager Data_ Nestin data
N E . ﬁ = =
LEER v eame & &
‘ Selection Phas o IER B FAES ee A BER fe || s
uilder | proj Quar

@ B Tooks Steel Projects PLM - Production manager
Project Data _Project Manager Data _ Nesting data _ Fabricatio data  Configuration  Ulilities | Production manager
ol
LSER ol v !
Selection Phase Trees Freview Import | Draw Cﬁw Select MEF  Templste Refresh || Nesting | \eightiSurface Search
DrwiCTD)) Bulder project || Quentty

Offnen Sie das Zeichnungsmodul zum Andern oder Erstellen eines Teils (Klicken Sie auf das
Symbol, doppelklicken Sie in die Zeichnungsvorschau, Tastenkombination Strg+D)

Das Zeichnungsmodul in der Steel Project PLM-Projektverwaltung ermdglicht dem Benutzer, Teile, die in
der Werkstatt bearbeitet werden sollen, zu erstellen und/oder zu &ndern.

Zeichnungslayout
Das Hauptfenster ist in 6 Bereiche aufgeteilt.

Diese Fenster kdnnen nach den Praferenzen des Benutzers angeordnet werden. Dies geschieht
durch Ziehen und Ablegen des Fensters an der bevorzugten Stelle.

Zum VergroBern und Verkleinern verwenden Sie einfach das Mausrad. Driicken und halten Sie das
Mausrad, um das ausgewahlte Teil zu bewegen.

Zeichnungsfenster.
Symbolleisten.
Legende.

Ebenen.

Parameter.

Informationen.
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= BAT3\ 5025 - o
File Edit View Draw Tooling
[= =22 G aa 8 a =] AME M fles([1]2]2]+ | S AR & H @ r.".":"t‘:e
[ = coceo ranm|=ér |77 1|% 0D+
~ x
X 2356.09
Y 1525.86
Delta X 531.33
Delta ¥ 667.68
Angle 3149
Distance 833.29

Cr mmo e s ]l

e
il

Symbolleisten

Parameters
Project

Component
Profile

MIVEALI RAS

x

0 CONSTRUCT]
AME [] ACCROCHAGI
AILE SUPPRIEURE ] PINCE

AILE INF?RIEURE PLIAGE

AME ARRIPRE SCRIBING
[ TEXTE POCKETING
< >

Fir jede Funktion wird angezeigt, ob sie entweder fir Profile oder fir Bleche verwendet werden kann.

Datei
FHGS G Q& R & = |WEB -
Symbol Prof Ble Beschreibung
il ch

[%

@@@ smﬂ@ﬂﬂ:

SN N SSK8N

SN’ N SKKNKKN

Offnen eines Teils aus der Teileliste

Speichern des aktuellen Teils

Druckvorschau

Drucken des Werkstattdokuments

Riickgangig / Wiederherstellen
Sie kdnnen Rickgangig / Wiederherstellen so oft wie Sie méchten verwenden

Alles vergroéBern
Beste Ansicht, um das gesamte Teil anzuzeigen

VergréBerungsfenster

Verschieben
Sie kdnnen auch das Teil verschieben, indem Sie auf das Mausrad klicken.
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VergréBern/Verkleinern
Kann mit dem Mausrad durchgefiihrt werden.

Anzeigen / Ausblenden von Ebenen

&

=
\WEB -

SN SN
SN S

Aktive Ebene auswahlen

Werkzeugeinstellungen

CHEBESE A D av 5]

Sym | Pro Ble Beschreibung
bol i

fil ch
= V Gehrungsschnitt
it V / Eingabe Bohrung
o V / Eingabe schriage Bohrung
3 V / Eingabe kreisférmige Bohrung
=5 V Eingabe Ausklinken
A V / Eingabe Pragung/Kennzeichnung
) / Eingabe Biegelinien
ol / / Richtungsanderung Lead Cut
il V / Sequenzanderung Lead Cut
Kopieren

$b|1]2|3 =HEBE &S HE 86

Symbol Pro Ble Beschreibung
fil ch
B V V Umschalten von amerikanischer auf europaische Ansicht
10k V Auswahlen der Seiten, die von einer Symmetrie betroffen sind

=[] B V V Kopieren von Bohrungen mithilfe einer Symmetrie

AR o/ o/ Verschieben von Bohrungen mithilfe einer Symmetrie

7] V Konvertiert einen Trager/Pfeiler mit einem Gehrungsschnitt in den Flanschen in

ein RHS-Profil.
Zeichnung

SO OC@O e w7 AR OOE T

Steel Projects PLM -



Sym | Pro Ble
bol i

ch
4

AN @O 0o0NF

-
;
+\

9%\ Y\ A

1
H
—t

A FED O L

Legende

fil
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Beschreibung

Auswahl

Linie

Rechteck

Kreis mit 2 Punkten

Kreis mit 3 Punkten

Kreis mit Mittelpunkt und Radius

Kreis mit Mittelpunkt und vordefiniertem Durchmesser
Bogen 3 Punkte

Bogen Mittelpunkt und 2 Punkte

Bogen mit 2 Punkten (Anfang, Ende) und Radius
Bogen mit Mittelpunkt, Anfang und Radius

Messen

Léschen

Gerade Kerbe

Runde Kerbe (konvex)

Runde Kerbe (konkav)

Versatz (Zeichnen einer Linie auf einem vordefinierten Abstand)
Parallel (Zeichnen einer Linie parallel zu der ausgewahlten Linie)
Ausschneiden (ein Segment)

SchlieBt die nicht geschlossenen Konturen

Linien verldangern

Linien kirzen

Polygonieren von Kreisen

Andern Sie die GroBe einer Kontur

Homothetisch

Ubersetzung

Drehung

Steel Projects PLM -
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Zeigt die Legende fiir die Bohrungen (Durchmesser und Eigenschaften) an

Ebenen

0

A +EE

TOF FLAMGE
EQTTOM FLAMGE
] eACK wWEE

1 TE=T
CONSTRUCTION
] accrROCH

] GAUGE LINE

] EEMNDING

Sie kénnen eine Ebene ein- oder ausblenden, indem Sie das entsprechende Kontrollkastchen aktivieren.

Information
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= B2lz.4z

W 631,13

Dialka ¥ BO7.85

Delka % 94,17

Angle g.81

Distance elo 1l
Sipply

Dieses Feld zeigt die verschiedenen Daten wie Koordinaten, Abstdnde etc. an

Parameter
i
Parameters Y alLe
Conkrack
Zomponent
Prafile
Lenigth
Miveau bas 0.00
Digktanice J951.73
D1 0,00
O 0,00
Apply

Zeigt die erforderlichen Optionen fiir einige Werkzeuge an
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Erste Schritte mit dem Zeichnungsmodul

Allgemeine Verwendung

AuBer in einigen Fallen (wie unten gezeigt), werden, wenn ein Werkzeug ausgewahlt wurde, alle
Parameter, die eine Eingabe erfordern, im Fenster Ejgenschaften angezeigt. Drlcken Sie zur Bestdtigung
zweimal die Eingabetaste oder klicken Sie auf die Schaltflache Apply (Ubernehmen).

Bohren

Durch Auswahlen von Bohren W (oder durch Driicken der Taste [F6]) wird dieses Fenster angezeigt:

Drilling Input E|
Side

* web Gap
" Top Flange £ [20

" Bottom Flange L
; I —

r B eference
" Top

¥ Center Line
™ Battam Mode " Absalute * Relative 4

Mode f* Absolute & Felative Current Axis .alue
Twpe |Nc-rrna| j

iarmet er 22,00
]

| D 500

o]
A
Y 2804

|
0.0o0
ak | Ahart Detail

In SPPLM werden die Perforationen als eine Matrix von Bohrungen eingefiigt: Ein vollstandiges Muster der
Bohrungen kann sofort eingefligt werden.

Im ersten Feld (Side) wahlen Sie die Seite aus, in die die Lécher gebohrt werden sollen (wenn das Profil
ein Blech ist, wird die Seite automatisch als Web (Steg) eingestellt). Dann wahlen Sie im zweiten Feld
(Reference) die gewiinschte Referenz fiir die Bohrmatrix aus. Die Referenz ist die vertikale Referenz (Y-
Achse) des Originals in der Bohrmatrix. Wenn 7op (oben) ausgewahlt wird, wird das Original oben platziert
und die Y-Koordinaten der Bohrungen werden nach unten gerichtet platziert. Wenn Centre Line
(Mittellinie), ausgewahlt ist, werden die Bohrungen Uber oder unter dem Original platziert. SchlieBlich,
wenn Bottom (unten) ausgewahlt ist, werden die Y-Koordinaten der Bohrungen lber dem Original platziert.
Nach der Auswahl der Y-Referenz, werden die Bohrungsparameter und die Platzierung des Originals der
Matrix definiert. In der Liste 7ype (Typ)wird die Art des Bohrens angegeben (Bohren, Stanzen, Langloch,
Ansenken etc.). Wenn Normal gewahlt wurde, wird WinCN / WIinNEST die geeignete Art des Bohrens unter
Beriicksichtigung der Parameter auswahlen. Wenn Drill (Bohren) ausgewahlt ist, wird WinCN / WinNEST
das entsprechende Loch automatisch bohren, auch wenn dieses Loch hatte gestanzt werden sollen (Bsp.
TIPOB).

Beim Erstellen von Bohrungen oder Bohrungen mit Gewinde kann eine Tiefe zum Bohren von Sackléchern
eingestellt werden. Die Legende zeigt diese als ausgefiillte Kreise.

Steel Projects PLM -
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In den X- und Y-Feldern werden die Koordinaten des Originals eingegeben. Dies wird durch den
schwarzen Punkt im Feld oben (4) dargestellt.

Nun werden die Koordinaten der Bohrungen in den Feldern C, D, E und F eingefiigt. C und D stehen fiir die
X-Achse und E und F fiir die Y-Achse.

Dies ist ein Beispiel fiir die daraus resultierende Bohrung:

Die rote Linie zeigt die horizontale Achse des Originals an.
Wenn die Referenz zu 7op (oben) geandert wird, und die Parameter wie folgt sind, wird das gleiche
Ergebnis erzielt.

.

C D (200

Mode [ Ahsolute {* Felative

Wenn der Modus Absolut ausgewahlt ist, stehen alle Koordinaten in Referenz auf das Original. Wenn der
Modus Relative ausgewahlt ist, werden die Koordinaten der letzten Eingabe benutzt. Dies ermdglicht dem
Benutzer die Eingabe einer Reihe von Bohrungen gleichzeitig.
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E |60/30

Fl d : b Iy
4 + + ¥ L4

C D |20047 004550

Miode (" Abzolute (¥ PRelative

In diesem Fall werden die sich daraus ergebenden 10 Bohrungen wie folgt aussehen.

Nach dem Erstellen einer Bohrung kénnen die Eigenschaften geandert werden, indem Sie mit der rechten
Maustaste darauf klicken und Eigenschaften auswahlen, oder darauf doppelklicken.

Bei der Bearbeitung der Matrix fir die Bohrungen ist es mdglich, verschiedene Bohrungen in der Matrix
auszuwahlen und zu entfernen. Dies geschieht durch Klicken auf die Schaltflache Detail. Im Folgenden ein

Beispiel.
Fillen Sie die Bohrparameter wie dargestellt aus.
Drilling Input
Gap a0
H E |40
" Battom Flange L
- S
Reference
" Top
+ Center Line C | D |1DD'J5*5E|
 Bottam Mode " Absalute (* Relative
Mode + Ahzolute & Relative Current Axis \V.alue
Ivpe |Nolmal ﬂ
Diarneter 18.00
¥ T
Y 0.a0 28.04
ok | Ao | Detal |

Durch Klicken auf OK erhalten Sie das folgende Muster:
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Doppelklicken Sie auf eine Bohrung, um die Eigenschaften der Gruppe zu bearbeiten. Klicken Sie dann auf
die Schaltflache Detai/und deaktivieren Sie die Kontrollkdstchen, die die zu lI6schenden Bohrungen
reprasentieren.

Nachdem Sie OK geklickt haben, erhalten Sie folgende Abbildung als Ergebnis:

Bemerkung: Beachten Sie, dass das Muster so oft wie gewiinscht einfach durch Offnen des Fensters
Drifling Group Detail (Bohrgruppendetails) gedndert werden kann.

Schneiden - Profile

Einen Schnitt in SPPLM einzustellen ist sehr einfach: Wahlen Sie das Schneid-Tool = aus (oder driicken
Sie die Taste [F5]). Fiillen Sie dann im Kasten Parameter die erforderlichen Felder aus:

x

Parameters Yalue
YWeb
Beqinming 30,00
End 0
Flarge
Beqginning 0,00
End 0.0a

apply
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Dieses Beispiel zeigt einen Schnitt im Steg auf der linken Seite (Beginning (Anfang)), mit einem Winkel von
30 °. Es ist mdglich, das gleiche an den Flanschen durchzufihren.

Um einen Schnitt aus einem Profil zu entfernen, geben Sie einfach den Wert 0 in das entsprechende Feld
ein.

Schneiden - Bleche

Das Schneiden eines Blechs ist etwas verschieden im Vergleich zu einem Stangenprofil. Die Konturen der
Bleche werden gedndert, anstatt einen Schnitt/eine Gehrung hinzuzufiigen. Die dafiir nétigen Tools finden
Sie in der Zeichnungssymbolleiste.

Kerben

Nach der Auswahl eines Kerb-Tools r fullen Sie die Parameter im Parameter-Feld (Schnittlange, Radius
etc.) aus und gehen Sie mit dem Mauszeiger auf den Winkel, der verandert werden soll. Bei geraden
Kerben entspricht der Wert Cut! (Schnitt 1) der dem Mauszeiger am nachsten gelegenen Linie.

x

Parameters Yalue |
kbl 100,00
—uk 2 200,00
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Runde und tangentiale Kerb-Tools funktionieren auf die gleiche Weise. Der einzugebende Parameter ist
kein Abstand, sondern ein Radius.

Konstruktionslinien

Konstruktionslinien sind von Nutzen, wenn Formen in einem Blech gezeichnet werden sollen. Sie
ermdglichen es, Referenzpunkte beim Zeichnen von Linien, Kreisen, Rechtecken etc. zur Hilfe zu nehmen.

Wahlen Sie das Parallel-Tool & , setzen Sie ein Hakchen in das Feld Construction (Konstruktion) und
klicken Sie auf die Linie, um eine parallele Linie zu zeichnen. Klicken Sie dann, um den Einfligepunkt zu
platzieren. Dieses Tool ist von Nutzen, wenn der Benutzer Linien durch die Mitte oder die Enden
vorhandener Linien zeichnen mdchte.

Um eine Konstruktionslinie mit einem Versatzwert von einer Referenzlinie zu zeichnen, wahlen Sie das

Offset-Tool 7 , geben Sie den Versatzwert ein und klicken Sie auf die Referenzlinie.



Patrameters

Value

Diskance

Conskruckion

200

Projec

g o g g 3

LFKLU

S

JIEN

'



Projects

i

Beachten Sie, dass die Konstruktionslinien nicht im Werkstattdokument erscheinen. Es ist méglich, sie
durch Léschen oder durch die Inaktivierung der Konstruktionsebene auszublenden.

Andern der Kontur

Nach dem Zeichnen von Konstruktionslinien kann die Form des Blechs mit Hilfe eines der Zeichnungs-Tools
(Linie, Rechteck etc.) gedndert werden.
In diesem Beispiel wird das Linien-Tool verwendet.

Wahlen Sie den ersten Schnittpunkt aus (beachten Sie, dass der Mauszeiger auf Schnittpunkten
automatisch stehen bleibt).

Klicken Sie und wahlen Sie den zweiten Punkt aus, durch den die Linie gehen soll:

Klicken Sie auf den zweiten Punkt.
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Gehen Sie genauso fir den letzten Punkt vor. Wenn der letzte Punkt angeklickt wurde, klicken Sie mit der
rechten Maustaste, um zu Beenden.

Zum Ausschneiden des Segments zwischen dem ersten und dem letzten Punkt der Hilfskontur, wahlen Sie

das Scheren-Symbol & und klicken Sie auf das Segment, um es zu l6schen. Wenn sich der Mauszeiger
der Linie ndhert, wird das Segment hervorgehoben, um anzuzeigen, welcher Teil der Linie entfernt wird:
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FICEP-Makros

Um FICEP-Ausklink-Maschinen zu programmieren, verfiigt SPPLM (ber eine Makro-Bibliothek. Diese Makros
kdnnen nur fiir Profile verwendet werden (Trager, Hohlmaterial, Flachmaterial etc.).

Um einem Profil Ausklinken hinzuzufiigen, wahlen Sie das Makro-Tool/ = (oder driicken Sie [F8]).
Wahlen Sie das gewiinschte Makro im folgenden Fenster aus.



Projects

STEEL PROJECTS® User Documentatio

Coping Input E

@ Houpd C Gow?2 C Gowd O Goupd Ok

Wenn ein Makro ausgewahlt wurde, wird das folgende Fenster angezeigt. Hier miissen die korrekten Daten
fur das Ausklinken eingegeben werden. Jede Dimension auf der Abbildung wird durch einen Buchstaben
vertreten und jeder Buchstabe ist in den Feldern auf der rechten Seite vorhanden. Wenn ein Feld leer
gelassen wird, wird es als 0 angesehen.

Macros FENICE X
ESTIOS [G1FO4]
4 o i iy
B |50 i |
? c [ 1| o
e c] J D | £ B |2
I E | L s |
b \
. T E | M| s
2 | G | o g |
Diameter
Position
Beginning v ™ Erd Abort |

In diesem Beispiel, wird das Ausklinken an der linken Seite des Tragers (Anfang) eingefiigt.

Steel Projects PLM -
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Um die Makroeinstellungen zu dndern oder zu I6schen, wahlen Sie das Makro-Tool, um das verwendete
Makro zu finden und klicken Sie auf Modify (Andern) oder Delete (Ldschen).

Es besteht die Mdglichkeit, die am haufigsten verwendeten Makros getrennt in einer benutzerdefinierten
Bibliothek zu haben. Dies erleichtert die Suche nach dem gleichen Makro in der Zukunft. Um dies zu tun,
wabhlen Sie ,Macro User" (Makrobenutzer) im Meni ,File" (Datei) aus.

Doppelklicken Sie dann auf das Makro, das der benutzerdefinierten Bibliothek hinzugefiigt werden soll und
klicken Sie auf OK zur Bestatigung.

Wenn das Makro Werkzeug ausgewahlt ist, wird es eine Gruppe User (Benutzer) geben, die nur die am
hdufigsten verwendeten Makros wie vom Benutzer festgelegt, anzeigt.

Coping Input g|

pE=t

k—l—ﬂ k—>

I“\/K

W H 6

==
' |
|
|
)
L]

" Groupl O Goup? O Groupd O Goup 4 l"“‘Qser Ok | Madify | Celets |

Pragung
Die Markierungsnummer (oder ein beliebiger Text wie gewilinscht) kann manuell auf einem Teil angebracht

werden. Wahlen Sie dazu das Prége-Tool - aus (oder driicken Sie [F7]).

Im Feld Parameter ist der Teilename automatisch voreingestellt. Dieser kann bei Bedarf geandert werden.
Klicken Sie auf die Position auf dem Teil, an der die Prégung platziert werden soll.

Biegelinien

SPPLM ermdglicht dem Benutzer das Zeichnen von Biegelinien auf den Blechen. Sie werden auf dem
Werkstattdokument erscheinen. Biegelinien werden als normale Linien mit Zusatz der Werte der
Biegewinkel, die im Feld Properties (Eigenschaften) eingegeben werden, eingefiigt.

Anrisslinien

Steel Projects PLM -
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SPPLM ermdglicht dem Benutzer durch Verwendung von Biegelinien auch das Zeichnen von Ansrisslinien
auf Blechen oder Profilen. Der Unterschied besteht darin, dass der Winkelparameter auf 0 gesetzt werden
muss.

Zeichnungsoptionen

Menlidatei / Optionen

Drawing Options g|
Diraw l Gauge Line]
—ption
Painting precizion rectandle 10
tdarking Test 15
~
—Coping Leadout
W Macros FENICE £ Not any
W OupeLitting ¥ Leadcut
¥ Plasma " Seribing
Lawver MName Calor F
Wish AME 3
Top Flange AILE SUPERIELIRE 3
Eiottom Flange AILE THFERIELIRE 3
Back ‘Web BACK WEE 3
Text TEXTE 7 3
ok | oAbt |
Objekt | Beschreibung
Pointing precision rectangle (Anzeigegenauigkeit Dieser Wert ermdglicht die Definition der GroBe des
Rechteck) Auswahlrechtecks bei der Auswahl von
Zeichnungselementen.
Standardwert = 5.
Marking Text (Markierungstext) SchriftgréBe flir Pragungen
Macros FENICE (FENICE-Makros) Muss aktiviert sein, wenn ein FICEP-Roboter

verwendet wird.
Wenn die Ausklink-Maschine eine Ceptrol-Maschine
ist, deaktivieren Sie dieses Kontrollkastchen.

Oxycutting / Plasma (Sauerstoffbrennschneiden / Sowohl Sauerstoffbrennschneiden als auch

Plasmaschneiden) Plasmaschneiden sind standardmaBig aktiviert.
Wenn der Roboter nicht (ber Plasmaschneiden
verfligt, deaktivieren Sie das Kontrollkdastchen
,Plasma".
Wenn er nicht {ber Sauerstoffbrennschneiden
verfligt, deaktivieren Sie das Kontrollkastchen
,Oxycutting®.

Lead Cut Wenn ein Makro nicht erkannt wird, kann SPPLM Lead
Cut-Befehle fiir Anrisslinien generieren.
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Wenn Not Any (Keine) aktiviert ist, wird nichts
durchgefiihrt.

Bemerkung: Mit einer FICEP-Ausklink-Maschine (Roboter) ist es mdglich, die Datei minosse.ini / arianna.ini
(in D:\Minosse oder D:\Arianna auf der Maschine) in den BASIS-Ordner von SPPLM zu kopieren, um den
Makro-Filter automatisch einzurichten.

Drawing Options |£|

Draw  Gauge Line |

D efault Coeffizient |1 ]
Diameter Distance Coefficient
zz | 1.1
Z0 3

Diese Daten werden fiir die Generierung von Formumrissen entsprechend der GréBe der einzelnen
Bohrachsen verwendet.

SPPLM schlagt entweder einen festen Abstand im Verhaltnis zur ausgewahlten GréBe oder einen
Koeffizienten, der fiir die relevante GroBe angewandt wird, vor. Andernfalls wird der voreingestellte
Koeffizient angewendet.
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